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< Oferujemy Panstwu ustugi oraz narzedzia do
obstugi tozysk idealnie dopasowane do wszelkich
aplikacji, rozmiarow i zasobow ??

Exp&erts
Tools

NTN-SNR Experts & Tools, w stuzbie klientom

Poniewaz oczekiwania co do obstugi i montazu
tozysk sa specyficzne dla kazdego klienta, Expert
& Tools oferuje rozwigzania, ktére uwzgledniaja
konkretne zastosowania i ich znaczenie dla klienta,
jako niezastgpionego zrodta wiedzy.

Kazda aplikacja wymaga specjalistycznej wiedzy.
Utrzymanie turbiny wiatrowej to nie to samo co
konserwacjadrukarni, czy kruszarki. Dzieki prawie
stuletniemu, teoretycznemu i praktycznemu
doswiadczeniu z zastosowaniami
przemystowymi, NTN-SNR dostarcza potrzebng
wiedze i narzedzia.

Nasze rekomendacje zalezg od skali i trudnosci
zwigzanych z montazem, czy konserwacjg danych
tozysk. Nasze odpowiedzi w zakresie narzedzi i
organizacji, sg zawsze dostosowane do Panstwa
potrzeb i oczekiwan.

» Grupa NTN-SNR, zatrudniajgca ponad 21.000
pracownikdbw na calym Swiecie, produkuje i
nieustannie doskonali narzedzia oraz metody
konserwacji fozysk. Naszym celem jest dostarczanie
produktow i procedur, ktore sg bezpieczne i tatwe w
obstudze. Konstrukcja naszych narzedzi ma na celu
zwiekszenie wydajnosci Panistwa urzadzen.

Niniejszy katalog prezentuje cata game narzedzi
serwisowych NTN-SNR. Nasz asortyment smarow,
smarownic i systemdéw centralnego smarowania
zostat zawarty w osobnym katalogu.

» A co jesli zdecyduja sie Panstwo na wspétprace
z nami?

Zespoty Expert & Tools pomoga zadbac¢ o Paristwa
maszyny, w miare naszych mozliwosci.

Expert & Tools oferuje szeroki zakres ustug, ktore
mozna dostosowac do specyficznych wymagan:

¢ Szkoleniateoretyczneipraktycznedlapracownikéw
i klientow

¢ Diagnostyka uszkodzonych tozysk (na miejscu lub
w naszych laboratoriach)

* Nadzér nad demontazem lub montazem fozysk.
Chodzi tu w szczegdlnosci o tozyska wiekszych
rozmiarow, gdzie mozemy dostarczy¢ odpowiednie
narzedzia do montazu/demontazu oraz instrukcje
obstugi

e Wynajem narzedzi:
hydrauliczne, pompy itp

nagrzewnice,  nakretki

¢ Audyty stuzb utrzymania ruchu

¢ Badanie systemow smarujgcych lub analiza potrzeb,
a nastepnie produkcja oraz montaz odpowiedniego
sprzetu, standardowego badz stworzonego na
zamowienie

* Regeneracja tozysk uzywanych w ramach
prewencyjnego programu obstugi

e Diagnostyka drgan w maszynach wirujgcych
lub instalacja programu do gromadzenia danych,
monitorujgcego drgania w danych maszynach;

Firma NTN-SNR dotozyta wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadnos$¢ informacji zawartych w niniejszym katalogu i nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za ewentualne btedy lub przeoczenia. Poniewaz prowadzimy polityke ciagtych badan i rozwoju, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian we
wszystkich lub w czesci produktéw lub specyfikacji podanych w niniejszym dokumencie bez powiadamiania o tym.
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Montaz tozysk: etap krytyczny, ktory decyduje o trwatosci i
prawidtowym funkcjonowaniu wezta tozyskowego.

» Monitorowanie milionéw sprzedanych tozysk NTN-SNR, pozwolito nam na stworzenie bardzo
doktadnych statystyk na temat przyczyn usterek. Z tego zbioru danych wytania sie jeden istotny fakt:

bardzo rzadko przyczyna awarii jest samo tozysko.

W 90% przypadkow, przyczyne mozna znaleZc¢ posrdd czynnikow zewnetrznych, ktdre mozna podzielic

na cztery kategorie:

NIEODPOWIEDNIE SMAROWANIE (55%)

Niewystarczajgce lub zte smarowanie znacznie
zmniejsza trwatos¢ tozyska.

To czeste zaniedbanie wynika z probleméw z
dostepnoscia oraz z braku wiedzy na temat srodkéw
smarnych ze strony uzytkownika.

Wybér srodka, metody, ilosci do zastosowania w
danym tozysku (ani za duzo ani za mato) i czestotliwosé
smarowania muszg by¢ prawidtowo zaplanowane.
NTN-SNR oferuje serwis i sprzedaje petng game
smarow, obejmujacych wszystkie aplikacje, a takze
systemy automatycznego smarowania.

ZANIECZYSZCZENIA (18%)

Srodowiska, w ktérych pracujg tozyska sa czesto
bardzo zanieczyszczone. Pyly, ptynne detergenty i
inne rodzaje zanieczyszczen moga powaznie obnizyc
trwatos¢ tozyska.

Aby poradzi¢ sobie z tymi problemami, NTN-SNR
opracowata kompleksowa oferte systemow
uszczelniajgcych, a nasi inzynierowie chetnie doradzag
w wyborze najlepszych rozwigzan dla danej aplikaciji.
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NIEPOPRAWNY MONTAZ (17%)

Montaz tozyska na maszynie to kluczowy proces
decydujacy o jego trwatosci. Stan fozyska, ktore nie jest
zamontowane prawidtowo moze pogorszy¢ sie bardzo
szybko.

Gtéwnymi przyczynami ztego montazu sa:

e niewystarczajace lub stabo dostosowane metody i
Srodki,

e zabrudzenie podczas montazu,

e niewfasciwe uzycie sity podczas montazu,

e niewtasciwe  przygotowanie miejsc  zabudowy
tozysk: waty i obudowy niezgodne z tolerancja,
niewystarczajgca dostepnosc¢ Srodka smarnego,
niewspotosiowosc.

Nieprawidtowe poziomy hatasu moga by¢ sygnatem
ostrzegawczym $wiadczacym o pogorszeniu stanu
tozyska. W krétkiej perspektywie powoduje to
zmeczenie biezni tozysk. NTN-SNR moze zapewnié
klientom odpowiednie narzedzia i urzadzenia do
montazu i demontazu tozysk, dzieki ktérym te operacje
sa fatwiejsze i bardziej bezpieczne.

ZMECZENIE (10%)

tozyska, jako kluczowe elementy instalacji, sa podatne
na zmeczenie materiatu. Tym bardziej, iz rzadko
dziatajg w warunkach idealnych (przecigzona maszyna,
niewystarczajgce smarowanie, itp.).

Bieznie tozysk sg narazone na naciski, co predzej czy
pozZniej powoduje wykruszenia, czyli korozje wzerowa.
Nasze metody kontroli i wsparcie ze strony naszych
ekspertéw, pozwalaja na reagowanie juz przy
pierwszych objawach uszkodzenia i wykonanie
odpowiednich czynnosci konserwacyjnych.



» Montaz na zimno to najprostsza metoda odpowiednia dla matych i Srednich foz

z pasowaniami standardowymi.

Do najczesciej spotykanych probleméw naleza:
e zbyt ciasne lub zbyt luznie pasowanie

e zbyt silne drgania lub sity podczas montazu
powodujace pekanie pierscieni i uszczelek, czy
uszkodzenia biezni

e przypadkowe dostanie sie czastek statych lub cieczy
wystepujacych w srodowisku montazowym

NASZE ZALECENIA:

)Zasada 1: tozysko musi by¢ ciasno pasowane w
czesci wirujacej

Nieruchoma obudowa Ruchoma obudowa i

oraz obcigzenie (95%) obcigzenie (0,5%)
Obciazenie 4 Pierscien
przytozone wewnetrzny
do pierscienia ciasno pasowany
zewnetrznego & na wale

Wirujacy pierscien Nieruchomy pierécien
wewnetrzny wewnetrzny

Nieruchomy wat i
obciazenie (3%)

Ruchomy wat i
obciazenie (1,5%)

6
Wirujacy pierscien Nieruchomy pierscien
zewnetrzny zewnetrzny

Obciazenie
przytozone
do pierscienia
wewnetrznego

Pierscien
zewnetrzny
ciasno pasowany
w obudowie

» Zasada 2: montaz odbywa sie przy pomocy
pierscieni udarowych, stosowanych wobec tego
pierscienia tozyska, ktéry jest ciasno pasowany.
W ten sposob czesci wirujace oraz tozysko nie
zostajg uszkodzone.
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» W szczegdlnym przypadku, kiedy miejsce osadzenia
tozyska na wale znajduje sie daleko od powierzchni
czotowej, zaleca sie wat z czopem stozkowym oraz
tozyska ze stozkowym pierscieniem wewnetrznym.

NA ZIMNO

) WEDLUG EKSPERTOW NTN-SNR:

Pasta montazowa utatwia montaz i chroni wat oraz
obudowe przed korozjg. Pasta utatwia zachowanie
pierwotnej jakosci powierzchni tych czesci, ktére
sa poddawane sitom przesuwu. Bez pasty, korozja
bedzie stopniowo pogarsza¢ stan powierzchni
miedzy tozyskiem a watem (lub obudowa),
prowadzac ostatecznie do powstania drgan, a nawet
przedwczesnego pogorszenia stanu tozyska i jego
powierzchni montazowych.

Nalezy réwniez unika¢ wszelkich zanieczyszczen
podczas montazu (wioréw, cieczy, itp.)

Zalecenia:

e Sprawdz zgodnos¢ oznaczen tozyska wzgledem
rysunkow, specyfikaciji i procedur.

e Upewnij sig, ze wymiary gniazda tozyska,
doktadnos¢ ksztattu i pofozenia odpowiadajg
rysunkom i specyfikacjom NTN-SNR.

® Przygotuj wszelkie urzadzenia, narzedzia
i wymagane czesci, przed rozpoczeciem
montazu. Upewnij sie, ze wszystko jest czyste.

Doktadnie oczysc¢ i sprawdz wszystkie czesci i
urzadzenia w otoczeniu tozyska.

e Wyjmij tozysko z opakowania tuz przed
montazem oraz umies¢ w zupetnie czystej
przestrzeni robocze;j.

¢ Nigdy nie myjtozyska, za wyjatkiem okreslonych,
szczegdblnych przypadkow. Cienka warstwa
oleju kompatybilnego z wszystkimi smarami
chroni powierzchnie tozyska przed korozja.

e Zamontuj tozysko, korzystajac z wybranej
metody.

e Nasmaruj tozysko, przy pomocy witasciwego
smaru i postepujac zgodnie z instrukcjami.

e Po zakonczeniu montazu i przed ostatecznym
uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢ dziatanie
tozyska, w celu wykrycia ewentualnych
nieprawidtowosci (hatas, wibracje, temperatura,
inne zaburzenia, itd.).

NTN. BN, d




N A ORACQ

HYDRAULICZNY

ZESTAW DO MONTAZU NA ZIMNO

S

Zestaw narzedzi NTN-SNR umozliwia szybki i doktadny montaz tozysk w
catkowicie bezpieczny sposaéb.

O ZASTOSOWANIA

Wiasciwe potaczenie pierscienia udarowego i tulei udarowej zapewnia efektywne i rownomierne
przenoszenie sity montazowe;j.

Jednoczesne wsparcie pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego, chroni przed uszkodzeniami biezni i
elementéw ruchomych.

Zestaw mozna réwniez stosowac¢ do montazu innych elementdw, takich jak pierscienie uszczelniajace,
kota zebate, czy pasowe.

ZALETY

Ten lekki zestaw narzedzi o mocnej konstrukcji, ktory idealnie nadaje sie do uzytku warsztatowego,
zawiera:

33 pierscienie udarowe:
® bardzo wytrzymate i o przedtuzonej zywotnosci

metalu z metalem

i * wykonane z odpornego na uderzenia materiatu syntetycznego, co pozwala na unikniecie kontaktu

e idealne do stosowania w potaczeniu z prasg montazowa
e umozliwiaja montaz okoto 400 réznych rozmiaréw tozysk

- z otworem o $rednicy od 10 do 50 mm
m - 0 $rednicy zewnetrznej od 26 do 110 mm

® wyrazne i trwate oznakowanie utatwia identyfikacje i odpowiedni dobdér rozmiaru pierscienia

3 tuleje udarowe:
e |ekkie i bardzo wytrzymate, wykonane z aluminium
e dobrze lezg w dfoni

1 specjalny mtotek bezodrzutowy, zapewniajacy optymalna site uderzenia

OZNACZENIE
TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool Set

NTN BnE.




DANE TECHNICZNE

Nr ref.
Pierscienie

10/26 629 63000 129
16100
6000
10/30 6200 62200 1200 7200 3200 4200
2200 5200
10/35 6300 62300
12/28 6001 63001
16101
12/32 6201 62201 1201 7201 3201 4201
2201 5201
12/37 6301 62301 1301 7301 4301
2301
A 15/32 16002 63002
6002
15/35 6202 62202 1202 7202 3202 202 4202
2203 5202
15742 6302 62302 1302 7302 3302
2302 5302
17 /35 16003 63003
6003
17/ 40 98203 62203 1203 7203 3203 203 4302
6203 2203 5203 2203 4203
17/ 47 6303 62303 1303 7303 3303 303 4303
2303 5303
20/42 16004 63004
98204
6004
20/47 6204 62204 1204 7204 3204 204 4204
2204 5204 2204
20/52 6304 62304 1304 7304 3304 22205/20 304 4304
2304 5306 2304
25 /47 16005 63005 1005
6005
62/22
25/52 98205 62205 1205 7205 3205 22205 205 C2205 4205
6205 2205 5205 2205
B 63/22
25/62 6305 62305 1305 7305 3305 21305 305 4305
6403 2305 5305 2305
30/55 16006 63006 1006 C6006 4206
6006
62/28
30/62 98206 62206 1206 7206 3206 22206 206 C2206
6206 2206 5206 BS2-2206 2206
63/28
30/72 6306 62306 1306 7306 3306 21306 306 4306
6404 2306 5306 2306
35/62 16007 63007 1007
6007
35/72 6207 62207 1207 7207 3207 22207 207 C2207 4207
2207 5207 BS2-2207 2207
35/80 6307 62307 1307 7307 3307 21307 307 4307
6405 2307 5307 2307
40/68 16008 63008 1008
6008
40/80 6208 62208 1208 7208 3208 22208 208 C2208 4208
2208 5208 BS2-2208 2208
40/90 6308 62308 1308 7308 3308 21308 308 4308
6406 1308 5308 22308 2308
C 45/75 16009 63009 1009
6009
45/ 85 6209 62209 1209 7209 3209 22209 209 C2209 4209
2209 5209 BS2-2209 2209
45/100 6309 62309 1309 7309 3309 21309 309 4309
6407 2309 5309 22309 2309
50/80 16010 63010 1010 C4010
6010 1210
50/90 6210 62210 2210 7210 3210 22210 210 C2210 4210
5210 BS2-2210 2210
1310
50/ 110 6310 62310 2310 7310 3310 21310 310 4310
6408 5310 22310 2310

NTN. BN d



ORACO

HYDRAULICZNY

PASTA MONTAZOWA

Pasta montazowa NTN-SNR jest specjalnie zaprojektowana, aby zapobiegac @
korozji stykowej pomiedzy dwoma stalowymi powierzchniami.

O ZASTOSOWANIA

e Korozja stykowa, zwana réwniez korozja cierna, pojawia sie gdy wystepuja drgania, poslizgi, czy
niewielkie ruchy oscylacyjne. Moze doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia fozysk i innych
elementéw maszyny, a co za tym idzie znacznie utrudni¢ demontaz.

ZALETY

e Pozwala na poslizg elementéw o luznym pasowaniu (fozyska kot samochodowych, ekrany
wibracyjne itp.)

® Pozwala utrzymac odpowiednig jakos¢ powierzchni oraz utatwia montaz mechaniczny zapobiegajac
korozji ciernej

e Utatwia montaz i demontaz tozysk oraz elementéw takich jak nakretki, sSruby, kotki, kotierze, ztaczki,
waty rowkowane itp.

e Odporna na wodg i zmywanie
e Zakres temperatur stosowania od -40 ° C do +150 ° C

(I) OZNACZENIE
LUB ANTI FRETTING PASTE / 750G

5 kluczy do dokrecania i odkrecania, okoto 30 rozmiaréw nakretek. @

)\_‘_/ () ZASTOSOWANIA
- ¢ Klucze nastawne NTN-SNR umozliwiajg bezpieczne i fatwe dokrecanie i odkrecanie wszystkich

nakretek typu KM, KML i KMK, a takze nakretek precyzyjnych typu B, TB, BR i TBR. Nie powoduja
uszkodzen nakretek, czy watow.

ZALETY

® Sa niezwykle mocne, wykonane ze specjalnej stali hartowanej

e Potgczenie z podktadka sprezysta gwarantuje niezawodne i tagodne dziatanie

¢ Fatwiejsza identyfikacja dzigki laserowo wygrawerowanym oznaczeniom

e Otwor w rekojesci utatwia przechowywanie

e Dostosowane do nakretek o srednicach od 15 do 180 mm.

Dostepne w dwdch wersjach:

z trzpieniem do nakretek z otworami z hakiem do nakretek rowkowych

|9 f

() OzNACZENIE
e z trzpieniem: TOOL PS (rozmiar) / Pin spanner

e z hakiem: TOOL HS (rozmiar) / Hook spanner

NTN. SnE,




) Montaz na goraco polega na podniesieniu temperatury tozyska, tak by rozszerzy¢ jego pierscien

sposéb umiescic¢ tozysko na wale.

W przypadku ciasnego pasowania na pierscieniu
zewnetrznym, przed wtozeniem tozyska, mozna rozszerzy¢
obudowe ogrzewajac ja.

e Natomiast, aby utatwi¢ montaz tozyska na wale, wat mozna
ochtodzi¢ ciekltym gazem.

Nagrzewnice indukcyjne NTN-SNR sa najlepszym rozwigzaniem
pod wzgledem bezpieczenstwa, czystosci i predkosci
nagrzewania, W czym przewyzszaja ogrzewanie przez kapiel w
oleju, ptyty grzewcze, czy piece.

Rozgrzewanie palnikiem jest zakazane. tozysko jest ogrzewane
miejscowo do bardzo wysokiej temperatury, co prowadzi do
uszkodzenia tozyska i tym samym obnizenia jego trwatosci.

ZASADA NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO

Urzadzenie sktada sie z laminowanej ramy stalowej otoczonej
uzwojong cewka. Podczas przeptywu pradu, cewka gtéwna
wytwarza pole magnetyczne, ktére generuje prady wirowe w
tozysku (lub innej czesci stalowej), petnigcym teraz role cewki
wtérnej w krétkim obwodzie transformatora.

Podczas przeptywu pradu zmiennego o wysokim natezeniu
i niskim napieciu, tozysko nagrzewa si¢ bardzo szybko,
podczas gdy temperatura czesci niemetalowych i nagrzewnicy
pozostaje bez zmian.

W wyniku nagrzewania indukcyjnego, fozysko zostaje
namagnesowane. Nagrzewnica automatycznie
rozmagnesowuje tozysko, po jego nagrzaniu. Dzieki temu, nie
przycigga ono czastek stalowych.

NA ZIMNO

» WEDLUG EKSPERTOW NTN-SNR:

Temperatura nie moze by¢ zbyt wysoka, aby nie zmieni¢
wiasciwosci  stali lub elementéw wewnetrznych tozyska
(maksymalna 130 ° C).

Z drugiej strony, temperatura musi by¢ odpowiednio
wysoka, aby uzyska¢ wystarczajaca ekspansje pierscienia
wewnetrznego, ktora czasowo zwiekszy jego Srednice i
pozwoli na fatwy montaz tozyska.

Temperatura ogrzewania zalezy od wielkosci tozyska, jak
réwniez od tolerancji miejsca osadczego.

Zgodnie z ogdlna zasada, nalezy stosowac nastepujace
temperatury :

@ srednica otworu T° temperatura nagrzewania

Do 100 mm +90°C
Od 100 do 150 mm +120°C
\ Powyzej 150 mm +130°C

~

Montaz tozyska na wale lub w obudowie wymaga umiejetnosci
prawidtowego utozenia. Pasta montazowa utatwia instalacje,
chroni wat jak i obudowe przed korozjg cierng.

Noszenie termicznych rekawic ochronnych jest niezbedne do
bezpiecznej i wygodnej obstugi nagrzewanych czesci.

Do obstugi ciezkich tozysk, niezbedne beda dodatkowe
urzadzenia (wciagnik z zawiesiem pasowym, suwnica).

PYTANIA KTORE NALEZY SOBIE ZADAC PRZY WYBORZE URZADZENIA NAGRZEWAJACEGO:

e Jak duze sa czesci do nagrzania? (maks. srednica zewnetrzna, max. szerokosc, min. i max. otwor)

e Jaki jest min. i max. ciezar czesci?
¢ Jaka temperature nalezy osiagnac?

e Jaki prad i napiecie zasilania sg dostepne w warsztacie?

NTN. SnE,




Giowne zalety serii FAST THERM i SAFE THERM

PRAKTYCZNE | PROSTE W OBSLUDZE:

e Wytrzymata konstrukcja idealna do zastosowan w srodowisku
przemystowym

® Gotowe do natychmiastowej pracy
* Nie wymagaja konserwaciji

® Ergonomiczne, obrotowa zwora w rozmiarach od 35 do 300,
utatwia pozycjonowanie czesci do nagrzania

® Panele sterowania dotykowego s3 przyjazne uzytkownikowi i
moga by¢ obstugiwane podczas noszenia rekawic

- do zaprogramowania wersji przenosnej potrzebne sa tylko
trzy przyciski (dwa do ustawiania temperatury (+50 ° C do
+240 ° C) oraz jeden do uruchamiania)

- 2 dodatkowe przyciski na innych wersjach umozliwiaja
kontrole nad «czasem nagrzewania» (0 do 99 min)

- wysSwietlanie temperatury i czasu, a takze kodéw btedéw
do szybkiego rozwigzywania problemoéw

e Sygnat dzwigkowy po zakonczeniu cyklu nagrzewania

® Wybor ° C lub ° F dla wyswietlania temperatury

FAST THERM 35

KONTROLA NAGRZEWANIA | BEZPIECZENSTWO

e Optymalna regulacja cyklu nagrzewania przez mikroprocesor
i magnetyczny czujnik temperatury.

e Szybkie i rownomierne nagrzewanie elementéw bez ryzyka
przegrzania.

e Temperatura domyslna urzadzenia: 110 ° C.
e Maksymalna temperatura grzania: +240 ° C.

¢ Automatyczne rozmagnesowanie na koniec cyklu.

* Mozliwo$¢ kontrolowania czasu nagrzewania, aby osiagnacé
stabilny wzrost temperatury i unikna¢ uszkodzenia tozyska
(Safe Therm 700 i 1200).

) Pierwotna jakos¢ tozyska zostaje zachowana.
e Stop / Start urzadzenia za pomoca pilota na podczerwien
(Safe Therm 700 i 1200).

¢ Wzrost temperatury wystepuje tylko w czesci nagrzewanej
(fatwiejsza obstuga, bez ryzyka oparzen)

¢ Termiczna izolacja czujnika magnetycznego
¢ Spetnia normy UE.

) Zapewnione bezpieczenstwo uzytkownika

NTN. SnE,
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SOLIDNE | WYDAJNE

e Solidna konstrukcja przemystowa, gwarancja na trzy lata.
* Panel sterowania odporny na oleje, pyty i wode.

e Szybki i oszczedny tryb pracy TURBO-BOOST.

® Pozycja pozioma (na bazie z poliamidu) pozwala na dwa razy
szybsze nagrzewanie elementow.

e Wydajne, nie trzeba nagrzewac¢ tych samych elementow
kilka razy, aby utrzymac je w zadanej temperaturze.

Gdy tylko temperatura spadnie 0 5 ° C, urzadzenie automatycznie
wznawia cykl nagrzewania. Takie wznawianie nastepuje w pieciu
kolejnych cyklach.

EKOLOGICZNE

e Brak dymow, czy oparéw oleju
¢ Doskonata sprawnosc energetyczna (ok. 80%), co gwarantuje:
- 0oszczednosc¢ czasu i energii

- dtuzsza zywotnos¢ urzadzenia.

Dostarczane w standardzie z czujnikiem temperatury,
rekawicami ochronnymi oraz instrukcjg obstugi.

FAST THERM PROBE



Przenosna nagrzewnica indukcyjna.

b

FAST THERM 20

=

ZALETY
* Mata, lekka nagrzewnica: wazy tylko 17 kg.
e katwa w uzyciu, idealna do pracy w kazdym miejscu.

* Przeznaczona dla wszystkich fozysk i czesci obrotowych o srednicy otworu od 20 mm do 280 mm
i 0 maksymalnej wadze 20 kg.

Dostarczane w standardzie ze zworami i w stabilnej walizce

) OZNACZENIE
e TOOL FAST THERM 20 / Induction heater

FAST THERM 35

Nagrzewnica indukcyjna z obrotowa zwora, @

bestseller dla utrzymania ruchu i warsztatéw

O zALETY

e Uzywana jako element statego wyposazenia warsztatu.
e Kompaktowa, wazy tylko 31 kg i mozna ja tatwo przenosi¢ wykorzystujac dwa uchwyty boczne.

e Wszechstronna: oprécz trybu kontroli temperatury, ma tez, podobnie jak wszystkie wieksze modele,
kontrole czasu nagrzewania dla duzych elementéw (pierscienie, kota zebate, pasowe, itp.)

e Ergonomiczna: standardowa zwora obrotowa utatwia odpowiednie utozenie elementéw
przeznaczonych do nagrzania.

¢ Przeznaczona dla wszystkich tozysk i czesci obrotowych o $rednicy otworu od 20 mm do 410 mm
i 0 maksymalnej wadze 35 kg.

Dostarczane w standardzie ze zworg dla otworéw o srednicy od 70 mm wzwyz.
Mozna réwniez zamowic inne, dostepne rozmiary zwory (3).

OZNACZENIE

e TOOL FAST THERM 35 / Induction heater

NTN. BN, d
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FAST THERM 150

R

Kompaktowa, oszczedna nagrzewnica indukcyjna zapewniajgca wysokag
wydajnos¢ nagrzewania tozysk do 150 kg.
QO ZALETY

¢ Ergonomiczna: standardowa zwora obrotowa utatwia odpowiednie utozenie elementow
przeznaczonych do nagrzania.

¢ Napiecie / Prad 400 V trojfazowe / 32 A,

® Przeznaczona dla wszystkich tozysk i czesci obrotowych nagrzewanych w pozycji poziomej o srednicy
otworu od 30 mm, przy maksymalnej srednicy zewnetrznej 490 mm i maksymalnej wadze 150 kg.

Dostarczane w standardzie ze zworg dla otworow o srednicy od 100 mm wzwyz. Mozna rowniez

zamowic piec pozostatych dostepnych rozmiarow zwory.

(I) OZNACZENIE
e TOOL FAST THERM 150 / Induction heater

FAST THERM 300

=

Wydajna, mobilna nagrzewnica indukcyjna do tozysk o wadze do 300 kg.

O zALETY

e Ergonomiczna: obrotowa zwora utatwia odpowiednie utozenie elementéw przeznaczonych do
nagrzania.

e W komplecie wozek z pétkami na zwory, ktéry utatwia bezpieczne przemieszczanie nagrzewnicy
po hali produkcyjne;j.

e Napiecie / Prad 400 V trojfazowe / 32 A

® Przeznaczona dla wszystkich tozysk i czesci obrotowych nagrzewanych w pozycji poziomej o srednicy
otworu od 30 mm, przy maksymalnej srednicy zewnetrznej 740 mm i maksymalnej wadze 300 kg.

Dostarczane w standardzie ze zworg dla otworow o srednicy od 100 mm wzwyz.
Mozna réwniez zamowic inne, dostepne rozmiary zwory(6).

(I) OZNACZENIE
e TOOL FAST THERM 300 / Induction heater

SAFE THERM 700

Mocna, niezwykle wydajna nagrzewnica indukcyjna do ciezkich elementéw

o0 wadze do 700 kg.

Maszyna zazwyczaj przeznaczona do pracy w duzych halach produkcyjnych i fabrykach
(huty stali, papiernie, produkcja narzedzi, stocznie itp.).

O zALETY

¢ Ergonomiczna:
- Zwory zostaty umieszczone w pionie i sa wyposazone w uchwyt do podnoszenia.
- Wciggarka - dostepna opcjonalnie, utatwia obstuge.
- Ruchomy panel sterowania zapewnia dodatkowy komfort dla operatora.

e Maksymalna wytrzymatosé: konstrukcja ze stali z powtoka z witdkna szklanego sprawia, ze Safe
Therm 700 jest szczegdlnie odporna na uderzenia i korozje.

e Czesci mozna nagrzewaé poziomo lub pionowo. W pozycji pionowej, czesci spoczywaja na szynach
nosnych (nie sa zawieszone na zworze).

¢ Napiecie / Prad 400 V tréjfazowe / 63 A

e Przeznaczona dla wszystkich tozysk i czesci obrotowych w pozycji poziomej o srednicy otworu od
45mm, o maksymalnej srednicy zewnetrznej 900 mm i maksymalnej wadze 700 kg.

* Mozliwos¢ kontrolowania czasu nagrzewania, aby osiagnac¢ stabilny wzrost temperatury i unikna¢
uszkodzenia tozyska.

® Bezpieczenstwo uzytkownika: Urzadzenie moze by¢ wiaczane i wytaczane zdalnie za pomoca pilota,
co chroni operatora przed zbyt dtugim przebywaniem w polu magnetycznym.

Dostarczane w standardzie ze zwora dla otworéw o srednicy od 145 mm wzwyz.

Mozna rowniez zamdwic inne, dostepne rozmiary zwory (7).

(I) OZNACZENIE
e TOOL SAFE THERM 700 / Induction heater

NTN. BnE
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Mocna, niezwykle wydajna nagrzewnica indukcyjna do ciezkich elem
o wadze do 1200 kg.

Niezastgpiona w zaktadach mechanicznych, hutach, papierniach,
w kolejnictwie i energetyce wiatrowe;.

O zALETY

¢ Ergonomiczna:
- Zwory zostaly umieszczone w pionie i wyposazone sa w uchwyt do podnoszenia.
- Wciggarka szyn oferowana jest opcjonalnie.
- Ruchomy panel sterowania zapewnia dodatkowy komfort dla operatora.

¢ Niezwykle wytrzymata: wykonana ze stali, czesci nagrzewajace wzmocnione wtéknem szklanym,
szczegolnie odporna na uderzenia i korozje.

¢ Elementy mozna nagrzewac poziomo lub pionowo. W pozycji pionowej, elementy spoczywaja na
szynach nosnych (nie sa zawieszone na zworze).

* Napiecie / Prad 400 V tréjfazowe / 100 A.
e Przeznaczona dla wszystkich tozysk i czesci obrotowych w pozycji poziomej z otworem o srednicy od
85 mm wzwyz, o maksymalnej srednicy zewnetrznej 1500 mm i maksymalnej wadze 1200 kg.

* Mozliwos¢ kontrolowania czasu nagrzewania, aby osiggnac stabilny wzrost temperatury i uniknaé
uszkodzenia tozyska.

* Bezpieczenstwo uzytkownika: Urzadzenie moze by¢ wtaczane i wytaczane zdalnie za pomoca pilota,
co chroni operatora przed zbyt dtugim przebywaniem w polu magnetycznym.

Dostarczane w standardzie ze zwora dla otwordw o Srednicy od 215 mm wzwy?z.
Mozna réwniez zamowic inne rozmiary zwory (3) odpowiednie do danych zastosowan.

(I) OZNACZENIE
e TOOL SAFE THERM 1200 / Induction heater

AKCESORIA

Wyciggarka jest oferowana razem z nagrzewnicami Safe Therm 700 i 1200.

tatwo jg zainstalowac na nagrzewnicy i jest niezwykle przydatna przy wymagajacych aplikacjach
oraz podczas obstugi ciezkich zwor.

OZNACZENIE
o TOOL FT (Wydajno$¢) LIFTING DEVICE

Zaréwno Safe Therm 700 jak i 1200 moga by¢ dostarczone w wersji mobilne;j.

PRODUKTY SPECJALNE

NTN-SNR jest w stanie zaprojektowac¢ maszyny, specjalnie dostosowane do danej
aplikaciji.

Tak wiec, wymiary i wydajnos¢ Safe Therm 700 i 1200 moga by¢ modyfikowane, aby dopasowac
je doktadnie do geometrii innych elementéw, ich wzorcow produkcji i dostepnego zasilania
elektrycznego. (* od Fast Therm 150 wzwyz)

Spersonalizowany sprzet mozna zamawia¢ w przypadku duzych elementéw metalowych, takich jak
turbiny wiatrowe, czy aplikacje kolejowe.

Mozemy zaproponowac Panstwu oferte w oparciu o nastepujace informacje:

* Masa elementéw do nagrzania (min / max)

» ¢ Wymiary elementow (min / max otwor, max. srednica zewnetrzna, grubos¢ max)
e Dostepnosc¢ energii elektrycznej i napiecia

e Temperatura, ktéra ma by¢ osiagnieta

To urzadzenie, opracowane e Pozadany czas nagrzewania lub struktura produkcji
specjalnie dla aplikaciji turbin
wiatrowych, jest zdolne
do nagrzania czesci, o wadze
do 10 ton i $rednicy zewnetrznej
do 4 metréw, do temperatury
120 ° C w 60 minut.

NTN. BN “



HYDRAULICZNY

» Montaz duzych tozysk z otworem stozkowym wymaga znacznego wysitku, trudnego do osiggniecia
przy uzyciu metod mechanicznych. W takich przypadkach wymagane jest wykorzystanie technologii
hydraulicznej.

Film olejowy moze zosta¢ wprowadzony na catg powierzchnie styku pomiedzy watem a pierscieniem wewnetrznym. Zmniejsza tarcie
generowane przy montazu i utatwia dokrecanie nakretki.

Alternatywnie, do nakretki hydraulicznej doprowadzany jest olej pod wysokim cisnieniem, co zapewnia site wymagana do montazu tozyska.
Te dwie metody moga by¢ uzywane jednoczesnie, by jeszcze bardziej utatwi¢ montaz.

Luz wewnetrzny sprawdzany jest przy uzyciu szczelinomierza lub przy wykorzystaniu czujnika zegarowego, by zmierzy¢ przemieszczenie
osiowe wzdtuz stozkowej powierzchni styku.

Do tej metody nadaja sie dwa rodzaje zabudowy:

WALY STOZKOWE

Doprowadzenie filmu olejowego Wykorzystanie nakretki hydraulicznej

WALY CYLINDRYCZNE W POLACZENIU Z TULEJA

Tuleja wciskana Tuleja wciggana

NTN. BnE
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Precyzyjny, fatwy montaz duzych tozysk przy pomocy narzedzia,
jest zawsze gotowe do uzycia

ZASTOSOWANIA

Powyzej pewnej srednicy watu, montaz lub demontaz tozyska na powierzchniach stozkowych watu
wymaga wykorzystania metod hydraulicznych.

Nakretka hydrauliczna zapewnia doskonatg kontrole ustawier podczas montazu, przy jednoczesnym
ograniczeniu wykorzystania sity i skroceniu czasu catej operacji.

ZALETY

Oprécz zastosowania hydraulicznego, konstrukcja «back and forth»
zapewnia wyjatkowa fatwosc¢ obstugi, dzieki automatycznemu powrotowi
ptytki oporowej do pierwotnego potozenia (opatentowana konstrukcja
NTN-SNR).

« Koniec z przywracaniem nakretki do jej pierwotnej pozyciji, co czesto
bywato niezwykle ktopotliwe i skutkowato wyciekami oleju: nakretka
NTN-SNR jest automatycznie przywracana do pozycji wyjsciowej i gotowa
do nastepnej operacji. »

e Szeroki zakres rozmiaréw: dla watéw od 50 mm do 100 mm srednicy
e Specjalne wymiary na zadanie
e Zestaw zapasowych uszczelek ttoka w standardzie
¢ Nakretka hydrauliczna wyposazona jest w:
- dwa przytacza hydrauliczne , splanowane, co ulepsza uszczelnienie

- jedno szybkoztgcze (meskie), ktére mozna umiescic¢ na przedniej czesci lub na zewnetrznej
Srednicy, w zaleznos$ci od mozliwosci dostepu. Wysokie cisnienie 1500 bar zapewnia maksimum
bezpieczenstwa, dzieki ogranicznikom blokujacym.

- 1 zawor kulkowy do 1500 bar
- 2 otwory na przedniej Scianie przystosowane do montazu miernika zegarowego (brak w zestawie)

e Odpowiednia obrébka powierzchni nakretek zapewnia doskonata ochrone przed korozja i zapewnia
dtuga trwatos¢

* kratwiejsza obstuga i przykrecanie nakretek dzieki:

- radetkowaniu zewnetrznej powierzchni (wszystkie rozmiary)

- dotgczonej dzwigni i czterech otworéw na srednicy zewnetrznej (rozmiary HMV 50 EBF i powyzej)
e Fatwa obstuga dzigki Srubom z uchem do nakretek MV 60 EBF

) OZNACZENIE

TOOL HMV (rozmiar) EBF / Hydraulic nut

PYTANIA KTORE NALEZY SOBIE ZADAC PRZY WYBORZE NAKRETEK

HYDRAULICZNYCH:

e Jesli dotyczy to montazu na wale o stozkowej powierzchni styku: jakie sa srednice watu i skoki
gwintu?

e W przypadku montazu na tulei: czy chodzi o tuleje wciskana, czy wciagana? Uwaga: w
przypadku watu cylindrycznego o tej samej Srednicy , tuleje wciagana i wciskana maja inne
Srednice i skoki gwintu.

NTN. BN d
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POMPA TOOL SET
700B

POMPA TOOL SET
1500B

TOOL HYDRAULIC OIL 1L

Dwustopniowa, wysokocisnieniowa, ultralekka pompa reczna,
700 bar (70 MPa)

HYDRAULICZNY

RECZNA POMPA HYDRAULICZNA
ZASTOSOWANIA

Pompy wysokocisnieniowe zaprojektowano do uzytku z nakretkami hydraulicznymi z funkcja
automatycznego powrotu lub do montazu i demontazu fozysk, gdzie wymagane jest wytworzenie filmu
olejowego miedzy powierzchniag stozkowa watu, a pierscieniem wewnetrznym.

Pompy dostarczane sa, w standardzie, z nastepujacymi akcesoriami zaprojektowanymi do uzytku przy
cisnieniu 700 bar i 1500 bar:

¢ 1 manometr, redukujacy ryzyko zwigzane ze zbytnim wzrostem cisnienia

e 1 elastyczny przewdd przystosowany do wysokich cisnien (1,5 m dla pompy 700 bar z 0,3 litrowym
zbiornikiem, 3m dla pomp 700 bar i 1500 bar z 0,9 litrowym zbiornikiem)

¢ 1 szybkoztacze (czes¢ zenska) pasujgce do ztaczek nakretek hydraulicznych NTN SNR
* Pompa wypetniona ptynem hydraulicznym

ZALETY

e Super lekka i kompaktowa konstrukcja

e Wytrzymaty zbiornik materiatéw kompozytowych

® Ergonomiczna: blokowanie dzwigni w celu utatwienia transportu

e Wytrzymata: gwarantowana bezawaryjnos¢ przy normalnych warunkach uzytkowania

¢ Wydajna: Oszczednos$¢ czasu dzieki dwustopniowemu urzadzeniu (redukuje o 80% wymagana liczbe
pociagnie¢ dZzwignia w poréwnaniu do klasycznej pompy jednostopniowej)

® Bezpieczenstwo uzytkownika: uchwyt z nieprzewodzacego tworzywa oraz wewnetrzny zawoér
bezpieczenistwa chronigcy przed przeciazeniem

¢ Elastycznos¢: 3 dostepne rozmiary zbiornika:

- 0,3 litra dla nakretek < HMV 54 EBF

- 0,9 litra dla nakretek < HMV 92 EBF

- 2,5 litra dla nakretek < HMV 200 EBF (1500 bar pompa)

Dodatkowe akcesoria dla pomp 750 i 1500 bar
* Manometr (0-700 bar) lub (0-1500 bar)
- wypetniony ptynem, ktéry chroni przed nagtymi utratami cisnienia
- podwojne skalowanie: bar/PSI|
- urzadzenie zabezpieczajgce przed peknieciem
e Przewdd (700 lub 1500 bar)
- bardzo mocny, termoplastyczny, wzmocniony warstwami tkaniny z drutu stalowego
- koperta poliuretanowa dla najwyzszej odpornosci na $cieranie
- uchwyt pokryty guma ochronna

® Szybkoztacze (zeniskie) 1500 bar, zapewnia maksimum bezpieczenstwa, dzieki blokadzie wytgcznika
koncowego i maksimum uszczelnienia z ptaskim zaworem.

Charakterystyka techniczna oleju hydraulicznego
Zawiera inhibitory korozji, ktére nie atakujg materiatéw uszczelniajgcych takich jak nitryl

Temperatura zaptonu: 230°C
Temperatura plyniecia : -36°C

Gestos¢ w temperaturze 15°C: 0.870 kg/dm?®
Lepkos¢ w 40°C: 31 cSt
Wskaznik lepkosci: 102

OZNACZENIE

TOOL PUMP SET 700B - (pojemnos¢ zbiornika) L / Pump with accessories
TOOL PUMP SET 1500B - 2,5 L / Pump with accessories

TOOL HYDRAULIC OIL 1 L

NTN BnE.



Prosty i precyzyjny przyrzad do mierzenia luzu pomiedzy dwoma czesciami. 39

(O ZASTOSOWANIA

Zestaw szczelinomierzy umozliwia szybki i doktadny pomiar luzu promieniowego, szczegolnie w
przypadku tozysk barytkowych i walcowych. Zestaw sktada sie z 17 miarek.

Dostepne sg dwa wymiary: 150 i 300 mm

ZALETY

e Zestaw 17 miarek o zaokraglonych koricach

e Dostarczany z zapasowym zestawem najcieriszych miarek
* Dostepne wymiary: 150 i 300 mm

e Stalowe opakowanie

e Kalibrowanie do 1/100 (od 0,02 mm)

OZNACZENIE
FEELER GAUGE TOOL (dtugosc)

TERMICZNE REKAWICE OCHRONNE

Rekawice ochronne idealne do obstugi oleistych czesci rozgrzanych nawet 39
do 350°C.

©)

¢

ZALETY

e Zrobione z KEVLARU, dzieki czemu sa niezwykle odporne na przeciecia, podarcia i Scieranie

¢ Niepalne : Ochrona przez przewodzeniem ciepta oraz konwekcja

e Testy i certyfikaty pod katem trwatosci mechanicznej EN 388 oraz wytrzymatosci termicznej EN 407
® Bez nitek i wtdkien, nie zanieczyszczajg tozyska

¢ Wygodne: nie utrudniaja pracy, ale jedynie utatwiaja wykonywanie wszystkich zadan

¢ Jeden rozmiar: 10.5

OZNACZENIE
HEAT RESISTANT GLOVES




HYDRAULICZNY

) LASER TEMP 301
TERMOMETR NA PODCZERWIEN Z CELOWNIKIEM LASEROWYM

i

Pierwsza diagnoza dziatania maszyn dzieki doktadnym pomiarom
temperatury na odlegtosc.

O ZASTOSOWANIA

Termometr TEMP LASER 30 taczy bezpieczeristwo z doktadnoscia.

e Bezpieczny pomiar podczerwienig na odlegtos¢ obiektow trudnodostepnych, bedacych w ruchu, czy
o wysokiej temperaturze.

e Doktadny pomiar za pomoca sondy kontaktowej.
Ztozony ukfad optyczny pozwala na fatwe i precyzyjne pomiary matych i odlegtych celi.

C) ZALETY
e Szeroki zakres pomiarowy w trybie podczerwieni: -50°C do + 850°C
¢ Wysoki stopien doktadnosci
- urzadzenie kierowania lasera
- rozdzielczo$¢ optyczna 30:1
- regulowany wspotczynnik emisyjnosci, miedzy 0,1 a 1
- sonda typu K (termopara)
e Bardzo szybkie pomiary: czas reakcji ponizej 1 sek
® Pamie¢ wewnetrzna moze pomiesci¢ do 20 pomiaréw
e Wyposazony w nastepujace funkcje:
- alarmy wysokie / niskie, wizualne i dZwiekowe
- automatyczne wytaczanie w celu zmaksymalizowania trwatosci tozyska
- funkcje: temp max, min, réznice, srednie pomiary
e | ekka, ergonomiczna obudowa w ksztafcie pistoletu
e Prosty w uzyciu, moze byc tatwo skonfigurowany do pracy w ° C lub ° F
e Podswietlany wyswietlacz utatwia odczyty

W komplecie: sonda typu K (termopara)(zakres -50 ° C do +440 ° C, dfugosc 1 m)
Etui ochronne - Instrukcja obstugi

OZNACZENIE
TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

Czujnik podczerwieni

w @100 mm @50mm @33 mm
NN

\”\/* 1000 mm

1500 mm

N

’ 3000 mm
Celownik laserowy f

Energia emitowana przez
cel w postaci promieniowania

Zasada Odlegtos¢ / Cel

NTN. BnE



SPIS TRESCI

DEMONTAZ

PORADY EKSPERTOW
DEMONTAZ HYDRAULICZNY

DEMONTAZ MECHANICZNY

Sciggacz wewnetrzny ..............oeiinenn..

Sciagacz specjalny (tzw. odklejacz) z wrzecionem
mechanicznym ............c.ooiiiiiiiniinnn..

Samocentrujacy sciggacz mechaniczny......
Samocentrujacy sciggacz hydrauliczny ......
AKCESONa .o v v

Trzyczesciowa ptyta ciggnaca ...............




PORADY EKSPERTOW

) Czysty demontaz: Dbaj o swoje urzadzenia i bezpiecznie

Uwaga: demontaz tozysk to skomplikowana operacja, zaréwno dla operatora jak i dla zaangazowanych elementow
mechanicznych.

Jesli montaz wymaga duzo wiedzy specjalistycznej, nie mozna ignorowac ryzyka zwiazanego z demontazem,
nawet jesli tozysko ma zosta¢ zeztomowane.

Decydujac sie na odpowiednig metode i narzedzia, mozna zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia czesci
(wat, obudowa, nawet tozysko, jesli ma by¢é ponownie wykorzystane).

Dwie gtowne metody demontazu to metoda mechaniczna i hydrauliczna.

DEMONTAZ MECHANICZNY

Jesli to mozliwe, nalezy stosowac site sciagajaca na pierscien, kitory jest osadzony z pasowaniem ciasnym.

Istnieje wiele rodzajow sciggaczy. Ich dobdr zalezy od osadzenia tozyska, jego wielkosci oraz sity potrzebnej do
demontazu tozyska.

Sciggacze wyposazone w pompy, czy sitowniki hydrauliczne pozwalajg operatorowi rozwija¢ bardzo duze wysitki,
uzywajac jedynie wiasnej sity miesniowej. Sa tatwe w obstudze, ze wzgledu na ich samocentrujgce ramiona

PYTANIA, JAKIE NALEZY ZADAC PRZED DEMONTAZEM

e Jak chwytac czesc?
Wybor rodzaju $ciggacza: zewnetrzny, wewnetrzny lub specjalny.

¢ Jaka jest srednica czesci do Sciagniecia?
Okreslenie miejsca osadzenia, dostepnej przestrzeni oraz potrzebnej sity sciagania.
e Jak wyciagac czesc?
Wybér punktu podparcia: na wale centralnym, na zewnatrz czesci lub przy pomocy akcesoriow do sciggania.
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DEMONTAZ HYDRAULICZNY

Jesli do montazu zostata wykorzystana tuleja wciggana P> DEMONTAZ HYDRAULICZNY
lub wciskana woéwczas, do demontazu mozna uzy¢
nakretki hydraulicznej, co przyspieszy i utatwi proces.

Jesli w wale znajdowaty sie juz kanaty hydrauliczne,
doprowadzenie warstwy oleju na powierzchnie styku
pomiedzy watem a pierscieniem wewnetrznym znacznie
zmniejszy wymagana site.

(Wiecej informacji na temat nakretek hydraulicznych
znajduje sie na str. 16 niniejszego katalogu).

) DEMONTAZ HYDRAULICZNY ) DEMONTAZ HYDRAULICZNY

Tuleja wciggana

Scigganie tulei weiaganej za pomoca
nakretki hydraulicznej

Scigganie tulei weiskanej za pomoca
nakretki hydraulicznej
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MECHANICZNY

BP SET 12-45

SCIAGACZ WEWNETRZNY

Zestawy sciggaczy do sciggania tozysk przez otwor wewnetrzny. E
Do szybkiego i tatwego demontazu ciasno zamontowanych tozysk.

() ZASTOSOWANIA

Idealny wybdr sciagaczy o wysokiej wytrzymatosci z uchwytami do sciggania poprzez pierscien
wewnetrzny :

- fozysk, ktorych pierscien zewnetrzny jest ciasno pasowany w obudowie.
- pierscieni zewnetrznych lub zablokowanych pierscieni.
ZALETY
Wytrzymaty
» Sciggacz sktada sie z dwdch stalowych czesci, odpornych na pekniecie i zuzycie, o diugiej trwatosci
* Ramiona ze stali wegloazotowanej nie wymagaja konserwacji

Ergonomiczny
e mechaniczne wrzeciono z uchwytem

Szeroki zakres stosowania
e Zestaw BP 12-45 zawiera 6 Sciggaczy do otworéw o srednicach od 12 do 45 mm
e Zestaw BP 35-100 zawiera 4 sciagacze do otworéw o srednicach od 35 do 100 mm

Kazdy zestaw jest dostarczany w twardym metalowym opakowaniu

OZNACZENIE
BP TOL SET 12-45/ Bore puler
BP TOL SET 35-100 / Bore puler
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SCIAGACZ SPECJALNY (TZW. ODKLEJACZ) Z
WRZECIONEM MECHANICZNYM

Do tatwego i bezpiecznego usuwania pierscieni lub fozysk pasowanych na
watach w miejscach trudno dostepnych.

O ZASTOSOWANIA
Pozwala na demontaz wszystkich czesci zamontowanych na wale, takich jak kota pasowe, zebate,
czy zamachowe.

Zestaw dostarczany jest w wytrzymatej, stalowej walizce i obejmuije:
e Sciggacz z wrzecionem mechanicznym o sile 5 ton.
® ramiona przedfuzajace.

e uchwyt umozliwiajacy oddzielenie tozyska lub pierscienia, o wymiarach zewnetrznych pomiedzy 22 a
115mm, od powierzchni osadczej watu.

C) ZALETY
Praktyczny i bezpieczny
e katwy i szybki demontaz za pomoca Sruby.

e Uchwyt zapewnia dobre trzymanie tozyska, co zapobiega zablokowaniu sie czesci, czy zniszczeniu
powierzchni watu.

® Po oddzieleniu tozyska od powierzchni, nalezy dokreci¢ szczeki uchwytu, aby uzy¢ wiekszej sity do
wyciagniecia tozyska, zapobiegajac w ten sposob uszkodzeniu szczek uchwytu.
Wytrzymaty
- e Uchwyt wykonany jest ze specjalnej stali, ktéra zapewnia wytrzymatos¢ i trwatosc.
* Ramie ze stali wegloazotowanej nie wymaga zadnej specjalnej konserwacji: oleje i smary sa zbedne.

OZNACZENIE
TOOL BPM 22-115 / Back puller mech spindle
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MECHANICZNY

v

SCMP - 3 ramiona

SCMP - 2 ramiona

SCIAGACZ MECHANICZNY
Z 2-3 SAMOCENTRUJACYMI SIE RAMIONAMI

Proste, mocne i wydajne sciagacze do fatwego i bezpiecznego demontazu @
matych i srednich tozysk.

ZASTOSOWANIA

Nadaje sie rowniez do demontazu két pasowych, zebatych, czy zamachowych, itp., zamontowanych
na wale.

ZALETY

Praktyczny

e samocentrujgcy mechanizm zapewnia odpowiednie utozenie ramion sciggacza na tozysku.
e kompaktowy i ergonomiczny, tatwy w obstudze przez jedng osobe.

Bezpieczny

e system blokujacy chroni ramiona przed wygieciami i ztamaniami.

¢ im wieksza sita Sciggania, tym ciasniejszy zacisk ramion na obiekcie.
e wytrzymaty, wzmacniana stal gwarantuje najwyzsza odpornosé.

Do wielu zastosowan
e W zaleznosci od wykonywanej pracy mozna korzystac¢ z 2 lub 3 ramion.

¢ Dostepne sa trzy modele w zaleznosci od srednicy zewnetrznej elementéw do demontazu oraz
wymaganego zasiegu:

L L

120 80 2
180 120 3
270 160 5

OZNACZENIE

TOOL SCMP 2/3-120 / Self-center mech puller
TOOL SCMP 2/3-180 / Self-center mech puller
TOOL SCMP 2/3-270 / Self-center mech puller

Zasieg

- Max. rozpietos¢ =
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SCIAGACZ HYDRAULICZNY Z 2-3
SAMOCENTRUJACYMI SIE RAMIONAMI

Sciagacze o duzej sile utatwiaja bezpieczny demontaz duzych tozysk
i wszelkiego rodzaju czesci pasowanych na watach, takich jak kota
pasowe, czy zebate.

O zASTOSOWANIA

Mechanizm samocentrujgcy ufatwia pozycjonowanie i «zakotwiczenie» ramion na tozysku. Sita osiagnieta
przez system hydrauliczny pozwala na bezpieczny demontaz czesci bez wigkszego wysitku dla uzytkownika.

O zaLery
Praktyczny
e Gotowy do uzycia, dostarczany w wytrzymatej walizce. Montaz ramion przed uzyciem nie jest potrzebny.

e Kompaktowy: samodzielna pompa hydrauliczna i cylinder zajmuja mato miejsca. Oddzielna pompa,
przewdd, czy wrzeciono nie sg juz potrzebne.

e Ergonomiczny: uchwyt pompy obraca sie o 360°, dzieki czemu $ciggacz, moze by¢ wykorzystywany w
najbardziej dogodnej pozyciji. Teleskopowy: zapewnia optymalne roztozenie sity.

e Fatwe centrowanie ttoka na wale.

e Przedtuzenie ttoka pozwala na tatwa i szybka adaptacje do wymaganej odlegtosci.

e Automatyczny powrot ttoka sprawia, ze sciggacz jest natychmiast gotowy do dalszego uzycia.
* Dtugie skoki ttoka utatwiaja szybki demontaz.

Wiele zastosowan
e W zaleznosci od wykonywanej pracy mozna korzystac¢ z 2 lub 3 ramion.
¢ Dostepne w trzech wersjach, w zaleznosci od mocy i rozmiaru: 4, 12 i 20 ton.

=5
SCHP 4T - 3ramiona | b A
4 325 190 60
12 485 305 85
20 570 365 111
30~ 680 465 111

*30 ton: wersja dostepna na specjalne zamdwienie.

e Do wersji do 4 i 12 ton, idealnie pasuje zestaw akcesoridow sktadajacy sie ze sciggacza specjalnego,
ramion i zestawu uchwytéw, ktory zwieksza liczbe zastosowan i utatwia demontaz.

Bezpieczny

e Zawor bezpieczenstwa chroni przed przecigzeniami i przekroczeniem sity maksymalne;.

e Ostona chroni uzytkownika przed ewentualnymi latajgcymi fragmentami tozysk. Wykonana jest z
przezroczystego materiatu, co zapewnia dobra widocznos$¢ podczas kontroli demontazu.

e Wersja do 20 ton wyposazona jest w innowacyjna pompe dwustopniowa, dzieki ktérej pompowanie jest
tatwiejsze i bezpieczniejsze.

SCHP 4T - 2 ramiona
OZNACZENIE

elf-center hyd puller
Q TOOL SCHP 4 TONS / Self hyd pull
v TOOL SCHP 12 TONS / Self-center hyd puller
TOOL SCHP 20 TONS / Self-center hyd puller
TOOL SCHP 30 TONS / Self-center hyd puller

—
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MECHANICZNY

AKCESORIA DO SCIAGACZY HYDRAULICZNYCH,
WERSJA 4112 TON

O ZASTOSOWANIA

Uchwyt jest dodatkowym narzedziem do Sciggania, stosowanym wtedy, kiedy nie ma mozliwosci uzycia
standardowego sciggacza. Szczeki uchwytu gwarantuja doskonate trzymanie tozyska, co pozwala na
redukcje sity niezbednej do demontazu i zapobiega uszkodzeniom watu.

Stabilny uchwyt to tatwy i bezpieczny demontaz.

O zALETY
e Solidna konstrukcja gwarantuje dtuga trwatosc.

* Po oddzieleniu tozyska i dokreceniu szczek uchwytu obrdécenie sciggacza umozliwia uzycie wigkszej
sity do wydobycia czesci, bez deformaciji szczek.

e Fatwe centrowanie ttoka na wale dzieki zintegrowanej koricéwce.
¢ Dostepne sg dwie wersje, w zaleznosci od wymagane;j sity: 4 i 12 ton.

OZNACZENIE
(O TOOL AS-SCHP 4T / acc set hyd puller
TOOL AS-SCHP 12T / acc set hyd puller
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TRZYCZESCIOWA UNIWERSALNA
PLYTA CIAGNACA

Mocny uscisk umozliwia bezpieczny i skuteczny demontaz przy pomocy E
mechanicznych lub hydraulicznych $ciggaczy.

O ZASTOSOWANIA

Trzyczesciowa ptyta ciagnaca jest narzedziem dodatkowym dla Sciggaczy, kiedy ich zacisk nie jest
wystarczajacy. Jest uniwersalna, gdyz moze pracowac zaréwno ze sciggaczem hydraulicznym SCHP
4-tony, jak i z modelem mechanicznym SCMP 270.

O zALETY

¢ Plyty chwytaja od tytu pierscien wewnetrzny tozyska, gdzie dziatanie sity Sciagajacej jest
najskuteczniejsze.

® Przytozenie sity Sciagajacej do pierscienia wewnetrznego chroni elementy toczne oraz pierscien
zewnetrzny przed jej szkodliwym dziataniem i zniszczeniem czesci.

* Trzyczesciowa konstrukcja zapewnia rowne roztozenie sity i zapobiega zablokowaniu tozyska na wale i
/ lub przechylaniu sie tozyska na wale podczas demontazu.

e Ekonomiczna: model BP3S 50-210 jest idealny do demontazu z watéw o srednicy maksymalnej od 50
do 210 mm.

e Model BP3S 90-340 jest idealny do demontazu z watéw o Srednicy maksymalnej od 90 do 340 mm .

OZNACZENIE
O TOOL BP3S 50-210 / Tri-section back puller
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SPIS TRESCI
DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE m
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Oznaczenie: LUB ANTI FRETTING PASTE / B 750G

Opis «Korozja stykowa» pasta montazowa
Gestosc 1,23

Kolor biaty

Tekstura Gfadka

Olej bazowy Syntetyczny
Rodzaj zageszczacza mydto litowe
Konsystencja NLGI 1

Zakres temperatur stosowania -40°C do + 150°C
Lepkos¢ oleju bazowego w 40°C, mm?/s 350

Temperatura zaptonu, °C > 200
Temperatura kroplenia DIN ISO 2176, °C > 185

Pakowane 750 g puszka

Oznaczenie: TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool Set

Zestaw do montazu na zimno

Aplikacja Montaz na zimno tozysk o
@ Srednicy wewnetrznej od 10 do 50 mm
@ $rednica zewnetrzna: od 26 do 110 mm

Zawartosé 33 pierscienie udarowe
3 tuleje udarowe
1 mtotek bezodrzutowy (waga 0,7 kg)

Materiat Pierscienie wykonane z mocnego, wytrzymatego materiatu
Wymiary walizki 430 x 320 x 100 mm
Waga zestawu, wiaczajac walizke 4,8 kg

Oznaczenie: TOOL PS (ROZMIAR) / Pin Spanner > P 09

Opis Klucz trzpieniowy

Materiat hartowana, kuta stal chromowo-wanadowa.
Chromowane, satynowe wykonczenie.
Twardos¢ trzpienia 40 HRC
Zastosowanie nakretki z otworem (przyktady nakretek precyzyjnych: TB, TBR,
TBP, TBPR,...)
Oznaczenia: Srednica nakretki Srednica trzpienia
mm mm
TOOL PS 15-35 15-35 3
TOOL PS 35-50 35-50 4
TOOL PS 50-80 50-80 5)
TOOL PS 80-120 80-120 6
TOOL PS 120-180 120-180 8
Oznaczenie: TOOL HS (ROZMIAR) / Hook Spanner > P 09
Opis Klucz hakowy
Materiat hartowana, kuta stal chromowo-wanadowa.
Chromowane, satynowe wykorczenie.
Zastosowanie Nakretki rowkowe (ex: KM, KML, ..., B, BR, BP....)
Oznaczenia: Srednica dokrecania nakretki, mm
TOOL HS 15-35 15-35
TOOL HS 35-50 35-50
TOOL HS 50-80 50-80
TOOL HS 80-120 80-120
TOOL HS 120-180 120-180
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klucz 15-35 mm klucz 35-50 mm klucz 50-80 mm klucz 80-120 mm

o B 20/1 TB 20/1 B 25 TB 25 B 35 TB 35 B 60 TB 60 B 90 TB 90
= B20/1,5 TB20/1,5 B 30 TB 30 B 40 TB 40 B 65 TB 65 B 95 TB 95
':é = = = = B 45 TB 45 B 70 TB 70 B 100 TB 100
g = = = = B 50 TB 50 B 75 TB 75 = =
= - - = = B 55 TB 55 B 80 TB 80 = =

= = = = B 60 TB 60 B 85 TB 85 = =

= = = = = = B 90 TB 90 = =
& = = BP 20/1 TBP 20/1 BP 30 TBP 30 BP 55 TBP 55 BP 75 TBP 75
E = = BP 20/1,5 TBP 20/1,5 BP 35 TBP 35 BP 60 TBP 60 BP 80 TBP 80
g - - BP 25 TBP 25 BP 40 TBP 40 BP 65 TBP 65 BP 85 TBP 85
_g' = = = = BP 45 TBP 45 BP 70 TBP 70 BP 90 TBP 90
g = = = = BP 50 TBP 50 = = BP 95 TBP 95

= = = = = = = = BP 100 TBP 100

= = BR 25 TBR 25 BR 35 TBR 35 BR 60 TBR 60 BR 90 TBR 90
?-_E = = BR 30 TBR 30 BR 40 TBR 40 BR 65 TBR 65 BR 95 TBR 95
% = = = = BR 45 TBR 45 BR 70 TBR 70 BR 100 TBR 100
= = = = = BR 50 TBR 50 BR 75 TBR 75 = =
:1_% = = = = BR 55 TBR 55 BR 80 TBR 80 = =
=

= = = = BR 60 TBR 60 BR 85 TBR 85 = =

= = = = = = BR 90 TBR 90 = =
e = = BPR20/1 TBPR 20/1 BPR 30 TBPR 30 BPR 55 TBPR 55 BPR 75 TBPR 75
% = = BPR20/1,5 TBPR20/15 BPR 35 TBPR 35 BPR 60 TBPR 60 BPR 80 TBPR 80
e - - BPR 25 TBPR 25 BPR 40 TBPR 40 BPR 65 TBPR 65 BPR 85 TBPR 85
2 = = = = BPR 45 TBPR 45 BPR 70 TBPR 70 BPR 90 TBPR 90
Eﬁ = = = = BPR 50 TBPR 50 = = BPR 95 TBPR 95
c

- - = = - - - - BPR 100 TBPR 100

KM NUT CROS REFERENCE / klucze do nakretek z otworami

klucz 15-35 mm klucz 35-50 mm klucz 50-80 mm klucz 80-120 mm klucz 120-180 mm
KM 1 KM 6 KM 8 KM 13 KM 19
KM 2 - KM 9 KM 14 KM 20
KM 3 - KM 10 KM 15 KM 21
KM 4 - KM 11 KM 16 KM 22

- - KM 12 KM 17 KM 23
= = KM 18 KML 24
- - - - KM 24
= = - - KM 25
= = - - KML 26
= = - - KML 27
- - - - KML 28
= = - - KML 28
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DANE TECHNICZNE

PRAD

Max. pobor mocy

Max. napiecie / natezenie
Czestotliwosé

Inne napiecia na zyczenie

Inne czestotliwosci na zyczenie
KONTROLA

Regulacja temperatury

Regulacja czasu nagrzewania
Temperatura max.

Czujnik temperatury Oznaczenie:
Tool +

Precyzja pomiaru temperatury

Temperatura utrzymywana na koniec
cyklu

Automatyczne rozmagnesowanie
Magnetyzm szczatkowy

Sygnat dzwiekowy
KONSTRUKCJA URZADZENIA
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm
Odlegtos¢ miedzy czopami Ai B
Waga (bez zwory)

Ruchoma zwora

Wozek z potka

CZESCI DO NAGRZEWANIA
Waga maksymalna #*

Min. srednica otworu (*)

Max. srednica otworu

Max. szerokos¢

Srednica otworu fozyska =
20 mm
30 mm
35 mm
45 mm

60 mm

70 mm

85 mm
100 mm
115 mm
130 mm
145 mm
215 mm

e Standardowe / © opcjonalne wyposazenie

FAST THERM 20

3,6 kVA
230V /16 A
50 Hz
110V do 240V
60 Hz

+50°C do + 240°C

nie

TEMP PROBE 400 *
+/-2°C

Automatyczne
<2A/cm

345 x 200 x 240
120 x 100 mm
17 kg (ze zwora)

nie

nie

20 kg
20 mm
280 mm
120 mm

WYPOSAZENIE STANDARDOWE | OPCJONALNE

e FT20-YOKE 20

® FT20-YOKE 35

e FT20-YOKE 60

(*) min. rozmiar zwory / () Przyktad: TOOL FT 35-YOKE 20
(+) : Dtugos¢ przewodu czujnika (np: 400 : 400mm)
(+4) : Dla tozysk. W przypadku innych czesci, prosimy o kontakt.

NTN BnE.

Oznaczenie: TOOL FAST THERM (ROZMIAR) / Induction Heater

FAST THERM 35

3,6 kVA
230V /16 A
50 Hz
110V do 240V
60 Hz

+ 50°C do + 240°C
0-99 min
+240°C

TEMP PROBE 1000 *
+/-2°C

Automatyczne
<2A/cm

420 x 260 x 380
180 x 180 mm
31 kg

nie

35 kg
20 mm
410 mm
180 mm

FAST THERM 150

12,8 kVA
400V /32 A
50 Hz
230 V/ 500 V/ 560 V
60 Hz

+ 50°C do + 240°C
0-99 min
+240°C

TEMP PROBE 1000 ©
+/-2°C

Automatyczne
<2A/cm

505 x 260 x 440
210 x 215 mm
51 kg

nie

150 kg (poziomo)
30 mm
490 mm
210 mm

Oznaczenie: TOOL (x++)

o FT35-YOKE 20

o FT35-YOKE 35

o FT35-YOKE 60
® FT35-YOKE 70

o FT150-YOKE 30

o FT150-YOKE 45
o FT150-YOKE 60
o FT150-YOKE 70
o FT150-YOKE 85
® FT150-YOKE 100

M

> P 11

FAST THERM 300

12,8 kVA
400V /32 A
50 Hz
230 V/ 500 V/ 560 V
60 Hz

+50°C do + 240°C

0-99 min
® 1+ 240°C
o + 400 °C

TEMP PROBE 1000 ©
+/-2°C

Automatyczne
<2A/cm

1060 x 500 x 1100
330 x 295 mm

100 kg (wozek w
zestawie)

300 kg (poziomo)
30 mm
740 mm
330 mm

o FT300-YOKE 30

o FT300-YOKE 45
o FT300-YOKE 60
o FT300-YOKE 70
o FT300-YOKE 85
o FT300-YOKE 100
® FT300-YOKE 115



Oznaczenie: TOOL SAFE THERM (ROZMIAR) / Induction Heater

DANE TECHNICZNE

PRAD

Max. pobér mocy

Max. napiecie / natezenie
Czestotliwosé

Inne napiecia na zyczenie

Inne czestotliwosci na zyczenie
KONTROLA
Regulacja temperatury

Regulacja czasu nagrzewania
Temperatura max.

Czujnik temperatury Oznaczenie:
Tool +

Precyzja pomiaru temperatury

Temperatura utrzymywana na koniec
cyklu

Automatyczne rozmagnetyzowanie
Magnetyzm szczatkowy

Sygnat dzwiekowy
KONSTRUKCJA URZADZENIA
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm
Przestrzen miedzy rama, wymiary Ai B
Waga (zwora pionowa)

Ruchoma zwora

Wociagarka Oznaczenie:
Tool +

CZESCI DO NAGRZEWANIA
Waga maksymalna ¥

Min. srednica otworu (*)

Max. srednica otworu

Max. szerokos¢

Srednica otworu fozyska =
20 mm
30 mm
35 mm
45 mm
60 mm
70 mm
85 mm

100 mm

115 mm
130 mm
145 mm
215 mm

e Standardowe / © opcjonalne wyposazenie

WYPOSAZENIE STANDARDOWE | OPCJONALNE

SAFE THERM 700

25 kVA
400V /63 A
50 Hz
230 V/ 500 V/ 560 V
60 Hz

+50°C do + 240°C

0-99 min
® + 240°C
o + 400 °C

TEMP SONDA 1000 ©
+/-2°C

Automatyczne
<2A/cm

1100 x 850 x 1250 (++)
440 x 390 mm (*+)
350 kg
nie (pionowa szyna)

o

FT600-Lifting Device

700 kg (poziomo)
45 mm
900 mm ()
410 mm (=)

o ST700-YOKE 45
o ST700-YOKE 60
o ST700-YOKE 70
o ST700-YOKE 85
o ST700-YOKE 100
o ST700-YOKE 115
o ST700-YOKE 130
® ST700-YOKE 145

(*) min. rozmiar zwory / () inne wymiary na zyczenie
.

=) Przyktad: TOOL FT 35-YOKE 20

(
(+) : Dtugos¢ przewodu czujnika (np: 400 : 400mm)
(++) : Dla tozysk. W przypadku innych czesci, prosimy o kontakt.

SAFE THERM 1200

40 kVA
400V /100 A
50 Hz
230 V/ 500 V/ 560 V
60 Hz

+50°C do + 240°C

0-99 min
® + 240°C
o+ 400 °C

TEMP SONDA 1500 ®
+/-2°C

Automatyczne
<2A/cm

1500 x 1100 x 1400 ()
470 x 690 mm ()
850 kg
nie (pionowa szyna)

)

FT1200-Lifting Device

1200 kg (poziomo)
85 mm
1500 mm (**)
440 mm (*+)

Oznaczenie: TOOL (++)

o ST1200-YOKE 85

0 ST1200-YOKE 115

o ST1200-YOKE 145
® ST1200-YOKE 215
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WYMIARY (MM) | WAGA (KG) ZWORY

ST1200

14x14x200 14x14x280

0,3 kg 0,4 kg
20x20x350 20x20x490
1,1 kg 1,5 kg
25x25x200 25x25x280
0,9 kg 1,3 kg
30x30x350 30x30x490 30x30x700
2,4 kg 3,3kg 4,7kg
40x40x200 40x40x280 40x40x350 40x40x490 40x40x700
2,5kg 3,4 kg 4,2 kg 5,9 kg 8,4kg
50x50x280 50x50x350 50x50x490 50x50x700
5,3 kg 6,6 kg 9,2kg 13,8kg
60x60x350 60x60x490 60x60x700 60x60x850
9,4 kg 13,2kg 19,5kg 24k
70x70x350 70x70x490 70x70x700
12,8 kg 18kg 26,9kg
80x80x490 80x80x700 80x80x850
23,5kg 35kg 42,7
90x90x700
44,5kg
100x100x700 100x100x850
55kg 66,8kg
150x150x850
150 kg
Oznaczenie: TOOL HMV (ROZMIAR) EBF / Hydraulic Nut > P 16

Nakretka hydrauliczna z gwintem metrycznym.

e Wyposazona w urzgdzenie automatycznego powrotu ttoka.
Materiaty

HMV 10 EBF - HMV 40 EBF Gwint drobnozwojny metryczny ISO 965-1998
Klasa tolerancji 6H

HMV 41 EBF - HMV 200 EBF Gwint trapezowy z ISO 2901-1993
Klasa tolerancji 7H

Nakretki Oznaczenia zalecanych pomp

Rozmiary HMV 54 EBF Pompa 700b-0,3L / Pompa 700b-0,9L

Rozmiary HMV 92 EBF Pompa 700b-0,9L

Rozmiary = HMV 200 EBF Pompa 1500b-2,5L
Oznaczenie czesci - nakretka hydrauliczna
Zestaw pierscieni typu o-ring Oznaczenie nakretki / Piston Seals

Przyktad: TOOL HMV 15 / Piston Seals
Zawor kulkowy 1500 bar

Oznaczenie: TOOL HMV BALL PLUG 1/4
Szybkoziacze (meskie) z podktadka i nyplem faczacym 1500 bar, cze$¢ meska

Oznaczenie: TOOL HMV NIPPLE 1/4
Wymiary: patrz strona 39
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WYMIARY (MM) | MASA (KG) NAKRETEK HYDRAULICZNYCH

Srednica | Szerokosé | Srednica s Szerokosé Szerokos)_c Srednica | Powierzch-

Rozmiary Gwint zewne- catkowita, tioka, el kotnierza, LG nakretki, nia ttoka,

skok tloka bez tloka, a
trzna, mm mm mm mm mm mm

HMV ... EBF nn“m—“m“——

Waga,
kg

10 M50x1,5 114 110 5 5 50,5 2850

11 M55x2 120 43 116 5 5 38 55,5 3050 3
12 M60x2 125 43 121 5 5 38 60,5 3250 3
13 M65x2 130 43 126 5 5 38 65,5 3500 3,2
14 M70x2 135 43 131 5 5 38 70,5 3650 3,4
15 M75x2 140 43 136 5 5 38 75,5 3850 3,6
16 M80x2 146 43 142 5 5 38 80,5 4150 88
17 M85x2 150 43 146 5 5 38 85,5 4300 4
18 M90x2 156 43 152 5 5 38 90,5 4850 4,2
19 M95x2 162 43 158 5 5 38 95,5 5050 4,5
20 M100x2 166 44 162 5 6 38 100,5 5100 4,6
21 M105x2 172 44 168 5 6 38 105,5 5200 4,9
22 M110x2 178 44 174 5 6 38 110,5 5400 &2
23 M115x2 182 44 178 5 6 38 115,5 5800 5,2
24 M120x2 188 44 184 5 6 38 120,5 5950 5,5
25 M125x2 192 44 188 5 6 38 125,5 6350 5,6
26 M130x2 198 44 194 5 6 38 130,5 6450 5,9
27 M135x2 204 44 200 5 6 38 135,5 6900 6,1
28 M140x2 208 45 204 5 7 38 140,5 7250 6,2
29 M145x2 214 46 210 5 7 39 145,5 7400 6,7
30 M150x2 220 46 216 5 7 39 150,5 7600 6,8
31 M155x3 226 46 222 5 7 39 5515 8450 7,2
32 M160x3 232 47 228 6 7 40 160,5 8650 7,8
33 M165x3 238 47 234 6 7 40 165,5 8750 8,1
34 M170x3 244 48 240 6 7 41 170,5 9800 8,6
36 M180x3 256 48 252 6 7 41 180,5 11250 9,4
38 M190x3 270 50 266 7 8 42 ISl 11800 10,7
40 M200x3 282 il 278 8 8 43 201 12100 11,7
41 Tr205x4 288 51 284 8 8 43 207 13050 12,2
42 Tr210x4 294 52 290 © 8 44 212 13400 12,7
43 Tr215x4 300 52 296 9 8 44 217 14050 13,2
44 Tr220x4 306 52 302 © 8 44 222 14800 13,7
45 Tr225x4 312 53 308 © 8 45 227 15150 14,7
46 Tr230x4 318 53 314 9 8 45 232 15450 14,7
47 Tr235x4 326 54 322 10 8 46 237 16600 16,2
48 Tr240x4 330 55 326 10 © 46 242 17250 16,2
50 Tr250x4 342 55 338 10 9 46 252 17550 17,7
52 Tr260x4 356 56 352 11 9 47 262 19150 19,2
54 Tr270x4 368 57 364 12 © 48 272 20350 20,7
56 Tr280x4 380 58 376 12 9 49 282 21050 22,2
58 Tr290x4 390 58 386 13 9 49 292 22350 22,7
60 Tr300x4 404 61 400 14 10 51 302 23600 25,7
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WYMIARY (MM) | MASA (KG) NAKRETEK HYDRAULICZNYCH

Srednica | Szerokosé | Srednica o= Szerokosé | SZ8TOKOSC [ g oynica | Powierzch-
Rozmiary Gwint zewne- catkowita, ttoka, 2::'2(‘:::(? kotnierza, br;ikt';?)tli(al, nakretki, nia tloi(a, W:ga,
trzna, mm mm mm mm mm mm
W __eor “n“m—“““——
(7] Tr310x5 416 412 312 24850 27,2
64 Tr320x5 428 63 424 14 10 53 322 26250 29,7
66 Tr330x5 438 63 434 14 10 53 332 27500 30,2
68 Tr340x5 450 64 446 14 10 54 342 27750 31,7
69 Tr345x5 456 64 452 14 10 54 347 29350 32,7
70 Tr350x5 464 66 460 14 10 56 352 29800 35,2
72 Tr360x5 472 66 468 15 10 56 362 31250 35,7
73 Tr365x5 482 68 478 15 11 57 367 31600 38,7
74 Tr370x5 486 68 482 16 11 o1 372 33300 39,2
76 Tr380x5 498 69 494 16 11 58 382 33500 40,7
77 Tr385x5 504 69 500 16 11 58 387 34050 41,2
80 Tr400x5 522 71 518 17 11 60 402 36600 45,7
;73 Tr410x5 534 72 530 17 11 61 412 38200 48,2
84 Tr420x5 546 72 542 17 11 61 422 39900 50,2
86 Tr430x5 556 73 552 17 11 62 432 40750 52,7
88 Tr440x5 566 74 562 17 12 62 442 42400 54,2
90 Tr450x5 580 76 576 17 12 64 452 44100 57,7
92 Tr460x5 590 76 586 17 12 64 462 45100 60,2
94 Tr470x5 602 77 598 18 12 65 472 46800 62,2
96 Tr480x5 612 77 608 19 12 65 482 48600 63,2
98 Tr490x5 624 78 620 19 12 66 492 49500 66,2
100 Tr500x5 636 7 630 19 12 67 502 49950 70,2
102 Tr510x6 648 80 642 20 12 68 512 53300 74,2
104 Tr520x6 658 81 652 20 13 68 522 54250 75,2
106 Tr530x6 670 82 664 21 13 69 532 56150 79,2
108 Tr540x6 682 82 676 21 13 69 542 58200 81,2
110 Tr550x6 693 83 687 21 13 70 552 59150 84,2
112 Tr560x6 704 84 698 22 13 71 562 61150 88,2
114 Tr570x6 716 85 710 23 13 72 572 63200 91,2
116 Tr580x6 726 85 720 23 13 72 582 64200 94,2
120 Tr600x6 748 86 742 23 13 73 602 67400 100,2
126 Tr630x6 782 88 776 23 14 74 632 72850 110,2
130 Tr650x6 804 89 798 23 14 75 652 76100 115,2
134 Tr670x6 826 90 820 24 14 76 672 79450 120,2
138 Tr690x6 848 91 842 25 14 77 692 84200 127,2
142 Tr710x7 870 93 864 25 15 78 712 87700 135,2
150 Tr750x7 912 94 906 25 15 79 752 95050 146,2
160 Tr800x7 965 96 959 25 16 80 802 103800 161,2
170 Tr850x7 1020 99 1014 26 16 83 852 114450 181,2
180 Tr900x7 1075 103 1069 30 17 86 902 123950 205,2
190 Tr950x8 1126 103 1120 30 17 86 952 135450 218,2
200 Tr1000x8 1180 105 1174 34 17 88 1002 145700 239,2
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Oznaczenie: TOOL PUMP SET 700B-(pojemnos$¢ zbiornika) L / Pump with accessories

TOOL PUMP SET 1500B 2,5 L / Pump with accessories > P17

Opis Reczna pompa hydrauliczna
Zawartosé Pump Set 700b-0,3L Pump Set 700b-0,9L Pump Set 1500b - 2,5 L

@ 1 2-stopniowa pompa reczna pompa 700 bar ze pompa 700 bar ze pompa 1500 bar ze
zbiornikiem 0,3L zbiornikiem 0,9L zbiornikiem 2,5L
1 z[gcze do manometru* 1/4 "meski, 3/8" zenski 3/8 "meski, 3/8" zenski

blokada manometru 1500
(© 1 manometr 700 bar 700 bar bar

@ 1 przewéd 700 bar, dtugos¢ 1,5 m 700 bar, dtugos¢ 3 m 1500 bar, dtugosé 3m

(®) 1 szybkoziacze (zeriskie) G ¥ (1500 bar) G 14 (1500 bar) G 14 (1500 bar)

» Opis elementéw zestawu recznej pompy hydraulicznej

r (® Oznaczenie: TOOL PUMP 700B-(pojemnos$é zbiornika) L
TOOL PUMP 1500B 2,5 L

Opis Ultralekka, 2-stopniowa pompa reczna

Materiat zbiornik wzmocniony wiéknem szklanym

Cisnienie Cisnienie Skok / Skok /

nominalne 1 nominalne 2 pojemnosé 1 pojemnos¢é 2
stopien stopien stopien stopien

Oznaczenie
TOOL +

Pojemnosé Waga (sama
Zbiornika pompa)

PUMP

3 3 3
700b-0,3L 13 bar 700 bar 3,6 cm 0,9 cm 320 cm 2,4 kg
PUMP 3 g a
700b-0,9L 13 bar 700 bar 11,3 cm 2,5cm 900 cm 4,1 kg
50055 51 13 bar 1500 bar 11,3 cm? 2,5 cm? 2540 cm® 9kg
Oznaczenie WYMIARY (mm)
EOB A B c D E G H J L M N P s
PUMP
700b-0,3L 185 336 28 85 28 1/4» - 18 NPTF 319 19 143 - 95 80 7
PUMP "
700b-0,9L 344 589 36 99 38 3/8" - 18 NPTF 522 30 177 16 120 - -
& 7
38"Pump 700 b - 0,3 L ~TI 527
50°Pump 700 b - 0,9 L
I \50"
= &
= el " = al = g, N
NTN. 5nvg) T%} S yasc ! @1 I
Ed 1241 [ 18 559 T
D A [C ]
B 71
WYMIARY TOOL PUMP 700B L 121 ] WYMIARY TOOL PUMP 1500B - 2,5L
Oznaczenie: TOOL GAUGE ADAPTOR (Pojemnos¢é zbiornika) L
Opis przytacze manometru dla pompy
Oznaczenie TOOL+ wyjscie manometru koncowka meska koncowka zeriska
ZkACZE MANOMETRU 0.3 L NPTF NPTF 1/4" NPTF
ZtACZE MANOMETRU 0.9 L 1/4” NPTF 3/8" 3/8”
(© Oznaczenie: TOOL PUMP GAUGE 700
Opis Manometr
Dopuszczalne ciSnienie 700 bar (10 000 psi) A ‘ B

Precyzja (% petnej skali) +/-1,0 (-1,5%)

Podwdjna skala bar / Psi
Skale Bar Psi

Duza podziatka 100 2000
Mata podziatka 10 200
Gwint C 1/4” NPTF

Srednica A 63 mm

Wysokosé D

Grubosé B 37 mm

* Dla 2,5L pompy 1500 bar, B i C sa dostarczane jako kompletny zestaw. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat «zestawu manometru»,

prosimy o kontakt.
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(® Oznaczenie: TOOL HYDRAULIC HOSE (DLUGOSC W MM)

Opis

Przewdd wysokocisnieniowy z szybkoztaczem (zeriskie)
Termoplastyczny, wzmocniony warstwami stali i oplotem z wtdkniny
Koperta poliuretanowa

Max. Srednica Koncéwka
cisnienie wewne- 2
robocze, trzna, (zenska)

bar mm

Materiat

Oznaczenie:

3/8" - 18 GV

TOOL HYDRAULIC HOSE 1500

NPTF 1500 bar
3/8" - 18 G

TOOL HYDRAULIC HOSE 3000 NPTF 1500 bar
1/4 BSPP €1

TOOL 15008 HYDRAULIC HOSE 3000 1500 bar

(® Oznaczenie: TOOL PUMP COUPLING 1/4
Opis podtaczenia na koncéwce 2 Szybkoztacze, zenskie

Materiat stal wysokiej wytrzymatosci, obrébka czarnym cynkiem

ptaski, co gwarantuje maksymalne odprowadzenie ptynéw przy

Rodzaj zaworu odtaczeniu

Max. cisnienie robocze 1500 bar
LT
LM
75‘* Uwaga - podktadka oraz nypel taczacy sg zawarte w HMV
s[ﬂm—ﬂqj NYPEL 1/4 nie sa pokazane na rysunku
HEX 2
Nakre- Nakre- Oznaczenie Oznaczenie
Gwint A di d3 tka LF dz2 tka LM LT el Waga meskie Waga
BSPP mm  mm I—::r): mm  mm Hne;\i;Z mm mm  mm TOOL + TOOL + g
PUMP HMV
GV 28,2 26,8 24 59,5 24,5 22 38 795 149 COUPLING 192 NIPPLE 1/4 69
1/4

Oznaczenie: TOOL FEELER GAUGES (diugosc)

zestaw szczelinomierzy
Zakres

Oznaczenie Liczba miarek pomiarowy Gr(LfItﬁ 88 mi:;ek Diugosé, mm e
(mm) d
TOOL FEELER GAUGES 002 015 150 85
150 0,03 0,20
TOOL FEELER GAUGES 0,04 0,25
300 0,05 0,30
17 0.02-0.5 0,06 0,35
0,08 0,45
0,09 0,50
0,10

Oznaczenie: TOOL GLOVE HEAT RESISTANT

Opis

Materiat

Wykonczenie

Rozmiar uniwersalny
Maksymalna temperatura

llosé w zestawie

NTN. BnE

KEVLAR
bawetna
10.5
350°C

1 para

Termiczne rekawice ochronne



Oznaczenie: TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

Zakres widmowy

Optyka
Czas reakcji

Zakres temperatury

Doktadnosc¢*

Rozdzielczos¢ wyswietlacza
Emisyjnosé
Wskazanie przekroczenia poziomu

Wskaznik laserowy

Wskazanie temperatury dodatnie lub ujemne

Wyswietlacz

Automatyczne wytaczenie

Wysoki / niski alarm
Zasilanie
Zywotnosé baterii

Temperatura stosowania

Temperatura przechowywania
Wilgotnos¢é wzgledna
Wymiary

Waga

Pamieé

8 -14 mm
D.S : 30:1 (50 mm do 1500 mm)

Mniej niz jedna sekunda

Od -50 do +850°C

Od -50 do -20°C : +5°C

Od -20 do +200°C : +1.5% dodczytu +2°C
Od +200 do +538 °C : +2% odczytu +2°C
Od +538 do +850°C : +3.5% odczytu +5°C

0.1°C

Regulowana miedzy 0.10 a 1.00
(domysinie ustalona na poziomie 0,95)

Wyswietlane na ekranie:
« -0L » przekroczono poziom ujemny,
« OL » przekroczono poziom dodatni.

Diugos¢ fali: 630-670 nm
Wyijscie nizsze niz 1mW, klasa 2 (Il)

Automatycznie
(Brak wskazania dla temperatury dodatniej. Znak minus (-) dla
ujemnej temperatury

podswietlany ekran LCD z 4,5 cyfry

Po 7 sekundach bezczynnosci

Migajacy sygnat na ekranie oraz sygnat dzwiekowy z
regulowanymi progami

baterie alkaliczne 9V

38 h (laser i pods$wietlenie nieaktywne)
15 h (laser i podswietlenie aktywne)

Od 0 do +50°C

Od -20°C do +60°C

od 10 do 90% w eksploataciji i mniej niz 80% podczas
przechowywania

175 x 110 x 45 mm

230 g (z baterig)

20 wartosci temperatury z jednostka pomiaru (° C lub ° F)

* Doktadnosc przy temperaturze otoczenia od 18 do 28 ° C (przy wilgotnosci wzglednej ponizej 80%)

Zakres temperatur
Zakres wyswietlania
Rozdzielczos¢
Dokfadnos¢
Dtugosé przewodu

Urzadzenia sa zgodne z nastepujacymi normami:

- EN 50081-1: 1992, emisje elektromagnetyczne
- EN 50082-1 : 1992, kompatybilnosc elektromagnetyczna

Od -40 do +400°C
O -50 do +1370°C
0.1°C

+1.5% odczytu +3°C

im

NTN. Sng




Oznaczenie: TOOL BP SET (rozmiar) / Bore Puller

zestaw ze $ciggaczem wewnetrznym do
Sciggania tozysk przez otwor wewnetrzny

Zawartos¢ BP Set 12-45 BP Set 35-100

* Sciggacz 6 4

* ramiona 2 1
Sciqganie tozysk o srednicy otworu 12 a 45 mm 35a 100 mm
Wymiary walizki 460 x 230 x 60 mm 500 x 330 x 90 mm
Waga zestawu, wiaczajac walizke 5,9 kg 11,8 kg

> Opis elementéw zestawu BP Set 12-45

Sciggacz oﬂi:ggflinzm Klucz do nakretek na sruby | Waga (g)
1.30/2 M10 12-15 68 10 130
1.30/3 M10 16=1€) 70 14 140
1.30/4 M10 i19-25 76 14 190
1.30/4A M10 25-30 88 14 300
1.30/5 M10 30-35 88 14 400
1.30/6 M14 x 1,5 35-45 108 17 600
I I O

1.36/1 1.30/2 - 1.30/5 27 680

1.36/2 1.30/6 M14 x 1,5 32 1540

» Opis elementéw zestawu BP Set 35-100

Laoaskz | Dusss | Kuczdoaesiek | waga g
1.30/6 M14 x1,5 35-45 108 17 650
1.30/7 M14 x1,5 45-55 108 17 800
1.30/8 M14 x1,5 55-70 140 19 1800
1.30/9 M14 x1,5 70-100 140 3050
I T I =l
1.36/3 1.30/6 - 1.30/9 M14 x 1,5 3000

NTN BnE.
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Oznaczenie: TOOL BPM 22-115 / Back Puller Mech Spindle > P24

Opis S'ciagacz specjalny (tzw. odklejacz) z wrzecionem mechanicznym ’
(® 1 éciagacz
(1 ramie + 1 Sruba oporowa + 2 $ruby ramion)

1 uchwyt

(© 1 para ramion przedtuzajacych

Zawartosé

Wymiary walizki 376 x 267 x 55 mm

waga zestawu, wigczajac walizke 8, 6 kg
> Opis elementéw

r@ SCIAGACZ

a
rozpietosé
min/max
(mm)

b Sruby -
zasieg max. uchwytu /
(mm) ramion

Sruba Klucz

Oznaczenie
oporowa nastawny

ELEN ()]

M14x 1,5/

1.38/2 70-215 250 M16x 1.5

G12x210 22 3,4

UCHWYT
c

Oznaczenie rozpietosé Waga (kg)
min / max (mm)

1.40/2 22-115 M14 x 1,5 2,4

© PRZEDLUZENIA (1 PARA)

Oznaczenie Zasieg max. (mm) Waga (kg)

1.38/CV 100 M14x1,5 0,3

Oznaczenie: TOOL SCMP 2/3-(zasieg max.) / Self-Center Mech Puller

Sciggacz mechaniczny z 2-3 samocentrujacymi sie ramionami

Rozpietos¢ Wymiary szczek
Wydajnos¢ Zasieg max. ¢ ¢ Waga
(tony) (mm) Max Min A B C (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SCMP 2/3-120 2 80 120 36 8 6 15 1.6
SCMP 2/3-180 8 120 180 38 6 7 15 2.3
SCMP 2/3-270 5 160 270 42 11 10 25 4.3

= Max. rozpigtos¢ —!
NTN Sni)
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Oznaczenie: TOOL SCHP (WYDAJNOSC) TONS / Self-Center Hyd Puller

Sciagacz hydrauliczny z 2-3 samocentrujagcymi sie ramionami

Rozpietosc Wymiary (mm)
Wydajnos¢ Max. zasieg =~ Skok ttoka Waga
(w tonach) (mm) (mm) Maxi Mini A B C E F G (ka)
(mm)  (mm)
SCHP 4 Tons 4 190 60 325 68 13 10 22 40 42 22 9
SCHP 12 Tons 12 305 85 485 90 15 [ 165 || 29 70 60 28 17
SCHP 20 Tons 20 365 111 570 120 20 27 33 62 80 40 28

SCHP 30 Tons 30 111 680 120 20 27 38 85 98 50 39

Oznaczenie: TOOL AS-SCHP (wydajnos¢ sciagacza hydraulicznego) T / Acc set hyd puller > P 27

Akcesoria do samo-centrujgcych sciagaczy hydraulicznych

Zawartos¢ 1 ramie, 2 szczeki uchwytu, 1 uchwyt, 2 ramiona z gwintowanymi Srubami
Oznaczenie Diugo?’rcr’;1 rl::):hwytu miﬁ(;zrﬂiae)t(o(ig’:m) Waga z oh)(agl;owaniem
AS-SCHP 4T 250 25-110 7
AS-SCHP 12T 325 80 - 225 22

Oznaczenie: TOOL BP3S 50-210 / Tri-Section pulling plate

Trzyczesciowa uniwersalna ptyta ciggnaca

Materiaty kuta ze stali stopowej
WYMIARY mm
Min / max o L
. . Wydajnos¢ | Rozpietosé maksy: 2 Waga
Srednica watu (A1) ugosé D (mm)
/ (A2) (mm) (w tonach) malna B (mm) (kg)
50 210 8 280 285 3/4” - 16 UNF 31 55

90 340 12 460 430 7/8” —16 UNF 45 16,5




OZNACZENIE

LUB ANTI-FRETTING PASTE / B750G

4-SLOWNIK

OPIS :

Pasta montazowa

nicznymi

TOOL AS-SCHP (Wydajnos¢) T / Acc.
Set Hyd Puller

Akcesoria do samo-centrujgcego
Sciagacza hydraulicznego

TOOL BP SET (rozmiar min / rozmiar
max) / Bore Puller

Zestaw ze sciggaczem do
Sciggania tozysk przez otwor
wewnetrzny

TOOL BP3S 50-210 / Tri-Section Back
Puller

Trzyczesciowa uniwersalna ptyta
ciagnaca

TOOL BPM 22-115 / Back Puller Mech
Spindle

Sciagacz specjalny (tzw. odklejacz)
z wrzecionem mechanicznym

TOOL FAST THERM (Rozmiar) /
Induction Heater

Przenosna nagrzewnica indukcyjna

TOOL FEELER GAUGES (Dtugosc)

Zestaw szczelinomierzy

TOOL FT (Wydajnosc) LIFTING
DEVICE

wyciggarka - 750 bar

TOOL FT (Rozmiar) - YOKE
(Otwor min)

Zwora do nagrzewnicy

TOOL GLOVE HEAT RESISTANT

Termiczne rekawice ochronne

TOOL HYDRAULIC HOSE (dtugos¢é mm)
TOOL 1500b HYDRAULIC HOSE 3000

Przewdd wysokocisnieniowy z
szybkoztaczem (zeriskie)

TOOL HYDRAULIC OIL 1L

Olej do pompy 700b i 1500b

TOOL HMV (Rozmiar) / Piston Seals

Zestaw pierscieni typu O-ring do
nakretek hydraulicznych

TOOL HMV (Rozmiar) EBF /
Hydraulic Nut

Nakretka hydrauliczna z gwintem
metrycznym i mechanizmem
powrotu ttoka

TOOL HMV BALL PLUG 1/4

Zawor kulowy, ¥4 gaz

TOOL HMV NIPPLE 1/4

Szybkoztgcze, V4" gas (meskie)

TOOL HS (rozmiar min / rozmiar max)
/ Hook Spanner

Klucz nastawny hakowy

TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting
Tool Set

33-elementowy zestaw do
pasowania na zimno

TOOL LASERTEMP 301/ IR
Thermometer

Termometr na podczerwien
ze wskaznikiem laserowym,
wspotczynnik celu 30:1

TOOL PUMP GAUGE 700

Manometr do pompy, 700 bar

TOOL GAUGE ADAPTOR
(Pojemnos¢ zbiornika)

Adapter manometru dla pompy

TOOL PS (Rozmiar min / Rozmiar
max) / Pin Spanner

Klucz nastawny trzpieniowy

TOOL PUMP COUPLING 1/4

Szybko ztacze, V4" (zenskie)

TOOL PUMP SET 700B - (Pojemnosé
zbiornika) L / Pump with accessories

Ultralekka, 2-stopniowa pompa
reczna z akcesoriami

TOOL PUMP SET 1500B - 2,5 L /
Pump with accessories

Pompa reczna z akcesoriami

TOOL SAFE THERM (Rozmiar)
Induction Heater

Nagrzewnica indukcyjna

TOOL SCHP (Wydajnosé) TONS /
Self-Center Hyd Puller

Samocentrujacy sciggacz
hydrauliczny

TOOL SCMP 2/3 - (Zasieg max.) /
Self-Center Mech Puller

Samocentrujacy sciggacz
mechaniczny

TOOL TEMP PROBE (Rozmiar)

Czujnik temperatury dla
nagrzewnicy indukcyjnej
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e Redukcje kosztéw utrzymania,
e Poprawe jakosci prac konserwacyjnych,
e Wzrost trwatosci urzadzen.

«Bearing box» oferuje:
e Szkolenia praktyczne . Y P RNG
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