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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

Sprzegta ROTEX® - charakteryzujg sig matymi wymiarami, niewielkim cigzarem, malym
momentem bezwitadnosci i duzym przenoszonym momentem obrotowym. Doktadna
obrobka wszystkich powierzchni wptywa korzystnie na wiasciwosci kinematyczne i
znacznie wydtuza zywotno$c¢ sprzegta.

Sprzegta przenosza moment obrotowy przy ttumieniu drgan skretnych i nie przenosza
udarow powstajagcych w wyniku nierownomiernej pracy silnika.

Made for Motion

0

Informacje ogdine

Sprzegta ROTEX® sg skretnie elastyczne, przenosza moment jako potgczenie ksztattowe.
Sprzegta ROTEX® sg niezawodne. Wystepujace podczas pracy drgania i udary sa
skutecznie ttumione i redukowane. Dwie przystajace potowki sprzegta posiadajg na stronie
wewnetrznej wkleste kly, ktére sg przesuniete obwodowo o pot skoku i tak uksztattowane,
ze w przestrzen pomiedzy nimi wstawiony jest facznik o zgbach ewolwentowych.

Aby nie dopusci¢ do naciskow na krawedziach zebdw przy braku osiowosci watdw,
krawedzie pojedynczych zebdw tacznika sg zaokraglone.

Sprzegta ROTEX® moga kompensowac¢ osiowe, promieniowe i katowe wzajemne
przesunigcia tgczonych watdw.

Dziatanie

W przeciwienstwie do innych sprzegiet elastycznych, ktérych elementy posrednie narazone
sg na zginanie i ktére z tego powodu zuzywajg sie szybciej, elastyczne zgby sprzegiet
ROTEX® poddane sa tylko naciskowi (patrz rys. obciazenie tacznika). Dzieki temu, zaletg
tych sprzegiet jest znacznie wyzsza obcigzalno$¢ pojedynczych zebéw. Pod obcigzeniem
i przy wysokich obrotach taczniki odksztatcaja sie, dlatego nalezy przewidzie¢ odpowiednio
duzo miejsca na ich rozszerzanie sig (patrz rys. odksztatcenie pod obcigzeniem).

Kat skrecenia sprzegiet ROTEX® dla wszystkich rozmiarow wynosi 5°. Sprzegta moga by¢
montowane zaréwno poziomo, jak i pionowo.

moment obcigzenie facznika
skrecajacy

N

moment
skrecajacy

- ——- ﬁi—T —————

przestrzen przy zabudowie min. Dy x 0,05

kaczniki elastyczne — nowy materiat T-PUR

KTR opracowat nowy standard materiatu na taczniki elastyczne. Ulepszony poliuretan
T-PUR jest odporny na znacznie wyzsze temperatury i ma znacznie diuzszg zywotnos¢ niz
poprzedni poliuretan. Wizualnie wyrézniamy T-PUR nowymi kolorami: pomaranczowym
(92ShoreA), fioletowym (98 Shore A) i bladozielonym (64 Shore D). Poprzednie taczniki
wykonane z poliuretanu w kolorze zéttym, czerwonym i biatym z zielonymi znacznikami beda
nadal dostepne. Az do rozmiaru ROTEX® 90 wigcznie oferowane sa taczniki w ksztalcie
gwiazdy. Dla sprzegiet ROTEX® od rozmiaru 100 do 180, facznik sktada sig standardowo
z elementow DZ. kaczniki w ksztatcie gwiazdy beda nadal dostepne jako opcja dla tych
rozmiaréw sprzegiet.

ol 4 Lkaczniki
' "' ' elastyczne
- ’ standard dla
- rozmiarow od
' 14 do 90
® “ge °

Elementy DZ

L)
-
-
- m——. (dwusegmen-
i - ? towe)
standard dla
rozmiarow od
100 do 180

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta ROTEX® sg przystosowane do przenoszenia napgdu w strefach zagrozenia
wybuchem. Sprzggta te sa certyfikowane zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D, dlatego moga znalez¢ zastosowanie w
strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 i 22. Prosze zapozna¢ sie¢ z odpowiednim
certyfikatem oraz instrukcjg montazu na naszej stronie internetowe;.

Kat skrecenia Kat skrecenia

bez ttumienia
z thumieniem

moment
~ obrotowy T

T 23 4 5

kat skrecenia ¢

moment obrotowy T

TkH

Tikmax.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Ttumienie

tlumienie- [Ap]
= dzialanie odksztalcenia '\ charakterystyka
spezystego [Ae] statyczna
krzywa Crstat,

charakterystyka
dynamiczna
kizywa Crq A0

moment obrotowy T

kat skrecenia ¢
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dobor sprzegta

Doboru sprzegta ROTEX® dokonuje sie¢ w oparciu o norme DIN 740 cz.2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w czasie pracy
nie nastagpito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obcigzenia z
dopuszczalnymi wartosciami dla dobieranego sprzegta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych 2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi.
na przykiad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, sprezarek W napedach obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku
$rubowych itd. Dobor sprzggta wymaga wzigcia pod uwage silnikow Diesla, sprezarek ttokowych, pomp ttokowych,
momentu obrotowego Tk oraz TK max- generatorow itd., dla dokonania doboru zapewniajacego

trwatos¢ sprzegta, konieczne jest wykonanie obliczenia drgan
T . kretnych. Na zyczenie obliczenie takie i dobdr sprzegta moze
1.1 Obcigzenie nominalnym _ . Plkw] S o ;
momentem obrotowym TN [Nm] = 9550 n [1/min] i?rkRo;ch:)g;ma KTR. Wymagane do tego dane podaje norma

Dopuszczalny moment
obrotowy'TKlNz Tkn 2 TN - St 2
uwzglednieniem

temperatury otoczenia .
musi by¢ co najmnie; Dopuszczalny moment obrotowy sprzegta T\ musi z

réwny momentowi uwzglednle.nlem temperatury otoczenia by¢ co najmniej rowny
momentowi obrotowemu urzadzenia Ty

pry

Obcigzenie znamionowym Tkn 2 TN - St
momentem obrotowym

obrotowemu Ty
urzadzenia. 2.2 Przejscie przez rezonans ‘ TKmax 2 Ts * St ‘

Szczytowy moment obrotowy

wystepujacy podczas przejécia przez rezonans, przy
uwzglednieniu temperatury otoczenia, nie moze by¢ wigkszy niz
maksymalny moment obrotowy Tk m 4y SPrzegta.

1.2 Obcigzenie udarowe Tkmax 2 TS * Sz - S+ TN Sy
momentem obrotowym

Dopuszczalny maksymalny Udar po stronie napedzajace;j

moment obrotowy sprzegla | Tg = Tag - Ma - Sa 2.3 Obcigzenie udarowe momentem [ 1 "5 1. g ‘
musi by¢ co najmniej Ud o d : obr. z drganiami skretnymi i t
réwny sumie szczytowego Bl [0 SRS MEfele bAoA oL :

momentu obr. Tg i Ts = Tis - M| - S Najwigkszy okresowy zmienny moment obrotowy Tyy sprzegta
momentu obr. urzadzenia JL A przy obrotach roboczych, z uwzglgdnieniem temperatury

T, 2 uwzglednieniem Ma T+ ML A+ Ztoczema, Ime moze przekroczy¢ 5 s

czestosci udardw Z i opuszczalnego momentu KW 2 Pw
temperatury otoczenia. obrotowego sprzegta Tk

Obowigzuje to w Przy wyzszej czestotliwosci roboczej f > 10 Hz uwzglednia sie
przypadkach, gdy na moment obrotowy urzadzenia Ty naktada sie C'ePfO powstalace w wyniku tlumienia przez facznik, jako moc
jeszcze przebieg udaru. tlumienia Pyy,.

Moment szczytowy Tg mozna obliczy¢ znajac rozktad mas, Dopuszczalna moc tl.umienia l:’KW sprzegla za!eiy od ]
kierunek udaru i jego rodzaj. temperatury otoczenia i wystepujaca moc ttumienia Pyy; nie

W przypadku napgdow z silnikami pradu zmiennego o wigkszych moze by¢ od niej wigksza.

masach po stronie obcigzenia, zalecane jest obliczenie
szczytowego momentu rozbiegu przy pomocy programu symulaciji.

opis symbol | definicja lub objasnienie opis symbol | definicja lub objasnienie
moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony
sprzegla w calym zakresie obrotow przez caly czas. szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentu
obrotowy urzadzenia urzadzenia, np. podczas hamowania
maksymalny moment Tk max | Moment obrotowy, ktory moze by¢ przenoszony ] ] o ]
obrotowy sprzegta przez caly okres pracy sprzegta (zywotno$ci) zmienny moment Tw Amplituda dziatajgcego na sprzegle zmiennego
przy obcigzeniu przemiennym 5 x 10* lub = 10° obrotowy urzadzenia momentu obrotowego.
przy obcigzeniu tetnigcym.
moc tlumienia Py Moc tlumienia powstajgca w wyniku obcigzenia
zmienny moment Tkw Amplituda momentu obrotowego dopuszczalnych urzadzenia zmiennym momentem obrotowym.
obrotowy sprzegta okresowych wahan momentu obr. przy czestotliwosci
10 Hz i przy obciazeniu Tk, lub obciazeniu
dynamicznym do wart. Tk moment bezwtadnosci Ja Momenty bezwtadnosci wystepujace po stronie
napedu napedu lub po stronie urzadzenia w odniesieniu
L. L. do obrotéw sprzegta.
moc ttumienia Pkw Dopuszczalna moc ﬂuml_enla spzzegia moment bezwiadnosci i
sprzegta w temperaturze otoczenia +30 °C. .
strony napedzanej
moment znamionowy N Nominalny moment obrotowy urzadzenia . - i . .
urzadzenia wspotczynnik Ma Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po
bezwiadnosci stronie napedu lub po stronie urzadzenia przy
moment znamionowy TAN Moment znamionowy urzadzenia, obliczony na podsta- strony napedu powstawaniu udarow i drgan.
strony napedzajacej wie mocy znamionowej i obrotéw znamionowych.
moment znamionowy TN Maksymalna wartos¢ momentu obrotowego
strony napedzanej obcigzenia, obliczona na podstawie mocy i obrotow. J J
. wspdtczynnik My Mp = _t Mg = A
szczytowy moment_ Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia bezwladnosci Oa+ JL) Up+ JL)
obrotowy urzadzenia strony napedzanej
szczytowy moment Tas Szczytowy moment obrotowy udaru od strony
obrotowy napedu napedu, np. moment utyku silnika elektrycznego.

Dopuszczalne obcigzenie Sciany rowka wpustowego w piascie sprzegta

Potaczenie wat-piasta musi by¢ zweryfikowane przez klienta. Dopuszczalny nacisk powierzchniowy zgodnie z norma DIN 6892 (metoda C).

zeliwo szare GJL 225 N/mm? zeliwo sferoidalne GJS 225 N/mm?
stal 250 N/mm?

20 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dobor sprzegta

Made for Motion

wspéiczynnik temperaturowy Si

-50°C 2 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 1,1 1,2 13 1,45 16 1.8 2,1 25 3,0
PUR - 1,0 1,2 13 1,4 1,555 18 2,2 - - -
Przy wyborze tacznika z materiatu PEEK i facznika plecionego z drutu, nie trzeba uwzglednia¢ wspotczynnika temperaturowego.
Wspotczynniki temperaturowe dla tacznikow z materiatu PA podano na stronie 27.
wspotczynnik czestosci zalagczen Sz wspétczynnik udaréowS,/S,
czestose 100 200 400 800 SA/SL
zalaczen /h lekkie udary 15
Sz 1,0 1,2 1,4 16 $.rednie udary 1,8
silne udary 2,5
Przykfad obliczenia dla silnikéw standardowych IEC ze strony 22:
Dane napedu
silnik pradu zmiennego typ 315 L = 8p =18
moc silnika P =160 kW
obroty n = 1485 1/min
moment bezwtadnosci strony napedzajace;j Jp = 2,9 kgm?
liczba zatgczen z=6" = 87z=1,0
temperatura otoczenia =+ 70°C = §; =1,45 przy zastosowaniu T-PUR
Dane strony napedzanej
sprezarka $rubowa
moment obrotowy sprezarki TLn = 930 Nm
moment bezwtadnosci JL =6,8kgm?
Obliczenia podstawowe
® moment znamionowy napedu
TAN [Nm] = 9550+ b [kW] 3
naN [1/min]
160 kW
TAN = 95650 =———— = 1029 Nm
1485 1/min
Obliczanie sprzegta:
@ obciagzenie momentem obrotowym
4 y TkN 2 TN * St
TKN 2 930Nm = 1,45 = 1348,5 Nm
dobrano: ROTEX® rozmiar 90 - facznik 92 Shore A dla:
TKN = 2400 Nm
TK max = 4800 Nm
@ obciazenie od udaréw momentu obrotowego
TKmax 2 Ts * Sz = St ‘
Udar po stronie napedzajace;j
Ts = Tas * Ma * Sa
My = I _  (6,8kgm2+0,0673kgm?) _ o
Ja+JD)  (2,9kgm2+0,0673kgm? + 6,8kgm2+0,0673kgm?)
—> @ startowy moment obrotowy Tas = 2,0 = TaN
=2,0+=1029 Nm = 2058 Nm
Tg = 2058 Nm=0,7 1,8 = 2593,1 Nm
TK max = 2593,1 Nm=1=1,45 = 3760 Nm
TK max dla 4800 Nm > 3760 Nm v/
Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 21
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Tabela doboru sprzegiet do silnikéw elektrycznych IEC

piasta pogrubiona i przedfuzona |

piasta standardowa

lub pogrubiona

b

=

|

Made for Motion

ROTEX® sprzegta do silnikéw elektrycznych IEC stopier ochrony IP 54/1P 55 (facznik 92 Shore A)

silnik pradu zmiennego moc silnika moc silnika moc silnika moc silnika
50 Hz n = 3000 1/min ROTEX® n = 1500 1/min ROTEX® n = 1000 1/min ROTEX® n =750 1/min ROTEX®
wymiary watu 2-biegunowy rozmiar 4-biegunowy rozmiar 6-biegunowy rozmiar 8-biegunowy rozmiar
rozmiar dxl [mm] sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta
2- bieguny | 46,8 P [kw] T [Nm] P [kw] T [Nm] P [kwW] TI[Nm] P [kwW] TI[Nm]
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20 91 9" 9"
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
63 11x23
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 11
14 14 14
0,37 13 0,25 18 0,18 2 0,09 1.4
7 14x30 14
0,55 19 0,37 25 0,25 28 0,12 18
0,75 2,5 0,55 3,7 0,37 3,9 0,18 2,5
80 19x40
11 3,7 19 0,75 51 19 0,565 5,8 19 0,25 35 19
90S 15 5 11 75 0,75 8 0,37 53
24 x50
9oL 22 74 15 10 11 12 0,55 79
22 15 0,75 11
100L 3 9,8 24 15 15 24 24
28 x 60 24 3 20 11 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18
1328 55 36 3 30 2,2 30
75 25
38x80 28 28 28 28
4 40
132M 75 49 3 40
55 55
11 36 4 54
160M 11 72 7,5 75
42 x 110 15 49 38 38 38 55 74 38
160L 18,6 60 15 98 11 109 75 100
180M 22 71 18,5 121
48 x 110
180L 22 144 15 148 11 145
42 42 42
30 97 18,5 181
200L 55x 110 42 30 196 15 198
37 120 22 215
2258 37 240 48 18,5 244 48
55x110 | 60x 140
225M 45 145 45 292 . 30 293 55 22 290 55
250M 60x 140 | 65x 140 55 177 48 55 356 37 361 652 30 392 65
2808 75 241 75 484 652 45 438 37 483 652
75x 140 55
280M 90 289 90 581 55 535 45 587 —
3158 110 353 110 707 75 75 727 75 55 712
315M 80%170 132 423 65 132 849 90 873 75 971
65 x 140 X 160 513 160 1030 110 1070 90 1170 90
315L 200 641 200 1290 20 132 1280 90 110 1420
75 160 1550 132 1710
315 85 x 170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070
315 1010 315 2020 250 2410 100 200 2580 100
355 1140 355 2280 100
355 75 x 140 95x 170 400 1280 90 400 2570 315 3040 110 250 3220 110
500 1600 500 3210 110 400 3850 125 315 4060 125
560 1790 560 3580 195 450 4330 355 4570
400 80x170 | 110x 210 630 2020 630 4030 500 4810 400 5150 140
710 2270 100 710 4540 560 5390 140 450 5790
800 2560 800 5120 140 630 6060 500 6420
450 90x 170 | 120x 210 900 2880 110 900 5760 710 6830 160 560 7190 160
1000 3200 1000 6400 160 800 7690 630 8090

Dobor sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla jednostajnych warunkow obcigzenia i temperatury do +30 °C. Przyjeto wspotczynnik

bezpieczenstwa minimum 2 dla (Tkyax.)- Szczegotowy dobdr mozliwy na podstawie danych ze strony 20 i 21. Sprzegta do napedow z

okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 cz.2. Na zyczenie dobdr zostanie wykonany przez KTR.
Moment obrotowy T = nominalny moment obrotowy zgodnie z katalogiem firmy Siemens M 11 -1994/95.

D wymiary patrz sprzegta ROTEX® GS

? Piasta stalowa - informacje na stronie 31

22
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Przeglad tacznikow elastycznych

Made for Motion

Przeglad tacznikéw elastycznych

twardosé . dopuszczalna temperatura pracy (°C) ) .
kolor 8 materiat ~ n wiasciwosci
typ facznika praca ciggta praca krotkotrwata
b iy — znaczgco diuzsza zywotnosé
- ”
| A — bardzo dobra od t 1t
’ 3 92Sh-A (T-PUR) | T-PUR -50°C do 120 °C | -50 °C do 150 °C | o020 6oPra odpomose na temperature
= — polepszone ttumienie drgan
4 polep th drgan
‘ L — dobre tlumienie, $rednia elastyczno$é
92 Sh-A E’F‘,’L"J‘gfta" -40°C do 90 °C | -50 °C do 120 °C | - dobre tiumienie, $rednia elastycznose
' 4 — znaczaco diuzsza zywotnos¢
1
- bardzo dobra od S¢ na t t
08Sh-A (T-PUR) TPUR 50°C do 120°C | -50 °C do 150 °C ardzo dobra o .po.rnosc na temperature
. — polepszone tumienie drgan
. 4 — przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu
poliuretan o o o o _ . N . . .
98Sh-A (PUR) -30°C do90°C | -40°Cdo 120°C przenoszenie duzego momentu przy srednim ttumieniu
¢ . — znaczgco diuzsza zywotnosé
4 : — bardzo dobra od| $6 na t t
} ‘, 64Sh-D (-PUR) | T-PUR -50°C do 120 °C | -50 °C do 150 °C | o 020 €OPra 0cpomose na temperature
- - polepszone tlumienie drgan
‘ L8 — przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu
oliuretan — przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu
- 64Sh-D-F p -30°C do 110 °C | -30 °C do 130 °
(PUR) WL | LT EDW | _ do zastosowania przy krytycznych obrotach
\&b — maly kat skrecenia i wysoka sztywnos¢ skretna
22 » PA » poliamid -20°C do 130 °C | -30 °C do 150 °C | — przenoszenie bardzo duzego momentu przy bardzo matym ttumieniu
E a n 0 — bardzo dobra lub dobra odporno$¢ na chemikalia
. — maly kat skrecenia i wysoka sztywnos¢ skretna
) — przenoszenie bardzo duzego momentu przy bardzo matym tlumieniu
- polieteroetero- q 9 ”
PEEK [ do + 180 °C do + 250 °C — wysoka odporno$¢ na temperature
(ATEX do 160 °C) — dobra odporno$¢ na chemikalia
— odpornos¢ na hydrolize
— przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu
— wysoka odpornos¢ na temperature
tacznik druciany stal nierdzewna do + 250 °C - — bardzo dobra odporno$¢ na chemikalia
— odpornos¢ na hydrolize
— dane techniczne analogicznie do tacznika 98 Sh A

Y wiasciwosci zalezne od skladu mieszanki

momenty obrotowe przenoszone przez taczniki elastyczne

kierunek wzrostu twardosci
ROTEX® >
rozmiar 92 Shore A 98 Shore A 64 Shore D PA, PEEK tacznik druciany

TKN TK max TKN TK max TKN TK max TKN TK max TKN TK max
14 7.5 15 12,5 25 16 32 = = 12,5 25
19 10 20 17 34 21 42 30 60 17 34
24 35 70 60 120 75 150 105 210 60 120
28 95 190 160 320 200 400 280 560 160 320
38 190 380 325 650 405 810 565 1130 325 650
42 265 530 450 900 560 1120 785 1570 450 900
48 310 620 525 1050 655 1310 915 1830 525 1050
55 410 820 685 1370 825 1650 1200 2400 685 1370
65 625 1250 940 1880 1175 2350 1645 3290 940 1880
75 1280 2560 1920 3840 2400 4800 2560 5130 1920 3840
90 2400 4800 3600 7200 4500 9000 6300 12600 3600 7200
100 3300 6600 4950 9900 6185 12370 8650 17300 - -
110 4800 9600 7200 14400 9000 18000 10500 21000 = =
125 6650 13300 10000 20000 12500 25000 13000 26000 - -
140 8550 17100 12800 25600 16000 32000 = = = =
160 12800 25600 19200 38400 24000 48000 - - - -
180 18650 37300 28000 56000 35000 70000 = = = =

szczegoly na stronie 24, 25, 26 oraz 27.
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dane techniczne i wiasciwosci tacznika 92 Shore A

Made for Motion

g —
- )
_
twardos¢ (typ tacznika) 92 Shore A (T-PUR) DZ 92 Shore A (T-PUR) 92 Shore A
rozmiar 14 do 90 100 do 180 14 do 90 (wigksze rozmiary na zapytanie)
materiat T-PUR poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50°C do +120 °C -40 °C do +90 °C
praca krétkotrwata -50°C do +150 °C -50°C do +120 °C
wiasciwosci — znaczgco diuzsza zywotnosc
— bardzo dobra odporno$¢ na temperature
— polepszone ttumienie drgan
— dobre tlumienie, $rednia elastyczno$c — dobre ttumienie, srednia elastycznosc
— odpowiedni dowszystkich materiatow piast — odpowiedni do wszystkich materiatéw piast
ROTEX® kat skrecenia @ przy moment obrotowy [Nm] moc tlumienia- dynamiczna sztywnos¢ skretna C gy [Nm/rad]
rozmiar TkN TK max nominalny(Tk ) ‘ maks.(TK max) ‘ zmienny (Tkw) Prw W10 1,0 Tkn 0,75 TkN 0,5 TkN 0,25 TkN
facznik z poliuretanu 92 Shore A
14 6,4° 10° 75 15 2,0 - 0,38x10° 0,31x10° 0,24x10° 0,14x10°
19 10 20 26 48 1,28x10° 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
24 35 70 9,1 6,6 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
28 95 190 25 8,4 10,90x10° 8,94x10° 6,76x10° 4,01x108
38 190 380 49 10,2 21,05x10° 17,26x10°% 13,05x10° 7,74x103
42 265 530 69 12,0 23,74x10° 19,47x103 14,72x10° 8,73x10°
48 310 620 81 13,8 36,70x10° 30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
65 410 820 107 15,6 50,72x10° 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65 o o 625 1250 163 18,0 97,13x10° 79,65x103 60,22x10° 35,70x10°
75 o ° 1280 2560 333 21,6 113,32x10° 92,92x10° 70,26x102 41,65x10°
90 2400 4800 624 30,0 190,09x10°® 155,87x10° 117,86x10° 69,86x10°
100 3300 6600 858 36,0 253,08x10° 207,53x10° 156,91x102 93,01x10°
110 4800 9600 1248 42,0 311,61x10° 255,52x10° 193,20x102 114,52x10°
125 6650 13300 1729 48,0 474,86x10° 389,39x10° 294,41x10° 174,51x10°
140 8550 17100 2223 54,6 660,49x10° 541,60x10° 409,50x10° 242,73x10°
160 12800 25600 3328 75,0 890,36x10° 730,10x10° 552,03x10° 327,21x10°
180 18650 37300 4849 78,0 2568,56x10° 2106,22x10° 1592,61x10° 943,95x10°
wspétczynnik temperaturowy Si
-50°C 30 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 il 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 13 14 1,55 18 2,2 - - -
tacznik z poliuretanu 92 Shore A
tlumienie wzgledne U [-] 0,80
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90

Jezeli w zaméwieniu nie sprecyzowano twardosci tgcznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A.

Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego, wymagane jest
takze wywazanie dynamiczne.

" przy +30 °C

ROTEX® DZ 100-160 ROTEX® DZ 180

ROTEX® 180

ROTEX® 14 ROTEX® 19 ROTEX® 24 - 75 ROTEX® 90 - 160

\ K
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Made for Motion

Dane techniczne i wiasciwosci tacznika 95/98 Shore A

twardo$¢ (typ tacznika) 98 Shore A (T-PUR) DZ 95 Shore A (T-PUR) 98 Shore A
rozmiar 14 do 90 100 do 180 14 do 90 (wigksze rozmiary na zapytanie)
materiat T-PUR poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50°C do +120°C -30°C do +90 °C
praca krotkotrwata -50 °C do +150 °C -40°C do +120°C
wiasciwosci — znaczaco dluzsza zywotnos$é
— bardzo dobra odporno$é na temperature
— polepszone ttumienie drgan
— przenoszenie duzego momentu przy $rednim ttumieniu — przenoszenie duzego momentu przy $rednim tlumieniu
— zalecany materiat piast: stal, GJL oraz GJS — zalecany materiaf piast: stal, GJL oraz GJS
ROTEX® kat skrecenia @ przy moment obrotowy [Nm] moc tumienia- dynamiczna sztywnos¢ skretna C gy, [Nm/rad]
rozmiar TKN TK max nominalny(Ti ) ‘ maks.(TK max) ‘ zmienny (Tkyy) Pywy (W1 1,0 TkN 0,75 TkN 0,5 TkN 0,25 TkN
tacznik z poliuretanu 98 Shore A (od rozmiaru 65: twardosé 95 Shore A)
14 6,4° 10° 12,5 25 33 - 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10°
19 17 34 4.4 48 2,92x10° 2,39x10° 1,81x10% 1,07x10°
24 60 120 16 6,6 9,93x10° 8,14x10° 6,16x10° 3,65x10°
28 160 320 42 8,4 26,77x10° 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38 325 650 85 10,2 48,57x10° 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42 450 900 117 12,0 54,50x10° 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48 525 1050 137 13,8 65,29x10° 53,54x10° 40,48x10° 24,00x10°
55 685 1370 178 15,6 94,97x10° 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
65 o o 940 1880 244 18,0 129,51x10° 106,20x10° 80,30x10° 47,60x10%
75 2 ° 1920 3840 499 21,6 197,50x10° 161,95x10° 122,45x10° 72,58x102
90 3600 7200 936 30,0 312,20x10° 256,00x10° 193,56x10° 114,73x10°
100 4950 9900 1287 36,0 383,26x10° 314,27x102 237,62x10° 140,85x102
110 7200 14400 1872 42,0 690,06x10° 565,85x10° 427,84x10° 253,60x10°
125 10000 20000 2600 48,0 1343,64x10° 1101,79x10°® 833,06x10° 493,79x10°
140 12800 25600 3328 54,6 1424,58x108 1168,16x10° 883,24x10° 523,54x10°
160 19200 38400 4992 75,0 2482,23x10° 2035,43x10° 1538,98x10° 912,22x10°
180 28000 56000 7280 78,0 3561,45x10° 2920,40x10° 2208,10x10° 1308,84x10°
wspotczynnik temperaturowy Si
-50°C st +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 11 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,65 1,8 2,2 - - -
tacznik z poliuretanu 95/98 Shore A
tlumienie wzgledne U [-] 0,80
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90

Jezeli w zamdwieniu nie sprecyzowano twardosci tgcznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A.
Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego, wymagane jest

takze wywazanie dynamiczne.

" przy +30 °C

ROTEX® 14

ROTEX® 19

ROTEX® 24 - 756  ROTEX® 90 - 160

\\’

ROTEX® 180

ROTEX® DZ 100 - 160 ROTEX® DZ 180
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dane techniczne i wltasciwosci tacznika 64 Shore D

-
-
'L -
twardos¢ (typ tacznika) 64 Shore D (T-PUR) DZ 64 Shore D (T-PUR) 64 Shore D
rozmiar 14 do 90 100 do 180 14 do 90 (wigksze rozmiary na zapytanie)
materiat T-PUR poliuretan (PUR)
dopuszczalna temperatura pracy
praca ciagta -50°C do +120 °C -30°C do +110°C
praca krétkotrwata -50°C do +150 °C -30°C do +130°C
wiasciwosci — znaczgco diuzsza zywotnosc
— bardzo dobra odporno$¢ na temperature — przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu
— polepszone ttumienie drgan — do zastosowania przy krytycznych obrotach
— przenoszenie bardzo duzego momentu przy matym ttumieniu — odpornosé na hydrolize
— zalecany materiat piast: stal oraz GJS — zalecany materiat piast: stal oraz GJS
ROTEX® kat skrecenia @ przy moment obrotowy [Nm] moc tlumienia- dynamiczna sztywnos¢ skretna C gy [Nm/rad]
rozmiar TkN TK max nominalny(Tk ) ‘ maks.(TK max) ‘ zmienny (Tkw) Prw W12 1,0 Tkn 0,75 TkN 0,5 TkN 0,25 Tk
facznik z poliuretanu 64 Shore D
14 45° 7,0° 16 32 4,2 9,0 0,76x10° 0,62x10° 0,47x10° 0,28x10°
191 21 42 55 72 5,35x10° 4,39x10° 3,32x10° 1,97x10°
24 75 150 19,5 9,9 15,11x10° 12,39x10° 9,37x10° 5,55x10°
28 200 400 52 12,6 2752x10° 22,57x10° 17,06x102 10,12x10°
38 405 810 105 15,3 70,15x102 57,52x10° 43,49x10° 25,78x10°%
42 560 1120 146 18,0 79,86x10° 65,49x10° 49,52x10° 29,35x10°
48 655 1310 170 20,7 95,51x10° 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
65 825 1650 215 23,4 107,92x10° 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°%
65 050 360 1175 2350 306 27,0 151,09x10° 123,90x10° 93,68x10° 55,53x10°
75 ' ! 2400 4800 624 32,4 248,22x10° 203,54x10° 1563,90x102 91,22x10°
90 4500 9000 1170 45,0 674,52x10° 553,11x10° 418,20x10° 24789x10°
100 6185 12370 1608 54,0 861,17x102 706,16x10° 533,93x10° 316,48x10°
110 9000 18000 2340 63,0 1138,59x10° 933,64x10° 705,92x10° 418,43x10°
125 12500 25000 3250 72,0 1435,38x10° 1177,01x10° 889,93x10° 527,50x10°
140 16000 32000 4160 81,9 1780,73x10° 1460,20x10° 1104,05x108 654,42x10°
160 24000 48000 6240 112,5 3075,80x10° 2522,16x10° 1907,00x10° 1130,36x10°
180 35000 70000 9100 1170 6011,30x10° 4929,27x10° 3727,01x10° 2209,15x108
wspétczynnik temperaturowy Si
-50°C S0 +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C | +120°C
T-PUR 1,0 1,0 il 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,56 1,6 1,8 2,0 2,5 -
tacznik z poliuretanu 64 Shore D
tlumienie wzgledne U [-] 0,75
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 8,50

Jezeli w zamowieniu nie sprecyzowano twardosci tgcznika, zostanie dostarczony tacznik o twardosci 92 Shore A.

Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci przekraczajacej V = 35 m/s, nalezy stosowac piasty ze stali lub z zeliwa sferoidalnego, wymagane jest
takze wywazanie dynamiczne.

"tylko jako 64 ShD-H 2 przy +30 °C

ROTEX® 14 ROTEX® 19 ROTEX® 24 - 75  ROTEX® 90 - 160 ROTEX® 180 ROTEX® DZ 100-160 ROTEX® DZ 180

\ K
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Dane techniczne i wtasciwosci tacznikow specjalnych

Made for Motion

typ facznika

PA

PEEK

tacznik druciany

materiat

poliamid

polieteroeteroketon

stal nierdzewna

praca ciagta

dopuszczalna temperatura pracy

praca krotkotrwata

-20°C do +130°C "
-30°Cdo +150°C "

do +180 °C (ATEX do +160 °C)
do +250 °C

do +250 °C

wiasciwosci

— maly kat skrecenia i wysoka sztywnosé skretna
— przenoszenie bardzo duzego momentu

przy bardzo matym ttumieniu
— b. dobra lub dobra odporno$¢ na chemikalia®
— zalecany materiat piast: stal

— maly kat skrecenia i wysoka sztywnosé skretna
— przenoszenie bardzo duzego momentu

przy bardzo matym ttumieniu
— wysoka odpornos¢ na temp. oraz hydrolize
— b. dobra lub dobra odporno$¢ na chemikalia
— zalecany material piast: stal

— przenoszenie duzego momentu obr.
przy $rednim tlumieniu

— bardzo dobra odporno$¢ na chemikalia
— zalecany materiat piast: stal, GJL oraz
utwardzane powierzchniowo ALU

— dane techniczne zgodne z 98 Sh A

— wysoka odpornos¢ na temp. oraz hydrolize

Dwiasciwosci zalezne od skladu mieszanki

momenty obrotowe

ROTEX® PA, PEEK tacznik druciany
rozmiar TKN TK max Tkw TKN TK max Tkw
14 22 44 55 125 25 33
19 30 60 8,0 17 34 44
24 105 210 275 60 120 16
28 280 560 73 160 320 42
38 565 1130 147 325 650 85
42 785 1670 204 450 900 117
48 915 1830 238 525 1050 187
55 1200 2400 312 685 1870 178
65 1645 3290 427 940 1880 244
75 2560 5130 667 1920 3840 499
90 6300 12600 1640 3600 7200 936
100 8650 17300 2250 - - -
110 10500 21000 2730 - - -
125 13000 26000 3380 - - -
wspotczynnik temperaturowy S
-50°C ;33% % +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C | +180°C
PA - 1,0 1,15 1,25 1,4 1,6 1,9 2,3 3,0 - - -
PEEK - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
lacznik druciany [ — 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Montaz tacznika
wat z wpustem (wg DIN 6885 / 1) wsuniety do tacznika @dyy,
[ I/ I ‘[I>
£

wymiary montazowe

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180
wymiar E 13 16 18 20 24 26 28 30 35 40 45 50 55 60 65 75 85
wymiar dpy 10 18 27 30 38 46 51 60 68 80 100 113 127 147 165 190 220
wymiar dyy 2 7 12 20 22 28 36 40 48 55 65 80 95 100 120 135 160 185

2 Jesli érednica watu z uwzglednieniem wpustu jest odpowiednio mniejsza od $rednicy diy tacznika, koniec jednego lub korice obu watow moga zosta¢ wsunigte do srodka facznika elastycznego.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Otwory metryczne oraz wielowypustowe

Asortyment podstawowy piast z gotowymi otworami metrycznymi H7 [mm] rowek na wpust wg DIN 6885/1 [JS9] z wkretem ustalajgcym
ROTE_X” piasty
rozmiar nierozw.
materiaf 6|18| 9 [10[11[12[14[15[/16|17|18|19]|20|22[24|25[28|30|32|35|38|40|42[45[48|50|55|60|65|70|75|80]85]90|100
" Sint | @ [ ] o|0|0 |0
A-H| @ ([e/o|o|o|0o|0 0 (0 |0®
Sint | @ [ (] [ A B N
19 |ALD| @ [ ] o000 0 O O O O O [ ]
St [ ] [ ] (KA A A A A A A B B BN J
04 A-D| ® (K K B B A A AR AR B A A A K )
St [ ] [ ] o000 06|00 0 O O O O O O
on A-D| @ [ ] (] o000 00|00 0 O O
St [ ] LA K] o060 06|00 0 O O O O O
ag GlL| @ [ (KKK K K B B B B BN BN BN BN BN J
St [ ] (] o006 0| 0|0 0 O 0O [ ]
42 GL| @ (KK AE K ZE R B BE A A AN BN BN BN J
St [ ] o006 06| 0|0 O O (0 O O O
48 GlL| @ o060 00|00 O O 0 O O 0O O
St [ ] o000 0| 0 0 O O O 0O
55 GlL| @ [ ] o060 0| 0 0 O O O O O O O
St [ ] oo (0|0 o/ 0|0 0 | 0 O
as GlL| @ (A A A AEIEIE A A AN B BN J
St [ ] [ ] o 0|0 0| 0 0O O 0O
o5 GL| @ [ ] [ ] | 0|00 0 0O O O O
St [ ] o 0|0 |0 oo (o0
a0 GlL| @ [ ] o000 0 0 O O 0O
St (] o000 |0 o0
Sint = proszki spiekane; Al-H = aluminium odkuwane; Al-D = aluminium odlewane; GJL = EN-GJL-250; St = stal
Asortyment podstawowy piast z zazebieniem ewolwentowym wg SAE
kod rozwiertu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty kat kod rozwiertu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty kat
PH-S 5/g" 14,28 16/32 9 30° PS-S 1, 35,98 12/24 17 30°
PI-S A 17,46 16/32 11 30° PD-S 1, 36,51 16/32 23 30°
PB-S Ig" 20,63 16/32 13 30° PE-S 1%, 42,86 16/32 27 30°
PB-BS 1" 23,81 16/32 15 30° PK 1%, 41,275 8/16 13 30°
PJ 1 26,98 16/32 17 30° PT-C " 2" 47,625 8/16 15 30°
PC-S 11/ 29,63 12/24 14 30° PQ-C " 27, 53,975 8/16 17 30°
PA-S 1 Yy 33,33 16/32 21 30°
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 5482
rozmiar koto podziat. podziatka wypusty korekta profilu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty korekta profilu
A17 x 14 14,40 1,6 9 +0,600 2 A 35 x 31 31,50 1,75 18 +0,676
A20x17 19,20 1,6 12 -0,2 A 40 x 36 38,00 1,9 20 +0,049
A 25 x 22 22,40 1,6 14 +0,550 A 45 x 41 44,00 2 22 +0,181
A28 x25 26,25 1,75 15 +0,302 A 50 x 45 48,00 2 24 +0,181
A 30 x 27 28,00 1,75 16 +0,327
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 5480
kod rozwiertu koto podziat. modut wypusty kod rozwiertu koto podziat. modut wypusty
20x 1 x 18 x 7H 18,0 1 18 40 x 2 x 18 x 7H 36,0 2 18
20x1,25 x14x7H 175 1,25 14 45x 2 x21 x7H 41,0 2 21
25x1,25 x18x7H 22,5 1,25 18 48 x2 x 22 x 9H 44,0 2 22
28x1,25 x21x7H 26,25 1,256 21 50x2 x24 x7H 48,0 2 24
30x2 x 14 x 7H 26,0 2 14 60x2 x 28 x 8H 56,0 2 28
32x2 x 14 x 8H 28,0 2 14 75x 3 x24 x 7H 72,0 3 24
35x2 x 16 x 8H 32,0 2 16 80x3 x 25 x 8H 75,0 3 25
Asortyment podstawowy piast z otworami wielowypustowymi wg DIN 9611
rozmiar szeroko$¢ rowka wypusty $rednica gtow $rednica wrebow
19 8,69 6 34,93 29,65

Zaciskowe piasty wielowypustowe czesto adaptowane do watéw pomp/silnikéw hydraulicznych. Prosze pyta¢ o odpowiednia diugos¢ piasty dla danego wielowypustu!
" tylko piasty zaciskowe, piasty bez nacigcia posiadajg kody odpowiednio PT i PQ. 2 korekta profilu inna niz w normie DIN

28 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Otwory calowe oraz stozkowe

o N
Made for Motion KTR
v

Asortyment podstawowy piast z otworami calowymi

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

ROTEX® rozmiar 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
materiat
o T 5d cale oo e St St St GIL GIL GIL GJL GIL GIL GJL
Tb 9,5+003 % 317 11,1
DNB 11,117 N 24 12,5
T 12,6917 T, 475 14,6
Ta 12,7+003 1, 3,17 14,3 ° °
DNC 13,4547 7 3,17 14,9
Do 14,29+003 %6 317 15,6
E 15,87+003 Y% 3,17 175
Es 15,88+003 S/ 4,00 177 ° ° °
Ed 15,87+003 Y% 4,75 18,1 ® °
DNH 17,4657 "6 4,75 19,6
Ad 19,02+008 3, 3,17 20,7
A 19,05+093 3y 478 21,3 ° ° ° °
Gs oo Is 4,78 24,4 °
G 292,00+003 A 475 24,7 ° ° ° ° [
F 22,22+093 Is 6,38 25,2 ) ) ° ° [
Gd 292,225M g 4,76 247 °
Gf 23,80%093 816 6,35 26,8
Bs 25,38+009 1 6,37 28,3 ° ) [ [
H 25,40+093 1 4,78 278
Hs 25,40+009 1 6,35 28,7 )
R 26,95+093 16 4,78 29,3
Sa 28,575M 17 6,35 31,7 ° °
Sb 28,58+003 1 1/g 6,35 315 ° °
Sd 28,58+0.08 17, 7,93 32,1
Js 31,75+003 A 6,35 34,6
K 31,75%7 17, 793 35,5 ° ° ) ° ° )
Ma 34,925M 1% 7,93 387 °
RH1 34,93%7 1% 9,55 378
Cb 36,5000 17 9,55 40,9
Ca 38,07+002 17, 793 42,0
© 38,07+093 17, 9,55 425 ) ) ° ) ° ) [
Nb 41,275M7 15, 9,55 45,8 ° °
Ls 44,49+003 iEA 9,55 48,8 |
L 44,45 13, 11,11 49,4 ° °
Lu 47,625 17/ 12,7 53,5 °
Da 49,20%002 175, | 127 55,0 = S
Ds | 50770% 2 127 56,4 | -+
D 50,80+003 2 12,7 55,1 .
Pa 53,975M 21/5 12,7 60,0 | °
u 57,10+003 2/, 127 62,9 I
+0.05
Ub 60,3257 2%, 15,875 67,6 b
Wd 85,725M7 3%, 22,225 95,8
Wf 92,075 3% 22,225 101,9
Asortyment podstawowy piast z otworami stozkowymi 1:8 Asortyment podstawowy piast z otworami stozkowymi 1:5
kOd d+0,05 (dz) bJSQ t2+°“ |K kOd d+0‘05 (dQ) bJSQ t2+0" IK
N../ 1 97 7575 2,4 10,85 17,0 A-10 9,85 755 2 1,0 11,5
.N../1c 11,6 9,5375 3 12,90 16,5 B-17 16,85 13,15 3 1,8 18,5
N../ 1e 13,0 10,375 2,4 13,80 21,0 C-20 19,85 15,55 4 2,2 21,5
.N../1d 14,0 11,813 3 15,50 175 Cs-22 21,95 17,65 3 1,8 21,5
N../ 1b 14,3 11,8625 3,2 15,65 19,5 D-25 24,85 19,55 5 2,9 26,5
WN../2 17,287 14,287 3,2 18,24 24,0 E-30 29,85 23,55 6 2,6 315
.N../ 2a 17,287 14,287 4 18,94 24,0 F-35 34,85 27555 6 2,6 36,5
.N../ 2b 17,287 14,287 3 18,34 24,0 G-40 39,85 32,85 6 2,6 35,0
=/ 8 221002 L6502 & 290 2810 Dla kodéw N.../6 oraz N.../6a nalezy poda¢ kod watka stozkowego odpowiedniej pompy przed
=N/ 4 25,463 20,963 4,78 2783 36,0 symbolem . ./ a takze odpowiedni rozmiar sprzegta
N../ 4b 25,463 20,963 5 28,23 36,0
.N../ 4a 27,0 22,9375 4,78 28,80 32,5
N../ 4g 28,45 23,6375 6 29,32 38,5
.N../5 33,176 27,676 6,38 35,39 44,0
N../ 5a 33,176 27,676 7 35,39 44,0
Asortyment podstawowy piast z otworami stozkowymi 1:10 -
CX 19,95 16,75 5 22,08 32 gﬁ’*’” s SF”*’** s
DX 24,95 20,45 6 26,68 45 = — & =
EX 29,75 24,75 8 31,88 50 E N b
.0
stozek 1:5 stozek 1:8
Ly Lk stozek 1:10

ROTEX®



ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie standard nr 001 - zeliwne, aluminiowe

Skretnie elastyczne, bezobstugowe

Tlumigce drgania

Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia tacznika)
Piasty montowane wzdtuz osi

Dobre wiasnosci dynamiczne

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

Typoszeregi otworéw/asortyment podstawowy str. 26 i 27
&) Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (z wytgczeniem aluminium AL-D)

Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

faczniki elastyczne
twardosci: 92 Sh-A i
95/98 Sh-A
standard od rozmiaru
14 do 90
64 Sh-D rozmiary
14-180

elementy DZ (facznik

dzielony)
twardosci: 92 Sh-A i
S b S s b s 95 Sh-A
N N N N standard od rozmiaru
L . L L . L, 100 do 180
AL-D (wkret naprzeciwko rowka wpustowego) GJL / GJS (wkret po stronie rowka)
ROTEX® wysokocisnieniowy odlew aluminiowy (Al-D)
facznik (element nr 2) wymiary [mm]
rozmiar typ nominalny moment obrotowy [Nm]|  $rednica otworu ogolnie wkret ustalajgcy
piasty | 92ShA[98 ShA [64ShD d (min-max) L [ | E b s | by | bz | dy [DiDg| N G t [Ta Nm]
142 1a 75 12,5 = 6-16 35 11 13 10 1,5 30 = 10 30 = M4 5 1,5
1 6-19 32
19 10 17 = 66 25 16 12 2 41 = 18 20 M5 10 2
1a 19-24 41
1 9-24 40
24 35 60 = 78 30 18 14 2, 56 = 27 24 M5 10 2,
1a 22-28 56
1 10-28 48
28 95 160 = 90 35 20 15 2,5 66 = 30 28 M8 15 10
1a 28-38 66
ROTEX® Zzeliwo szare (GJL)
1 12-40 66
114 45 37
38 1a 190 325 405 38-48 24 18 3 80 - 38 2o M8 15 10
b 1b 12-48 164 70 62
1 14-45 75
126 50 40
42 1a 265 450 560 42-55 26 20 3 95 = 46 o M8 20 10
N 1b 14-55 176 75 65
1 15-562 85
140 56 45
48 1a 310 525 655 48-62 28 21 3,56 105 - 51 104 M8 20 10
1b 15-62 188 80 69
1 20-60 98
55 410 685 825 160 65 30 22 4 120 = 60 52 M10 20 17
1a 55-74 118
65 1 625 940 1175 22-70 185 75 35 26 4,5 135 - 68 115 61 M10 20 17
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 85 40 30 5 160 = 80 135 69 M10 25 17
90 1 2400 3600 4500 40-97 245 100 45 34 55 200 218 100 160 81 M12 30 40
ROTEX® zeliwo sferoidalne (GJS)
100 1 3300 4950 6185 50-115 270 110 50 38 6 225 246 113 180 89 M12 30 40
110 1 4800 7200 9000 60-125 295 120 55 42 6,5 255 276 127 200 96 M16 35 80
125 1 6650 10000 | 12500 60-145 340 140 60 46 7 290 315 147 230 112 M16 40 80
140 1 8550 12800 16000 60-160 375 155 65 50 7.5 320 345 165 255 124 M20 45 140
160 1 12800 19200 24000 80-185 425 175 75 57 9 370 400 190 290 140 M20 50 140
180 1 18650 28000 35000 85-200 475 195 85 64 10,5 420 450 220 325 156 M20 50 140
. = jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domyslnie przyjmuje si¢ oznaczony tym symbolem
 Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkyay. = moment znamionowy sprzegta Tk N X 2. 2 materiat Al-H
Sposéb ROTEX® 38 GIL 92Sh A la - @45 1 - 225
zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tacznika t iast $rednica t jast $redhica
przeg yp prasty otworu yp prasty otworu
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ROTEX® P
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie standard nr 001 - stalowe

Piasta stalowa, nadaje sie szczegolnie do napgdéw mocno
obcigzonych, np. w stalowniach, w windach, jako piasty z
wielowypustami itd.)

Skretnie elastyczne, bezobstugowe, ttumiagce drgania
Niezawodne (przenosi naped mimo zniszczenia tgcznika)
Dobre wtasnosci dynamiczne

Zwarta budowa / niskie momenty bezwtadnosci

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

rowki wpustowe wg, DIN 6885 cz.1 - JS9

Typoszeregi otworéw/asortyment podstawowy str. 26 i 27
& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
Dokfadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

Elementy

- o« [
S <
Q x
= 5
Q| o E [ * T
88| i sy e g
G (IS
. = D
: \ piasta facznik piasta piasta pogrubiona
standardowa elastyczny pogrubiona przediuzona
N S b S ‘ N
by E L2
stal (wkret po stronie rowka)
ROTEX® stal
tacznik (element nr 2) " wymiary [mm]
rozmiar typ nominalny moment obrotowy [Nm]|  $rednica otworu ogolnie wkret ustalajgcy
piasty 92 ShA | 98ShA | 64ShD d (min-max) L I1; g E b s Dy dy D N G t Tp [Nm]
1a 35 11
14 75 12,5 16 0-16 13 10 1,5 30 10 30 - M4 5 1,5
1b 50 18,5
1a 66 25
19 10 17 21 0-25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2
1b 90 37
1a 78 30
24 35 60 75 0-35 18 14 2 55 27 55 - M5 10 2
1b 118 50
1a 90 35
28 95 160 200 0-40 20 15 2,5 65 30 65 - M8 15 10
1b 140 60
1 114 45 70 27
38 190 325 405 0-48 24 18 3 80 38 M8 15 10
1b 164 70 80 -
1 126 50 85 28
42 265 450 560 0-55 26 20 3 95 46 M8 20 10
1b 176 75 95 -
1 140 56 95 32
48 310 525 655 0-62 28 21 3,5 105 51 M8 20 10
1b 188 80 105 -
1 160 65 110 37
55 410 685 825 0-74 30 22 4 120 60 M10 20 17
1b 210 90 120 -
1 185 75 115 47
65 625 940 1175 0-80 35 26 4,5 135 68 M10 20 17
1b 235 100 135 -
1 210 85 135 53
75 1280 1920 2400 0-95 40 30 5 160 80 M10 25 17
1b 260 110 160 -
1 245 100 160 62
90 2400 3600 4500 0-110 45 34 55 200 100 M12 30 40
1b 295 125 200 -
ROTEX® proszki spiekane
tacznik (element nr 2) © wymiary [mm]
rozmiar typ  |nominalny moment obr. [Nm] srednica otworu ogoélnie wkret ustalajacy
piasty 92 Sh-A 98 Sh-A d L I1;lg E b s Dy dy D N G t Ta [Nm]
14 1a 75 12,5 nierozw., 8, 10, 11,12, 14, 15,16 35 11 13 10 1,56 30 10 30 = M4 5 1,5
F 19 1a 10 17 nierozw., 14, 16, 19, 20, 22, 24 66 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2

. = jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje sig¢ oznaczony tym symbolem
" Maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmay, = Moment znamionowy sprzegta Tk N X 2.

ROTEX® 19 — 48 dostepne takze ze stali nierdzewnej
- ROTEX® 19, 28 oraz 42 — materiat piasty X10CrNiS 18-9 numer materiatu 1.4305 (V2A) DIN 17440
- ROTEX® 24, 38 oraz 48 — materiat piasty X6CrNiMoTi17-12-2 numer materiatu 1.4571 (V4A) DIN 17440

Sposob ROTEX® 38 St 92 Sh A 1 - @45 1 - 925
zamawiania: . . . ;
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tacznika typ piasty srednica typ piasty srednica
otworu otworu
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ROTEX® Py
Sprzeglo skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie nr 001 do zbieznej tulei zaciskowej

® Sprzegto z piastami pod tuleje zbiezne

® Utatwione umiejscowienie piast na watach, dzieki montazowi z
tulejami zbieznymi

® Mniejsza diugos¢ sprzegta

® ltatwy montaz/demontaz piast

® Doskonate zabezpieczenie przeniesienia napedu, dzigki
wkretom montazowym tulei zbieznej

| Elementy | TB1|[2] [TBY TB1|[2] [TBi

L
5B 3
s f-—-H =L e _ _ _ L
=)
iSY s J ASY
N ‘ N
S b S
L E Ly
ROTEX® wykonanie nr 001 do zbieznej tulei zaciskowej
iary [mm] $ruby mocujace
wymiary [mm
. tuleja ymiary tuleje zbiezng
rozmiar o -
zbiezna rozmiar diugosce liczb TA
Iczba
I15lo E s b L N Dy D4 dy [call [mm] [Nm]
24 1008 23 18 2,0 14 64 = 55 55 27 14 13 2 5,7
28 1108 23 20 2,5 15 66 - 65 65 30 14" 138 2 57
38 1108 23 24 3,0 18 70 15 80 78 38 14" 13 2 5,7
42 1610 26 26 3,0 20 78 16 95 94 46 3/g" 16 2 20
48 1615 39 28 3,5 21 106 28 105 104 51 3/g" 16 2 20
55 2012 33 30 4,0 22 96 20 120 118 60 7/16" 22 2 31
65 2012 33 35 4,5 26 101 19 135 115 68 /16" 22 2 31
2517 /2" 25 49
75 52 40 5,0 30 144 36 160 158 80 2
= 3020 5/g" 32 92
90 3020 52 45 55 34 149 33 200 160 100 5/g" 32 2 92
3535 90 12" 113
125 60 70 46 288 86 230 290 147 49 3
4545 114 3/4" 192
= dostepne wylacznie dla wykonania TB 2
*1. gwint BSW
Dostepne typy sprzegta TB 1/1; TB 2/2; TB 1/2
= Na zyczenie przeslemy karte z wymiarami (M 373054).
Tuleja zbiezna
rozmiar wymiary dostepnych otworéw gotowych dy tolerancja: H7 — rowki na wpust wg DIN 6885/1
1008 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25
1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42¢
1615 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*
2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
3020 25 28 30 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90
4545 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110
* otwory z rowkiem na wpust (wykonanie ptaskie) wg DIN 6885/3
Sposéb ROTEX® 38 92 ShA 1108 TB1 - o024 B2 - @22
zamawiania: N A . . . .
. i . o wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta twardos$¢ facznika tuleja zbiezna . .
piasty otworu plasty otworu
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ROTEX® AN
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie zaciskowe z pierscieniem

® Bezluzowe sprzegto z integralnym pierscieniem zaciskajgcym

® Bardzo dobre wtasnoéci dynamiczne, zastosowanie przy
predkosciach obwodowych do 40 m/sek.

® Duze momenty mocowania sitg tarcia (mozliwe zastosowanie
w strefach zagrozenia wybuchem)

® tatwy montaz dzigki Srubom zaciskajgcym od wewnatrz

® Otwory gotowe do @ 50 wg ISO, tolerancja H7; od & 55 wg
ISO, tolerancja G7

® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa

94/9/EC
L
: G 5 5
£l 3 2 e
I d 1
g £ £ <
P % 2 H H
[am} 3 >
S| g2 - - =
5| M3 H o]
gwintowany © S ©
otwor 7
demontazowy J
My pomigdzy ’*’Hﬁ’*"”*’ ’4“”*" ——r
$Srubami R
zaciskowymi
13 s b s I3
11 £ Ly
momenty obr. [Nm] " . ) o masa piasty moment
rozmiar 92ShA 98 Sh A wymiary [mm] $ruby zaciskajace dla maks. blezwladnosm
5 - - otworu piasty z maks.
TKN [ Tkmax | TRN [ Tkmax | DH® [ dn [ L [Hilb [ 13 [ E [ b [ s M Jliczbaz| TAlNmI| Mq lkg] otworem [kgm?]
material piast i pierscieni - stal (St-H)
19 10,0 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 M4 6 4,1 M4 0,179 0,44 x 10
24 35,0 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 M5 4 8,5 M5 0,399 1,91 x10*
28 95,0 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 M5 8 8,5 M5 0,592 4,18 x 10
38 190,0 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 M6 8 14 Mé 1,225 12,9x 10*
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7 x 10
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 35 M10 4 69 M10 3,08 52,0 x 10
55 375 750 685 1370 120 60 160 65 45 30 22 4,0 M10 4 69 M10 4,67 103,0 x 10*
65 - - 940% | 18802 | 135 68 185 75 55 35 26 4,5 M12 4 120 M12 6,70 191,0x 10
75 = = 19202 | 38402 [ 160 80 210 85 63 40 30 50 | M12 5 120 | M12 9,90 396,8 x 10

" Dobor sprzegta jak na str. 140/141. 2 wartoscidla 95 Sh A 2 @Dy + 2 mm przy wyzszych predkosciach na rozszerzenie facznika

srednice d4/dg oraz odpowiadajace im przenoszone momenty obrotowe TR [Nm] przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskowym "

rozmiar | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @8O
19 27 32 69 84 57 94 110

24 70 87 56 97 114 | 116 | 133 | 192

28 108 | 131 | 207 | 148 | 253 | 285 | 315 | 382 | 330 | 433 | 503

38 208 | 353 | 395 | 439 | 531 | 463 | 603 | 593 | 689 | 793 | 776

42 358 | 398 | 483 | 416 | 547 | 536 | 625 | 571 | 704 | 851 | 865

48 616 | 704 | 899 | 896 | 1030 ( 962 | 1160 | 1379 | 1222 | 1543

55 863 | 856 | 991 | 918 | 1119 | 1110 | 1247 | 1277 | 1672 | 1605 | 2008

65 1446 | 1355 | 1637 | 1635 | 1827 | 1887 | 2429 | 2368 | 2930

75 1710 | 2053 | 2059 | 2294 | 2384 | 3040 | 2983 | 3664 | 4293

Momenty obrotowe przenoszone przez potgczenie zaciskowe uwzgledniajg maks. luz pasowania dla tolerancji watu k6 / otworu H7, od @55 m6/G7. Przy wigkszym luzie pasowania moment
zmniejsza sig.
W celu dokonania obliczen sztywnosci watu/watu drazonego nalezy skorzystac z instrukcji montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;j.

Sposéb ROTEX® GS 24 98 Sh A 6.0-stal - @24 6.0-stal - @20
zamawiania: - - - :
. . . wykonanie $rednica wykonanie érednica
rozmiar sprzegta twardos$¢ fgcznika . )
plasty otworu piasty otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie z piastami zaciskowymi

o N
Made for Motion KTR
v

Stal jako standardowy materiat
Odpowiednie do wykonywania otworow wielowypustowych
wg norm DIN 5480, DIN 5482, SAE J498 (patrz str. 28) i

dodatkowo DIN 9611, DIN 5463 (ISO 14), DIN 5481 oraz
DIN 5472
Wywazone na podstawie danych 3D-CAD

Montaz piast wzdtuz osi, niezawodna praca

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (tylko piasty w wykonaniu 2.1 i 2.3,

piasty w wykonaniu 2.0 zgodne tylko z kategorig 3)
Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

Pl

ROTEX® 19 - 28

|

ROTEX® 38 - 90

ROTEX® z piastami zaciskowymi

. wymiary [mm]

i B Tl | Vo E b s Dny B dn Dr 4 t e M Ta [Nm]
19 200 | 66 2% | 20 16 12 2 40 = 18 | 460 | 12 = 145 M6 14
24 28 78 30 | 25 18 14 2 55 - 27 575 | 12 - 200 M6 14
28 38 90 35 | 30 20 15 25 65 = 30 | 730 | 149 | - 250 M8 35
38 42 114 45 | 35 24 18 3 80 70 38 75 | 19 - 265 M8 35
42 50 126 50 | 42 2 20 3 9 85 46 | 935 | 189 | - 32,0 M10 69
48 55 140 56 | 46 28 21 35 105 9% 51 | 1080 | 212 | - 36,0 M12 120
55 68 160 65 | 50 30 2 2 120 | 110 60 | 1195 | 26 | 519 | 4259 M2 120
65 70 185 75 | 55 35 2 45 185 | 115 68 | 1325 | 33 | 619 | 5009 M2 120
75 80 210 8% | 65 0 30 5 160 | 135 80 | 1580 | 36 | 689 | 5709 M6 295
90 90 245 | 100 | 80 45 34 55 200 | 160 100 | 1970 | 40 | 80° | 720°| M20 580

zakres srednic oraz odpowiadajgce im przenoszone sitg tarcia momenty obrotowe [Nm] piast ROTEX® wykonanie zaciskowe 2.0

rozmiar | @8 | @10 | @11 | @14 | @15 | O16 | @18 | G19 | @20 | B22 | @24 | @25 | @28 | B30 | @32 | @35 | @38 | D40 | P42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | B75 | @8O | B85 | @90
19 44 | 46 | 47 | 51 | 52 | 53 | 55 | 57 | 58
24 59 | 60 | 64 (65 | 66 |68 | 70 | 71 | 73 | 76 | 77 | 80
28 139 (141|144 148 | 150|152 | 157 (161 (163|170 | 174 | 178 (185 | 191
38 163 (165|170 (172|174 [ 178 | 183 | 185 | 192 | 196 | 200 | 207 | 213 | 217 | 222
42 291|297 | 304 | 308|318 | 325|332 | 342|353 |360| 367 | 377 | 387 | 394
48 466 | 476 | 486 | 491 (506 | 516 [ 526 | 542 | 557 | 567 | 577 [ 592 | 607 618 | 643
55 1185|1215|1245(1266(1286|1316|1347(1367|1417(1468|1519
65 1316|1347(1367(1387|1417|1448(1468(1519|1569|1620|1671
75 2869(2926(2983|3022|3117|3213(3309(3404|3500|3595
90 5220(5310|5400|5460|5610|5760|5910|6060|6210|6360|6510|6660

Ddla wykonania 2.1 dypyay @17 mm

9ty oraz tg posiadaja inny wymiar e

? Dla skroconych piast, wymiar tq jest inny lub liczba $rub jest zmniejszona z 2 do 1.

wykonanie 2.0 wykonanie 2.1 wykonanie 2.3

piasta zaciskowa, piasta zaciskowa, piasta zaciskowa z otworem

jedno nacigcie, jedno nacigcie, wielowypustowym

bez rowka oraz rowek (Asortyment piast z

wpustowego wpustowy wielowypustem znajduje sig

na str. 28)
Sposéb ROTEX® 24 98 Sh A 2.1 - Q2 2.0 - @2
zamawiania: N A N . . .
. g . wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta twardos¢ tacznika . .
piasty otworu plasty otworu
34 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® AN
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Sprzegta kotnierzowe wykonanie AFN oraz BFN

® Typ AFN z parg kotnierzy i typ BFN z jednym kotnierzem,
zastosowanie do ciezkich urzadzen

® Promieniowy montaz strony napedzajacej lub napedzanej po
zdemontowaniu kotnierzy zabierajgcych

® Wykonanie AFN - wymiana tgcznika bez zdejmowania sprzegta
i bez demontazu napedu lub napedzanego urzadzenia

® Mozliwe roztgczenie sprzggta bez zdejmowania z watéw

® Materiat: element 4N stal

element 3Na GJS

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9

® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

N BNe [2JNe] N [T [2)ENE AN

Lgen

Elementy

‘,7
~—

T

[

[

I

[

[

I
KTR
KTR
]
v
KTR
KTR

.
= Iz
= =
< <" — @
= [ o= | g & ]
;;Jl cl 3 i D 2] 2
| o — T — = ~|al o - —| w| W
alaol ol +—- - -+ O |+ B -—-— T —— - — — -—
S|S|< kv SIK s " SRR SIK Sle| ™
| i . i
'7' j % /‘/ ©
41'
Mx | Vo1 - )/ N

””” Mx |
s b s S b S
L ly l3
l3 £y Ly Ly E Ly
wykonanie AFN wykonanie BFN
ROTEX® AFN (nr 002) oraz BFN (nr 004)
. . element 4N & 3 3)
— A vy o
D4 otworow Jd¢| Dy Dp Dy dy I1; 19 E Eq s b I3; 14 LAEN | LBEN Mxl z  |podziatka 2|"TA[Nm]
24 24 55 36 45 27 30 18 33 2,0 14 30,5 94 86 Mbx16 8 10
28 28 65 42 54 30 35 20 39 2,5 15 35,5 110 100 M6x20 8 8x45° 17
38 @ 2 38 80 52 66 38 45 24 43 3,0 18 455 134 124 M8x22 8 41
42 8 é 42 95 62 80 46 50 26 48 3,0 20 51,0 150 138 M8x25 12 ai00 5 41
48 é % 48 105 70 90 51 56 28 50 3,56 21 570 164 152 M8x25 12 ! 41
55 § 5 55 120 80 102 60 65 30 60 4,0 22 66,0 192 176 M10x30 8 8x45° 83
65 ‘i %‘ 65 135 94 116 68 75 35 65 4,5 26 76,0 217 201 M10x30 12 | 16x22,5° 83
75 ; % 75 160 108 136 80 85 40 75 5,0 30 86,5 248 229 M12x40 15 120
90 ‘E _g 100 200 142 172 100 100 45 82 55 34 101,56 285 265 M16x40 15 295
100 % § 110 225 158 195 113 110 50 97 6,0 38 111,56 320 295 M16x50 15 295
110 E ‘ao: 125 255 178 218 127 120 55 103 6,5 42 122,0 347 321 M20x50 15 20x18° 580
125 ?U)J g 145 290 206 252 147 140 60 116 70 46 142,0 400 370 M20x60 15 580
140 § g 165 320 235 282 165 155 65 128 75 50 1575 443 409 M20x60 15 580
160 ’ 190 370 270 325 190 175 75 146 9,0 57 1775 501 463 M24x70 15 1000
180 220 420 315 375 220 195 85 159 10,5 64 198,0 555 515 M24x80 18 24x15° | 1000
" moment dokrecania $rub montazowych Ta [Nm] 2 gwint w kotnierzu zabierajacym pomiedzy ktami 2 sprzeglo dostarczane jest w stanie rozmontowanym
Sposob ROTEX® 38 AFN 92 Sh A 4N - @38 4N - @35
Zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta wykonanie twardos¢ tacznika typ piasty srednica typ piasty srednica
otworu otworu
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Sprzegta z piastami dzielonymi wykonanie A-H

® Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

® Wymiana tacznika bez koniecznosci przesuwania strony
napedzajacej i napgdzanej (np. silnika i pompy)

® Mozliwe kombinacje piast z rowkiem wpustowym i piast bez

rowka, montowane promieniowo (wymiar E{ dla wykonania

AFN = wymiar E4 dla wykonania A-H)

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg

DIN 6885 cz.1 - JS9

Szczegotowe dane podaje arkusz M425460 (na zyczenie)

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa

94/9/EC

UWAGA:
. } Przy maksymalnej srednicy otworow w piastach, rowki wpustowe sa przesuniete
wykonanie A-H 14 E l2 wzgledem siebie o ok. 5°!
materialy piast: do rozmiaru 90 stal
L od rozmiaru 100 GJS
ROTEX® wykonanie A-H
. . $rednica wymiary [mm] $ruby montazowe DIN EN ISO 4762
rozmiar | typ piasty ad
max, [mml [ i lo E b s Dy D Dk1 | Dko | xi/o | Eq M Tp INm]
19 1H 20 66 25 16 12 2,0 40 = 46 = 175 31 M6x16 14
24 1H 28 78 30 18 14 2,0 55 - 575 - 22,5 33 M6x20 14
28 1H 38 90 35 20 15 2,5 65 = 73 = 25,5 39 M8x25 35
38 1H 45 114 45 24 18 3,0 80 - 83,5 - 35,56 43 M8x30 35
50 85 = 93,5 M10x30
42 1H 126 50 26 20 3,0 95 39 48 69
55 - 97 - M10x35
55 95 = 105 M12x35
48 1H 140 56 28 21 35 105 45 50 120
60 - 108,5 - M12x40
65 110 = 119,5 M12x40
55 1H 160 65 30 22 4,0 120 50 60 120
70 - 122 - M12x45
70 115 = 123,5 M12x40
65 1H 185 75 35 26 45 135 60 65 120
80 - 132,5 - M12x45
80 135 - 1475
75 1H 210 85 40 30 50 160 675 75 M16x50 295
90 - 158 -
90 160 = 176
90 1H 245 100 45 34 55 200 815 82 M20x60 580
110 - 197 -
100 " 1H 110 270 110 50 38 6,0 225 180 = 185,5 84 102 M16x50 295
110 " 1H 120 295 120 55 42 6,5 255 200 - 208 90 119 M20x60 580
125 " 1H 140 340 140 60 46 70 290 230 = 2425 105 130 M24x70 1000
" Od rozmiaru 100: 4 $ruby montazowe dla kazdej piasty sprzegta
Sposéb ROTEX® 38 A-H 98 Sh A 78 - @38 78 - @30
zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta wykonanie twardos¢ facznika t iast: srednica t jast $redhica
przeg y yp prasty otworu yp prasty otworu
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Sprzegta kotnierzowe wykonanie CF, CFN, DF oraz DFN

DIN 6885 cz.1 - JS9

AN
Made for Motion KTR
v

pozwala to na szybka wymiang tagcznika elastycznego
® CFNiDFN - szczegdlnie do matych $rednic zewnetrznych
® DFiDFN - wykonania o niewielkich diugosciach
® DFN - jako baza pofgczen specjalnych
® Materiat czesci 3b: GJS
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg

® Wykonania kotnierzowe do cigzkich maszyn i urzadzen
® Wykonanie CF i CFN - pofaczenie kotnierz - wat
Wykonanie DF i DFN - dwa kotnierze do taczenia napgdu i urzadzenia
napedzanego, umozliwia montaz i demontaz bez rozsuwania maszyn,

® &Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

Elementy

[a] 1] [2]30]

5] [2]35

T [2)eNg

[2]3Na)
Ler Lor
] i Lcen Loen
5 ; = ; T =]
H = g [l S _'S E i'} i :
Jd £ |2 - ] =15 ] nE gEE x
g % g o 7T T T fg"” | g LI‘ é( g 77:75 77"77{ @ N N N = A ,ﬂt?,,,, g
H 5 BV AL | - o 5 3 g
- a =z = g S
T N S 71 N s s s 7 Iny
% e SR v
,,,,, H [ e
L -+ H- =
[ v B S b s b s
s |lo |l kg s ol ls® b E L Y b
Iy L 1 E b
wykonanie CF wykonanie DF wykonanie CFN wykonanie DFN
ROTEX® CF, CFN (nr 005) oraz DF, DFN (nr 006)
. d wymiary ogolne wymiary CF i DF wymiary CFN i DFN
rozmiar @D
@Dy Dy | dy | 1 E s b I5 Iz | Do | D3 | D4 z d | Lcr | Lpr | DNg [DNg | M z  |podziaka?| Lopy | LDEN
24 55 | 27 | 30 | 18 [ 20 | 14 [ 15 | 8 80 | 55 | 65 5 | 45 | 56 | 384 | 386 | 45 | M5 | 8 56 | 34
28 65 | 30 | 385 | 20 | 25 | 15 | 15 | 10 | 100 | 65 | 80 6 | 66 | 65 | 40 | 44 | 54 | M6 | 8 | 8x45° | 65 | 40
38 59 80 | 38 | 45 | 24 | 30 | 18 [ 15| 10 [ 115 | 80 | 95 6 |66 | 79 | 44 | 54 | e6 | M8 | 8 79 | 44
42 é P 95 | 46 | 50 | 26 | 30 | 20 | 20 | 12 | 140 | 95 | 115 | 6 | 90 | 8 | 50 | 65 | 80 | M8 | 12 | [ 88 | 50
48 5% 105 | 51 [ 56 | 28 [ 35 [ 21 [ 20 | 12 [ 150 [ 105 | 125 [ 8 [ 90 | 96 | 52 | 76 | 90 | m8 | 12 2% 96 | 52
S =
55 5 g 120 [ 60 | 65 | 30 [ 40 | 22 | 20 | 16 | 175 | 120 [ 145 | 8 | 11,0 111 | 62 | 84 | 102 [ MO | 8 | 8x45° | 111 | 62
65 ©2 [135] 68 | 75 | 35 | 45 [ 26 [ 20 [ 16 [ 190 [ 135 | 160 | 10 [ 110 126 | 67 | 96 | 116 [ M10 [ 12 [16x225°] 126 | 67
o
75 =% [160] 80 | 85 | 40 | 50 [ 30 | 25 | 19 | 215 [ 160 | 185 [ 10 | 135 [ 144 | 78 [ 112 [ 136 [ M12 | 15 144 | 78
90 = %2 [200 | 100 [ 100 | 45 [ 55 | 34 | 30 | 20 [ 260 | 200 | 225 | 12 [ 135 | 165 | 85 | 145 [ 172 | M16 | 15 165 | 85
> =
100 59 [ 205|113 | 110 | 50 | 60 | 38 | 40 | 25 | 285 | 225 | 250 | 12 | 135 | 185 | 100 | 165 | 195 | M16 | 15 185 | 100
110 £0 | 285|127 [ 120 | 55 | 65 | 42 [ 40 | 26 | 330 | 255 [ 290 | 12 [ 18,0 | 201 [ 107 | 180 | 218 | M20 [ 15 | 20x18° | 201 | 107
125 GS;E 200 | 147 [ 140 | 60 | 70 | 46 | 50 | 30 | 370 | 290 | 325 | 16 [ 180 | 230 | 120 | 215 | 252 [ M20 | 15 230 | 120
140 g 2 [320] 165|155 [ 65 | 75 | 50 [ 50 | 34 | 410 [ 320 | 360 | 16 [ 220 | 254 | 183 | 245 | 282 | M20 | 15 254 [ 133
160 370 | 190 | 175 [ 756 | 90 | 57 | 50 | 38 | 460 | 370 | 410 | 16 | 220 [ 288 | 151 | 280 [ 325 | M24 | 15 288 | 151
180 420 [ 220 | 195 | 85 [ 105 | 64 | 55 | 40 | 520 | 420 | 465 | 16 | 26,0 [ 320 | 165 | 330 | 375 | M24 | 18 | 24x15° | 320 | 165
Pozostate wymiary kotnierzy na stronie 35
inne wykonania: ROTEX® CF-H
sprzegto w wykonaniu kotnierzowym
z piastg dzielong
Szczegdtowe dane podaje arkusz M412069 (na zyczenie).
Sposéb ROTEX® 38 CF 92 Sh A 1 - GL - @22
zamawiania: . .
. . o . . . $rednica
rozmiar sprzegta wykonanie twardos$¢ fgcznika typ piasty materiat otworu
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Dwukardanowe wykonanie ZS-DKM-H

o N
Made for Motion KTR
v

Elementy posrednie (6x) do diugosci 260 mm, dostgpne w
krotkim czasie z magazynu w Niemczech

Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

Lepsze mozliwosci kompensacji odchytek, dzigki
dwukardanowej budowie

Pozostaje skretnie symetryczne w przypadku wystgpienia odchytek
Dobre wlasciwosci tlumigce (redukcija hatasu)

Niewielkie sity przywracajgce => Wydtuzenie zywotnosci czgsci
wspotpracujacych (fozyska, uszczelki, itp.)

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (piasty 7.6 oznakowane, piasty 7.5 bez rowka
wpustowego tylko do zastosowania wg kategorii 3)

Elementy

o [2] B [2] [k
L

X1 X2

1 | J [
TFE®
=\ i | kS
% T : NE
il i S i I A
ENN\N\N\7 777
[0} E n E 2
L 7S-DKM-H
wykonanie ZS-DKM-H
ROTEX® ZS-DKM-H
pomiedzy [maks. sred-| tacznik $ruby dopuszczalne odchytki
| walami |nica otworu|(elem. 2) V) wymiary [mm] DIN EN [SO 4762 P - y —| masa?
rozmiar dlugosc L @d/dg TN -129 osiowa| przyn=1500 1/min | przy n = 3000 1/min [kg]
[mm] [mm] [Nm] Dy dy | 14ilo [ xqixo | 141 E | LzsDKMH M [Ta [Nm] [mm] promien. [mm]| katowa [°] foromien. [mm] katowa [°]
100 49 145 1,17 0,87 1,40
24 28 35 55 27 30 225 18 M6 14 1,4
140 89 185 1,87 1,40 1,60
100 41 151 1,06 0,80 1,90
28 38 95 65 30 35 255 20 M8 35 1,5
140 81 191 1,76 1,32 2,20
100 33 171 0,99 0,74 3,90
38 45 190 80 38 45 35,5 24 M8 35 1,8
140 73 211 1,69 1,27 4,10
100 26 178 0,91 0,68 5,10
42 55 265 95 46 50 39,0 26 M10 69 2,0
140 66 218 1,60 1,20 5,70
100 22 190 0,87 0,65 7,10
48 60 310 105 51 56 45,0 28 M12 120 21
140 62 230 157 1,18 7,90
100 10 200 0,70 0,52 9,50
10 0,75
140 50 240 1,40 1,05 11,20
55 70 410 120 60 65 50,0 30 M12 120 2,2
180 90 280 2,09 1,57 12,30
200 110 300 2,44 1,83 12,80
140 40 260 1,31 0,98 16,10
65 80 625 135 68 75 60,0 35 M12 120 2,6
180 80 300 2,00 1,50 16,80
140 25 275 1,13 0,85 23,60
180 65 315 1,83 1,37 26,00
75 90 1280 160 80 85 675 40 M16 295 3,0
200 85 335 2,19 1,64 27,00
250 135 385 3,05 2,29 29,50
180 53 343 1,71 1,28 48,90
90 110 2400 200 100 100 | 815 45 M20 580 3,4
250 123 413 2,93 2,19 52,60
" Maksymalny moment obrotowy T may. = Nominalny moment obrotowy Tk x 2
od rozmiaru 24 do rozmiaru 75 z facznikiem 95/98 Sh A-GS; rozmiar 90 - tacznik z pier$cieniem wewnetrznym
ZS-DKM-H: przenoszony moment obrotowy zgodnie z twardoscia tacznika 92 Sh-A GS
2 z uwzglednieniem otworéw o maksymalnej $rednicy
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
UWAGA: Praca sprzggta wytacznie w poziomie. Wykonanie do montazu pionowego na zyczenie.
Sposéb ROTEX® 38 ZS-DKM-H 140 98 Sh A-GS @38 @30
zamawiania: — - - - -
. . odlegtos¢ migdzy iy . $rednica $rednica
rozmiar sprzegta wykonanie . ) twardos$¢ fgcznika
watami wymiar L otworu otworu
38 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX"® AN
Sprzeglo skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Dwukardanowe wykonanie DKM

® Stosowane przy wigkszych odchytkach watow, dwukardanowe
(2 taczniki elastyczne)

® Dobre wiasciwosci tlumigce (redukcja hatasu)

® Niewielkie sity przywracajace przy kompensacji odchytek
wafow

® Wydtuzenie zywotnosci czesci wspotpracujacych (fozyska,
uszczelki, itp.)

® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC

® Dokiadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

® Wykonanie dwukardanowe bez koniecznosci fozyskowania lub
zewnetrznego prowadzenia

wykonanie DKM

ROTEX® DKM (nr 018)
od 'qﬁéﬂq't?%?:ne:ni%;”e'n?) wymiary ] dopuszczaine odeyk
rozmiar @D
D, promien. katowa osiowa
92Sh-A | 98 Sh-A | Dy dy Iilg 1 l1o E s b LpkM [mm] [’ [mm]
19 | 10 17 40 18 25 10 42 16 2,0 12 92 0,45 10 [ +1,2-1,0
24 g % 35 60 55 27 30 16 52 18 2,0 14 112 0,59 1,0 [ +1,4/-1,0
8 |5 & 95 160 65 30 35 18 58 20 26 15 128 0,66 1,0 [ +15-1,4
38 g § 190 325 80 38 45 20 68 24 3,0 18 158 0,77 1,0 | +1,8/-1,4
42 § & ‘g’ & 265 450 95 46 50 22 74 26 3,0 20 174 0,84 1,0 | +2,0/-2,0
48 £g52| 310 525 105 51 56 24 80 28 35 21 192 0,91 10 | +21/-20
55 2 2 410 685 120 60 65 28 88 30 4,0 22 218 1,01 10 | +22/-20
65 T%) § 625 940 135 68 75 32 102 35 45 26 252 1,17 10 | +26/-20
75 8B 1280 1920 160 80 85 36 116 40 5,0 30 286 1,33 10 | +3,0/-30
90 s 2400 3600 200 100 100 40 130 45 5,5 34 330 1,48 10 | +34/-30

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

Sposob ROTEX® 38 DKM GIL 98 Sh A 1 - @38 1 - @30
zamawiania: - -
rozmiar sprzegta|  wykonanie materiat twardosé typ piast srednica typ piast srednica
y facznika y y otworu y Y otworu
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie ZR - z watem posrednim

® Do potgczen oddalonych od siebie watow

® Rozwigzanie dwukardanowe umozliwia kompensacje duzych
odchytek

® Mozliwy montaz i demontaz bez rozsuwania napedu i
napedzanego urzadzenia

® latwa obstuga szczegolnie w przypadku zastosowania
dzielonych piast zaciskowych (typ 7.5 oraz 7.6)

® Elastyczne podparcie tacznikami ROTEX® GS

Elementy

Lzr b
—" @ = T I =
— — ] Sl
‘ %f N s =] . ® g
49 eJsl o | A 4 T 1 KA
| : | H
r@ e | 7 77 N e | TN
Y4 3 L s b ll.s My b £ ) , s bl ls
" X1 L X2
wykonanie ZR wykonanie ZR
(z tacznikami GS) (z tacznikami GS oraz piastami dzielonymi DH - element 1H)
ROTEX® typ ZR (nr 037)
$rednice wymiary wat posredni $ruba zaciskajaca | $ruba zaciskajaca & s a |l o -
.| otworow @d 5y mm sztywnos¢ skretna/m | elementy 2.0 elementy 1H | L p; | min. min. | 83 | S2F|= g'g £gg
rozmiar lementy| elementy c? Lz | LRy | LRg s‘g_% $EE|S2E|EES
€l L E2xX—=|5 8—=|D =
1a " Dy | lyilg [xqixg| E s b Ra [Nm2/rad] M{  |TA[Nm][ Mg |Ta [Nm] % 3= g o Sx
19 25 20 40 | 25 [175 | 16 [ 20 | 12 | @20x3 9549 | M6 14 M6 10 110 97 M6 4.0 1,2 0,9
24 35 28 55 30 [225]| 18 2,0 14 @30x4 4522 M6 14 M6 14 128 111 M8 55 1,4 0,9
28 40 38 65 35 [255| 20 2,5 15 @35x4 7611 M8 35 M8 35 =~ x | 145 129 M10 7,0 1,5 0,9
38 48 45 80 45 [ 355 | 24 3,0 18 @40x4 11870 M8 35 M8 25 q :‘ 180 157 M12 8,5 1,8 1,0
42 55 55 95 50 [39,0| 26 3,0 20 D45x4 17487 M10 69 M10 49 T 198 174 M12 8,5 2,0 1,0
48 62 60 105 56 | 450 28 3,56 21 @50x4 24648 M12 120 M12 86 ILII i 217 190 M16 12 2,1 11
55 74 70 120 | 65 | 50,0 | 30 4,0 22 D55x4 39662 M12 120 M12 120 | N _l?l 242 220 M16 12 2,2 1,1
65 80 80 1385 75 | 60,0 35 4,5 26 D65x5 68329 M12 120 M12 120 281 250 M16 12 2,6 1,2
75 95 90 160 | 85 | 675 [ 40 4,0 30 D75x5 108000 M16 295 M16 295 318 285 M16 12 3,0 1,2
W zamowieniach i zapytaniach proszg podawa¢ odlegtos¢ rozmiar 42 ZR rozmiar 48 ZR
migdzy walami L oraz maks. predkos$¢ obrotowa dla kontroli rozmiar 19 ZR ——— rozmiar 38 ZR rozmiar 55 ZR
krytycznej predkosci wirowania. rozmiar 28 ZR rozmiar 65 ZR
2 Sztywnosé skretna sprzegta dla watu posredniego o diugosci 1m 1800 rozmiar 24 ZR — [ rozmiar 75 ZR
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg
DIN 6885 cz.1 - JS9 1600
Nalezy uwzgledni¢ moment tarcia przy mocowaniu piasty.
Na zyczenie karta nr 5020/000/017~757537. _ 1k00
c
£
> 1200
=
@ 1100
3
1000
2
o 900
Q
g
o 800
o
o
a 700
600
Wykres dopuszczalnych predkosci sob— 1L 1 L 1 1 1INl IININN
obrotowych dla wykonania ZR: 5 & € & Z 3 232883 & 3 8 § g
dtugos$é watu posredniego [mm]
SPOSOP i ROTEX® 38 ZR 1200 St/ GJL 98 Sh A-GS 1H - @38 1H - @30
zamawiania: - — — - - - -
rozmiar . odlegtosc ) twardo$é . $rednica ) $rednica
wykonanie . materiat . typ piasty typ piasty
sprzegta waldow wym. L4/Lo tacznika otworu otworu
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ROTEX® AN
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie BTAN z bebnem hamulcowym / wykonanie SBAN z tarczag hamulcowa

® Sprzegto BTAN z bgbnem hamulcowym do montazu w
hamulcu dwuszczekowym wg DIN 15431/15435

® Sprzegto SBAN z tarczg dla hamulca tarczowego

® Kazdy typ sprzegta mozna taczy¢ z roznymi wielko$ciami
bebna lub tarczy hamulcowej (patrz dobér wymiaru "N/C")

® Begben lub tarcze hamulcowa nalezy osadzi¢ na tym wale, na
ktory dziata wiekszy moment bezwtadnosci

® Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wiekszy niz
maksymalny moment przenoszony przez sprzegto

® Typ BTAN i SBAN - mozliwe modyfikacje wg zyczen klienta

® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

| Elementy | fa[T][2] [N/[iNg [fa[1]  [2[N[INd

L L [
©
g — 1] [
d s U‘ 3 N . I . 3
olalgl e t-—— " hE— 2 & o T = ol o . = <| 3 <
e & =3 =S ol o = < o~
7‘ ‘ = é NESRIRS @ 28 s‘ S : )
1 o
=0 s
JR SR\ - I
N i
= T
N =
C Gs
It E L2
B h 3 [P
BTAN z bebnem hamulcowym SBAN z tarczg hamulcowa
ROTEX® wykonanie BTAN (nr 011) oraz SBAN (nr 013)
s’regréice $rednica otworu d4 max. wymiary [mm]
rozmiar oD as St DH Dy Dy dH z |podziaka®| M TalNml | hil2 E L
@D4
38 = = 34 80 50 66 38 8 8x45° M8 41 45 24 114
o o
42 g — 42 95 60 80 46 12 M8 41 50 26 126
S 5 16 x22,5°
48 5 2 = 48 105 68 90 51 12 M8 41 56 28 140
55 2 S — 55 120 78 102 60 8 8x45° M10 83 65 30 160
65 gg ?g} = 65 135 92 116 68 12 16 x 22,56° M10 83 75 35 185
75 g‘é g @ — 75 160 106 136 80 15 M12 120 85 40 210
90 g 3 = 100 200 140 172 100 15 M16 295 100 45 245
100 %’ ,§ 100 — 225 156 195 113 15 20x 18° M16 295 110 50 270
110 g E 110 = 255 176 218 127 15 M20 580 120 55 295
125 a7 130 — 290 204 252 147 15 M20 580 140 60 340
 Otwory gwintowane do przykrecenia bebna lub tarczy.
wykonanie BTAN wykonanie SBAN
beben Sprzegto ROTEX® BTAN wymiar “C” 122:‘:'(\,] tarcza Sprzegto ROTEX® SBAN wymiar “N” 122:‘?\/]
hamucowy| 38 | 42 | 48 [ 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | (30 m/s) [remulcowd 38 | 42 [ 48 [ 55 [ 65 | 75 | 90 [ 100 [ 110 [ 125 | (30 m/s)
160x60 [ 14 3550 [200x12,5|31,25 2800
200x75 9 12 17 24 2800 |[250x12,5(31,25|34,25|39,25 2240
250x95 | 1 4 9 16 25 33 2240 | 315x16 325 | 375 | 445 | 535 | 61,5 1800
315x118 -5 0 7 16 | 24 | 36 1800 | 400x16 375 | 445 | 535 | 615 | 735 | 81,5 | 885 1400
400x150 -18 | -13 | -6 3 11 23 31 38 1400 | 500x16 445|535 | 615 | 735|815 (885 [1045( 1120
500x190 -12 | -4 8 16 23 | 39 1120 | 630x20 515 595 715 | 795 | 86,5 1025 900
630x236 -22 | <10 | -2 5 21 900 710x20 515|595 | 71,5 | 79,5 | 86,5 [102,5| 800
710x265 -13 -6 10 800 800x25 69 77 84 100 710
800x300 -4 710 900x25 84 100 630
Inne rozmiary na zyczenie wg arkuszy nr: BTAN: M 380821
SBAN proste: M380822; wykorbione: M 370065
FNN piasta: M 380823
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX" 38 BTAN @200x75 92 Sh A iNd - @38 1 - @30
zamawiania: — — - - - -
rozmiar sorzeata|  wykonanie @ x szerokos¢ twardos¢ t iast $rednica ¢ iast $rednica
przeg y bebna hamulcowego facznika yp piasty otworu yp prasty otworu
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ROTEX® PN
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie specjalne AFN-SB z tarczg hamulcowa

® Sprzegto AFN-SB z tarczg do hamulca tarczowego

® Tarcza hamulcowa oraz tacznik elastyczny moga by¢ wymie-
niane bez rozsuwania maszyn

® Tarcze hamulcowa nalezy umiesci¢ na tym wale, na ktéry dziata
wigkszy moment bezwiadnosci

® Maksymalny moment obrotowy podczas hamowania nie moze
by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy przenoszony
przez sprzggto

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

Elementy

4Nv|  [3Na] 2 [3Na][15Nx] [4Nx
L

T
L j |
| m
Q
ES
| | w o I - [ we
I EIFIR I e 0 i i A
1 1 12 \ -
‘ =y
7 AV Y !
E=% —
lg =
N
strona silnika
Lo L7 £ _|la|by l20
ROTEX® wykonanie AFN-SB specjalne
. $rednice otworow d wymiary [mm]
rozmiar - -
min. max. Dy Dp D3 iy Dy dy E Eq M z podziatka Ta [Nm]
65 22 65 135 94 96 116 68 35 65 M10 12 16x22,5° 83
75 30 75 160 108 112 136 80 40 75 M12 15 120
90 40 100 200 142 145 172 100 45 82 M16 15 295
100 46 110 225 158 165 195 113 50 97 M16 15 295
110 60 125 255 178 180 218 127 55 103 M20 15 20x18° 580
125 60 145 290 206 215 252 147 60 116 M20 15 580
140 60 165 320 235 245 282 165 65 128 M20 15 580
160 80 190 370 270 280 325 190 75 146 M24 15 1000
ROTEX® wykonanie AFN-SB specjalne
. moment obr. © dla 95Sh-A maks. predkosé | maks. ? moment wymiary [mm]
rozmiar ‘ .
ozmial TKN TKmax. [1/min] hamowania [Nm)] Iz l1o I14 I19 loo N L
65 940 1880 3450 1880 16 112,56 113,56 166,0 135 150 3445
75 1920 3840 3250 3840 19 1315 133,0 166,5 135 150 374,5
90 3600 7200 3000 7200 20 164,0 165,5 206,5 175 190 454,0
100 4950 9900 2800 9900 25 153,5 1565,0 206,5 175 190 458,5
110 7200 14400 2600 14400 26 201,5 203,5 212,0 180 195 518,56
125 10000 20000 2250 20000 30 198,5 200,5 212,0 180 195 528,5
220 235
140 12800 25600 1800 25600 34 2445 247,0 2525 6275
2102 2302
220 235
160 19200 38400 1500 38400 38 226,5 229,0 2525 6275
210 2 2302
Rozmiary tarczy hamulcowej w zaleznosci od rozmiaru sprzegta ROTEX®
. tarcza hamulcowa A x b
rozmiar
355x30 400x30 450x30 500x30 560x30 630x30 710x30 800x30 900x30 900x40 1000x40
65 X X X
75 X X b3
90 X X X X
100 X X X
110 X X X X
125 X X X
140 X X X X X
160 X X X X X
" Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz moment obrotowy przenoszony przez sprzegto. 2 Wymiary dla grubosci tarczy hamulcowej by = 40 mm.
Sposob ROTEX® 90 | AFN-SB specjalne (J450x30 95 Sh A 4Nv - @90 4Nx - @90
Zzamawiania: A . , .
rozmiar sprzggta wykonanie @tarcza ham. twardos$¢ facznika |t iast srednica t iast srednica
przeg Y x grubosc¢ a YPPESY| oiworu | YP PESY T otworu
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ROTEX® P
Sprzeglto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie SD (przetgczalne w czasie postoju)

® Sprzegtlo przetgczalne do zastosowania w urzgdzeniach
mechanicznych

® tatwe zatgczanie lub rozigczanie napedu w czasie postoju

® Mozliwosce taczenia w zestaw piasty ruchomej oraz pierécienia
slizgowego i dzwigni przetaczajacej

® Piasty ruchome z otworami wstepnymi, sita przefgczania musi
zosta¢ ustawiona po wykonaniu otworu gotowego

@ Inne rozmiary na zyczenie, karta nr M 370266

® Kompletny mechanizm przetgczajacy skiada sig z: dzielonego
pierscienia $lizgowego z brazu, widetek, fozyskowanego watka
z dzwignia

Elementy
@ m @ @ @ dzwignia przetaczania

pierscien slizgowy

SREE m =S S BE
3
A
S|t s nla ¢
L, E Ly W przetaczanie
£ L | M1 m
1 1 L, Cll
wykonanie SD M Wykonanie SD z pierscieniem slizgowym i dzwignig przefaczania
ROTEX® wykonanie SD (nr 015)
@d $rednice wymiary [mml] sita )
rozmiar| @D otworow dq v Y prZEIa_ jerscien| "OZmar
czania dzwigni
@D1 [ min. [maks. | Dy [Dox0,1] Dy | dy | l4lo | E s b Eq L Ly w a [n20,1 | Lgp | wiN]
24 5 8 18 55 41 30 27 30 18 2,0 14 16,5 78 51,5 16,0 6 6,0 98 110 = =
o~
28 | S 10 22 65 58 36 30 35 20 25 15 | 180 | 90 | 60,0 | 175 8 80 | 113 | 130 — —
@
38 _‘: & 12 28 80 70,5 45 38 45 24 3,0 18 22,0 114 730 | 21,0 8 12,5 140 150 11 1
42 E % 14 32 95 70,5 50 46 50 26 3,0 20 24,0 126 82,0 | 23,0 8 12,5 156 180 11 1
=
48 % % 15 40 105 89,5 60 51 56 28 3,5 21 25,5 140 90,5 | 245 6 175 172 200 2,2 2
55 g3 18 48 120 | 112,56 70 60 65 30 4,0 22 27,0 160 | 103,0 [ 26,0 6 18,0 195 250 3,3 3
65 _E ‘: 20 55 135 | 112,56 80 68 75 35 4,5 26 32,0 185 | 120,0 [ 30,5 7 18,0 227 280 3,3 3
75 gg 25 65 160 | 1305 | 95 80 85 40 5,0 30 | 370 | 210 [ 1350 350 6 205 | 257 | 350 | 44 3
90 u;> % 28 75 200 (164,55 | 110 100 100 45 5,5 34 41,0 245 | 152,0 | 39,5 8 25,5 293 350 55 4
100 | 28| 30 80 225 [ 1645 115 | 113 | 110 50 6,0 38 | 460 | 270 [ 1690 440 | 14 | 255 | 325 | 380 | 55 4
=
10 | €5 [ 85 85 255 | 164,55 | 125 | 127 | 120 55 6,5 42 | 515 | 205 [ 1840 485 | 185 | 255 | 355 | 450 | 55 4
N g
125 5 40 100 290 | 2105 145 147 140 60 70 46 55,5 340 | 2085 | 53,0 18,5 30,56 404 500 6,6 5
pierscien slizgowy i dzwignia przetgczania
.| rozmiar wymiary [mm] max. .preldkos'lé
rozmiar dewigni dla pierscienia
aq by c dg dg dg e" eq F 91 Lo Lg m  [mq min. [mq maks. A B [1/min]
38 1
o) y 110 35 18 20 11 12 30 25 70 55 320 400 75 180 190 90 114 3280
48 2 25 27 97,5 60 430 450 240 270 111 151 2550
55 3
140 40 17 40 100 140 180 2120
65 3 30 32,5 120 70 490 600 280 310
75 3 170 210 1710
25 13,5
90 4
100 4 35 21 375 1475 70 565 750 321 365 200 244 1360
160 45 50 120
110 4
125 5 40 25 46 190 80 630 1068 365 410 250 300 855
W przypadku montazu na plycie, wymiar "e" dzwigni przetaczania rozmiar 5, nalezy powigkszy¢ co najmniej o 10 mm.
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
Sposéb ROTEX® 38 SD z1,1i1 92 Sh A 1 - @38 11 - @28
Frfl )
zamawiania: — - - - - -
rozmiar sprzegta wykonanie z pierscieniem 1,1 i twardos¢ facznika| t jast $rednica t jast érednica
przeg Y dzwignig 1 YPRESY | iworu | YP PESY T owory
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ROTEX®

o
Sprzeglo skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Wykonanie FNN oraz FNN z wentylatorem

® Tiumigce drgania i redukujgce hatas

® Doskonata kompensacja odchytek dzieki zaokragglonym zebom
tacznika

® ltatwe w montazu

® ltatwa ocena stopnia zuzycia

® Sprzegto mozna wyposazyé w réznego typu wentylatory

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

® wentylatory na zamowienie tylko dla duzych ilosci

Lrw

wykonanie FNN

s 0 0 )
5| 8 0
S|2/838 el L2 S
s|e ) = S|~ 0 (=)
T Il ~ o o —

j o

% ¢ 9 0 DD
,,,,,, AN
s b WPl =

wykonanie FNN z wentylatorem (typ 1)

ROTEX® wykonanie FNN (nr 021)
maks.
. @d $rednice wymiary [mm]
rozmiar D otworéw
D1 Didy Dy Dy Dy dy E s b I4:lg P M z podziatka | LENN
28 |8 s 24 65 40 54 30 20 25 15 35 6,5 M6 8 Bras? 90
7 2
38 | g 34 80 50 66 38 24 3,0 18 45 75 M8 8 114
i=
42 |2z %, 42 95 60 80 46 26 3,0 20 50 95 M8 12 126
S5 5R 16x22,5°
48 [ES 8T 48 105 68 90 51 28 35 21 56 10,5 M8 12 140
5 ©
55 (228 55 120 78 102 60 30 4,0 22 65 12,5 M10 8 8x45° 160
65 |5850 65 135 92 116 68 35 45 26 75 13,5 M10 12 16x22,5° | 185
o
7% | i 75 160 106 136 80 40 5,0 30 85 15,5 M12 15 20r18° 210
X
90 § £ 100 200 140 172 100 45 5,5 34 100 18,5 M16 15 245
Inne rozmiary na indywidualne zapytanie
Typ 1: wentylator metalowy mocowany Typ 2: wentylator produkowany na Type 3: wentylator mocowany na
Srubami wtryskarce wcisk lub klejony
Piasta ROTEX® moze by¢ dostarczona z Dzigki masowej produkciji niskie ceny. Dzieki specjalnym konturom powierzchni

przykreconym wentylatorem. W zamoéwieniu
nalezy podawa¢ wymiary gabarytowe oraz
montazowe z dotgczonym rysunkiem.

gornej (radetkowanie wg DIN 82) piasta
umozliwia np. wcisniecie wentylatora.

Sposéb ROTEX® 38 FNN 92Sh A 1 - 938 iINd - @30
Zamawiania: . . . .
rozmiar sprzegta wykonanie twardos$¢ facznika typ piasty srednica typ piasty srednica
otworu otworu
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania z pierscieniami CLAMPEX® (na zaméwienie)

Elementy

2 [l

Made for Motion

L sposob
montazu 1
>
S
< <
- A £l ¢
S s 8§ T——- =1 e 1 -
< S5
Sy S
[ IS S =
e
i { ] sposob
montazu 2
s b S
[, E B
ROTEX® wykonanie nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
CLAMPEX® KTR 200
) 2d materiat ) przenoszony wymiary [mm]
rozmiar @D piasty maks. rozmiar moment obrotowy
D1 pierscienia dxD i sita osiowa
T[Nml Fax [KN] B I E s b DH D dy L
42 =5 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 46
48 g Q 35x60 1197 68 48 56 28 3,5 21 105 — 51 —
— c
65 2 g = c 45x75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 60 -g
65 g i 5 45x75 2132 95 59 75 35 45 26 135 115 68 K
75 i 2 S 50x80 3159 126 59 85 20 5,0 30 160 135 80 f
90 g3 65x95 4107 126 59 100 45 55 34 200 160 100 +
w
100 E? 65x95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 113 &
g N
110 §~ § — 70x110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 127 n
125 “;’ ° wE 80x120 8026 201 70 140 60 7,0 46 290 230 147 3
L o
140 % é 9] 08, 95x135 11373 239 70 155 65 75 50 320 255 165 2
[ N =
160 E E © 110x155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 190 ©
180 57 120x165 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 220
ROTEX® wykonanie nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
« . Sruby zaciskajace 5 sk
przenoszony Sruby zaciskajgce przenoszony Srupy Y przenoszony Sruby zaciskajace
KTR 2.00 diugos¢ | moment obrotowy | DIN ENISO 4762 - KTR Q.OO diugos¢ | moment obrotowy DINENISO 4762 4 KTR 2.00 diugos¢ [ moment obrotowy | DIN ENISO 4762 —
rozmiar . - rozmiar . - 129 rozmiar . -
i sita osiowa 129 i sita osiowa i sita osiowa 129
dxD B TINm] |Fuy [kN] M Ta [Nm] dxD B TINm] |Fyy [kN] XM Ta [Nm] dxD B TINm] | Fyy [kN] M Ta [Nm]
20x47 48 513 51 6xM6 17 38x65 48 1299 68 8xM6 17 65x95 59 4107 126 8xM8 41
22x47 48 564 51 6xM6 17 40x65 48 1368 68 8xM6 17 70x110 70 7023 201 8xM10 83
24x50 48 616 51 6xM6 17 42x75 59 1990 95 6xM8 41 75x115 70 7524 201 8xM10 83
25x50 48 641 51 6xM6 17 45x75 59 2132 95 6xM8 41 80x120 70 8026 201 8xM10 83
28x50 48 718 51 6xM6 17 48x80 59 3033 126 8xM8 41 85x125 70 10659 251 10xM10 83
30x55 48 769 51 6xM6 17 50x80 59 3159 126 8xM8 a1 90x130 70 11286 251 10xM10 83
32x60 48 1094 68 8xM6 17 55x85 59 3475 126 8xM8 41 95x135 66 11373 239 10xM10 83
35x60 48 1197 68 8xM6 17 60x90 59 3791 126 8xM8 41 szczegotowe dane w rozdziale CLAMPEX®
wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250 wykonanie 4.3 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 400
Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe

potaczenie wal-piasta, przeznaczone do
przenoszenia $redniej wielkosci momentow

obrotowych.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

potaczenie wal-piasta, przeznaczone do
przenoszenia wigkszych momentéw obr.
Zastosowanie wigkszych pierscieni zaleznie od
$rednicy zewnetrznej piast. Potozenie $rub
pierscienia od strony kiéw piasty lub odwrotnie.

Szczegdty doboru w rozdziale CLAMPEX®.
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ROTEX"®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Wykonania ze sprzegtami przecigzeniowymi

L kN ROTEX® BKN sprzegto z tamanym kotkiem, wykonanie BKN nr 009
X minimalny
rozmiar moment famigcy
d maks. dy Iy Iy LBKN Dy N
28 . 5 28 35 25 101 65 100
38 S % 38 45 35 125 80 190
42 £0 5, 42 50 40 139 95 250
33 —— 48 £g 3= 48 56 46 153 105 300
>o9
© 55 EEE 55 65 55 177 120 400
‘ 65 590 65 75 65 202 135 500
o5 .L
NEIN 75 3y 75 85 70 230 160 600
E| 90 ° 3 100 100 85 266 200 700
ly Na zyczenie modyfikacje asortymentu podstawowego.
W zamowieniu prosze podawa¢ moment krytyczny!
Szczegdly na karcie z wymiarami nr 5020/000/009-760313
Lru ROTEX® - RUFLEX® - zestaw przecigzeniowy, wykonanie nr 070
ROTEX® | RUFLEX® moment
rozmiar rozmiar | poslizgu [Nm] d dq maks. Da l4 LR LRru
14 00 056—5 |z o 10 44 11 31 59
] 19 0 2-20 |Z= Sg[ 207 63 25 33 78
= ™
N 24 o1 5—7 |55 Zaol 22 80 30 45 98
- < 28 1 20—200 |2 23 25 08 35 52 113
o L o & 2C00n
s S| 8 38 2 25—400 |SE€gc| 35 120 45 57 133
o .2
- 48 3 50 — 800 %’g 5 | 45 162 56 68 166
Zal 75 4 90— 1600 |N & 55 185 85 78 205
" Przy $rednicy otworu gotowego, przekraczajacej o 19, rowek wpustowy wg DIN6885/3

Ls ROTEX® - KTR-SI| zestaw przecigzeniowy, wykonanie nr 070
ROTEX® | KTR-SI | KTR-SI |przenoszony
K . R maks. d4
rozmiar | wykonanie| rozmiar |moment [Nm]| d Da I4 Ls Lg
DK 2 12-200 | = 35 100 56 124
28 59 35
SR/SGR| o0 5-40 =g 20 55 34,5 102
DK 3 25-450 | ® & 45 120 73 155
38 5 = 45
SR/ISGR| 1 12-100 | 8 @ 25 82 48 1295
<< =
S 9 DK 4 50-1000 | S S | 55 146 93,5 194
48 % 2 56
SR/ISGR| 2 25-200 | 28| 35 100 56 155
DK 5 85-2000 | & ‘3 65 176 107 2225
55 €3 65
SR/ISGR| 3 50450 | =5 45 120 73 186
DK = = o2 [ = = = =
75 =45 85
SR/ISGR| 4 100-2000 | 2 8 55 146 935 | 2415
DK - — -l p— - - —
90 S5 100
SR/ISGR| 5 170-3400 | & 65 176 107 275,5
Lg s SYNTEX® bezluzowe sprzegio w potaczeniu z piastg ROTEX® GS
SKOK = 2 mm
e |8 o ® . s maks.
- x & X & SYN:EX rodza]tsFErNQZ)iny srednice
= 6 E E E ZakKres momentu m, otwordw
& 2|z S| DKy DKo SK{ SKy | d [dy |Da|DH|dH|E|L ||l [la]ls
: ‘ 24 [ 20 [ 6-20 | 15-30 | 10-20 | 20-65 | 35 | 20 80|55 |27 [ 1845 [100[30( 70| 10
‘f G 28 | 25 | 20-60 | 45-90 | 25-65 | 40-100 | 40 | 25 |98 (65 (30 (20|50 [113[35 |78 |11
% fﬁ 38 | 35 | 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 48 | 35 [120]| 80| 38 | 24 | 60 [136[ 45 [ 91 | 13
T T | < | 48 | 50 | 60-180 | 175300 | 80-280 [160-400| 55 | 50 [162[105| 51 | 28 | 70 [167| 56 [111] 14
[a] Bael o hellm)
|| 8| & ASSIRSY
a
Gl
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania piast

Made for Motion

W zwiazku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® przy réznych potrzebach montazowych, dostepne sa piasty w rozmaitych wykonaniach.
Wykonania te roznig sie pod wzgledem charakteru potaczenia; potaczenie ksztattowe (z rowkiem) lub pofaczenie bazujace na sile tarcia, ale takze,
np. uwzglednione sg takie przypadki, jak waty napgdowe z integralnymi ktami przenoszacymi naped lub inne przypadki montazowe.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

zln

1

Al

Przeniesienie mocy na wpuscie - dopuszczalny
moment obrotowy zalezny od nacisku
powierzchniowego. Nie nadaje sie do napgdow
o pracy silnie nawrotnej lub jako sprzegto
bezluzowe.

wykonanie 1.3 piasta z wielowypustem (str. 28)

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

Lz

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment
zalezy od sérednicy otworu (patrz strona 34).
(zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.3 zaciskowa piasta z wielowypustem (str. 28/34)

wykonanie 4.2 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 250

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, przeznaczone do
przenoszenia $redniej wielkosci momentow
obrotowych.

wykonanie 6.0 zaciskowe (patrz ROTEX® GS)

Zintegrowane potaczenie wat-piasta sitg tarcia
do przenoszenia wiekszych momentow
obrotowych. Potaczenie $rubowe po stronie
tacznika. Przenoszone momenty i wymiary patrz
strona 33. Odpowiednie dla wysokich obrotéw.

Wykonanie 7.5 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka, do

sprzegiet dwukardanowych

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, do promieniowego
montazu sprzegta. Przenoszony moment zalezy
od srednicy otworu. (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3)

Wykonanie 7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka

wpustowego

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, do promieniowego
montazu sprzegta. Przenoszony moment zalezy
od srednicy otworu. (zastosowanie ATEX tylko
kategoria 3)

wykonania specjalne na indywidualne zaméwienie

Specjalna przedtuzona i obrobiona piasta ze
zintegrowanymi ktami.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajacym

Pewne przeniesienie momentu dla potaczen
wciskowych i klejonych. (bez mozliwosci
certyfikacji ATEX)

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

it

Przeniesienie napedu na wpuscie z
dodatkowym  pofgczeniem  sitg  tarcia.
Potgczenie  cierne  zapobiega  luzowi
nawrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie.

wykonanie 4.1 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200/

dla KTR 400 wykonanie 4.3

Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie  wat-piasta, przeznaczone do
przenoszenia wigkszych momentow  obr.
Zastosowanie wigkszych pierscieni zaleznie od
srednicy zewnetrznej piast. Potozenie $rub
pierécienia od strony kiow piasty lub odwrotnie.
Szczegdty doboru w rozdziale CLAMPEX®.

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

Wykonanie jak 6.0 ale $ruby zaciskowe na
zewnatrz. Na przykltad do promieniowego
demontazu elementu posredniego. (Wykonanie
specjalne).

Wykonanie 7.6 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem, do

sprzegiet dwukardanowych

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potgczeniem sitg tarcia,
do promieniowego montazu sprzegta. Potacze-
nie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub
ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na
wpuscie jest zmniejszony.

Wykonanie 7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potaczeniem sitg tarcia,
do promieniowego montazu sprzegta. Potacze-
nie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub
ogranicza go. Nacisk powierzchniowy na
wpuscie jest zmniejszony.

Piasta specjalna ze stozkiem zewnetrznym jako
potaczenie cierne.
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ROTEX®
Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Masy oraz momenty bezwtadnosci

(1]

pojedyncze elementy ROTEX®
piasta standardowa piasta pogrubiona facznik kotnierze zabierajace kg::iset?z. ESZ'\:IL
X czes$c 1 czese 1a czese 2 czese 3b czesce 3Na czes$c 4N czesc 6
rozmiar
Alu L aIs st Alu GiL st Poliuretan | g st als st Alu
lkal lkal lkal lkal lkal lkal kol | ol | g lkgl lkgl lkal lkg]
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] kqgnQ] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
i = = = = 0,020 = = 0,0044 = = = = =
— — — — 0,000003 — — 0,0000005 — — — — —
0,064 = = = 0,074 = 0,25 0,0056 = = = = =
1 0,00001 — — — 0,00002 — 0,00006 | 0,000001 — — — — —
o 0,128 = = = 0,174 = 0,55 0,014 0,028 0,145 = 0,30 0,14
0,00004 — — — 0,00008 — 0,00023 0,000006 0,00023 0,00007 — 0,00009 0,00006
o 0,200 = = = 0,264 = 0,89 0,024 0,54 0,232 = 0,49 0,22
0,00010 — — — 0,00019 — 0,00053 | 0,000010 | 0,0007 0,00017 — 0,0002 0,00013
0,44 1,16 = 1,6 0,470 1,32 1,74 0,042 0,73 = 0,313 0,87 0,35
s8 0,00033 | 0,00086 — 0,00151 0,00046 | 0,00135 | 0,00155 | 0,00003 0,001 — 0,00038 0,0005 0,00035
" 0,69 1,75 = 244 0,772 2,05 274 0,065 1,26 = 0,608 1,4 0,47
0,00067 | 0,00178 — 0,00281 0,00111 0,00291 | 0,00343 | 0,00007 0,0032 — 0,00089 0,0011 0,00068
e 0,80 2,44 = 3,34 1,01 2,78 3,72 0,086 1,45 = 0,755 1,92 0,62
0,011 0,00308 — 0,00473 0,00174 0,00484 0,00570 0,00013 0,0043 — 0,001358 0,0018 0,0011
s = 3,68 = 5,05 = 4,08 5,67 0,11 2,58 = 1,243 2,93 0,90
— 0,00615 — 0,00948 — 0,00926 0,01193 0,00023 0,0105 — 0,002920 0,0037 0,0021
o = 5,67 = 6,79 = 6,04 8,22 0,17 3,10 = 1,635 4,36 1,31
— 0,01240 — 0,01516 — 0,01789 | 0,02079 | 0,00042 0,0149 — 0,004891 | 0,0069 0,0039
= 872 = 10,5 = 9,53 14,3 0,32 4,46 = 2511 6,80 1,97
™ — 0,02644 — 0,03269 — 0,03946 | 0,05069 | 0,00116 0,0281 — 0,01050 0,0151 0,0082
= 14,8 = 187 = 18,2 24,0 0,57 6,94 = 4,151 12,84 3,45
90 — 0,06730 — 0,08742 — 0,15086 0,13151 0,00323 0,0651 — 0,02723 0,0448 0,0224
oo = = 19,7 = = = = 0,81 10,2 = 6,350 16,16 =
— — 0,11694 — — — — 0,00588 0,1165 — 0,05273 0,0798 —
o — - 274 = = = = 1,19 = = 8,678 21,35 =
— — 0,20465 — — — — 0,01097 — — 0,09121 0,2824 —
= = 423 = = = = 1,63 = = 12,598 34,33 =
125 — — 0,40727 — — — — 0,01972 — — 0,17469 0,3229 —
= = 58,1 = = = = 2,11 = = 17,271 48,69 =
140 — — 0,67739 — — — — 0,03129 — — 0,29247 0,4917 —
o = = 84,2 = = = = 3,21 = = 26,305 71,08 =
— — 1,31729 — — — — 0,63228 — — 0,59436 0,9693 —
e = = 118,55 = = = = 5,25 = = 33,076 109,43 =
— — 2,30835 — — — — 0,13789 — — 0,97394 1,9650 —

Masy i momenty bezwtadnoéci podane sg dla posredniej $rednicy otworu gotowego piasty bez rowka wpustowego.
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ROTEX® P
Sprzegto skretnie elastyczne made for motion (TR
v

Masy oraz momenty bezwtadnosci

Kompletne sprzegta ROTEX®
AFN BFN CF DF ZWN " SD
. moment moment moment moment moment moment
rozmiar masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad. masa bezwiad.
[kg] J [kl J kgl J kgl J [kl J kgl J
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
19 = = = = 0,44 0,00016 0,38 0,00020 = = 0,42 0,00008
24 0,98 0,00036 1,1 0,00041 0,84 0,00047 0,57 0,00047 2,2 0,00084 1,1 0,00046
28 1,6 0,00083 1,7 0,00095 15 0,00124 1,1 0,00141 3,6 0,00193 1,9 0,00106
38 28 0,00209 26 0,00193 1,9 0,00217 1,5 0,00259 55 0,00393 3,0 0,00435
42 4,5 0,00472 4,1 0,00419 3,1 0,00513 2,6 0,00662 8,6 0,00853 4,4 0,00804
48 59 0,00736 55 0,00684 3,9 0,00755 3,0 0,00881 11,3 0,0138 6,2 0,00223
55 8,9 0,01480 8,3 0,01369 6,4 0,01692 53 0,02131 177 0,0279 9,8 0,0166
65 12,9 0,0266 12,3 0,0259 8,9 0,02780 6,4 0,003037 26,3 0,0531 14,9 0,0326
75 20,6 0,0601 19,3 0,0572 135 0,0557 9,2 0,05741 41,6 0,1172 23,2 0,0706
90 378 0,1718 34,2 0,1551 223 0,1356 14,5 0,1333 73,2 0,3173 40,5 0,1891
100 49,6 0,3068 4592 0,2737 30,9 0,2401 21,2 0,2394 987 0,5629 467 0,2467
110 675 0,5385 617 0,4793 429 0,4324 29,8 0,4446 135,1 0,986 61,5 0,4186
125 102,6 1,0485 94.4 0,9413 64,4 0,8187 42,2 0,8031 206,2 1,937 96,8 0,8497
140 141,2 1,743 1297 1,564 90,4 1,4221 62,5 1,4580 283,3 3,222 1278 1,368
160 210,3 3,517 190,9 3,107 1276 2,689 83,6 2,4805 418,2 6,393 190,3 2,723
180 306,6 6,582 274,4 5,668 1751 4,448 107,9 4,141 601,9 11,682 262,2 4,810
BTAN/SBAN bez bebna/tarczy beben do BTAN ? tarcza do SBAN ?
rozmiar masa moment bezwiad. beben hamulcowy masa moment bezwiad. tarcza hamulcowa masa moment bezwtad.
[kg] J [kgm2] @DgxB [kg] J [kgm?] DA xGg [kg] J [kgm?]
28 0,90 0,0004 160 x 60 212 0,01 200x 12,5 2,928 0,015367
38 210 0,0014 200 x 75 3,45 0,03 250x 12,5 4,662 0,037584
42 3,24 0,0031 250 x 95 6,87 0,08 315x16 8,618 0,111829
48 4,41 0,0053 315x118 14,95 0,28 400x 16 15,230 0,315206
55 6,60 0,0105 400 x 150 31,20 0,89 500x 16 23,964 0,769963
65 10,1 0,0209 500 x 190 60,00 2,70 630 x 20 47716 2,426359
75 15,4 0,0442 630 x 236 112,00 8,01 710 x 20 60,934 3,915100
90 276 0,1224 710 x 265 161,00 14,9 800 x 25 94,913 7,878998
100 36,9 0,2074 800 x 300 202,00 272 900 x 25 118,954 12,609089
110 50,9 0,3665 1000 x 25 148,240 19,234941
125 79,1 0,7349
140 109,0 1,2292
160 161,9 2,4569
180 2329 4,4967

Masy i momenty bezwtadnosci podane sg dla posredniej $rednicy otworu gotowego piasty bez rowka wpustowego.
" Masy i momenty bezwtadnos$ci bez watu posredniego.
2 Dobor sprzegta ROTEX® BTAN / SBAN - patrz strona 41.
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ROTEX®

Sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion
Odchytki/montaz
odchytka osiowa AKa odchytka promieniowa AKr odchytka katowa AKw [stopnie]
Lmax

|AKW [mm] = Linay = I-minl

odchytki - facznik 92, 95/98 Shore A

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180
maksymalna odchytka osiowa -0,5 -0,5 -0,5 -0,7 -0,7 -1,0 -1,0 -1,0 -1,0 -1,5 -1,5 -1,5 -2,0 -2,0 -2,0 -2,5 -3,0
AKa [mm] +1,0 +1,2 +1,4 +1,6 +1,8 +2,0 +2,1 +2,2 +2,6 +3,0 3,4 +3,8 +4,2 +4,6 +5,0 +5,7 +6,4

max odchytka promieniowa przy

' 0,17 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,36 | 038 | 0,42 | 0,48 | 0550 | 052 | 055 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68
n=1500 1/min AKr [mm]

max odchytka katowa przy

1,2 1,2 0,9 0,9 1,0 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,3 1,3 1,2 1,2 1,2
n= 1500 1/min AKw [stopnie]

AKw [mm] 067 | 082 | 085 | 1,056 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 230 | 270 | 330 | 430 | 480 | 560 | 650 | 6,60 | 760 | 9,00

odchytki - tacznik 64 Shore D

ROTEX® rozmiar 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
maksymalna odchytka osiowa -0,5 -0,5 -0,5 -0,7 -0,7 -1,0 -1,0 -1,0 -1,0 -1,5 -1,5 =15 =2:0) =2,0 =20 =25 -3,0
AKa [mm] +10 | +1,2 | +1.4 | +15 [+1,8 | +20 [+21 | +22 | +26 | +30 | 34 | +38 | +42 |+46 | +50 | +57 | +6.4
max odchylka promieniowa przy 011 | 013 | 015 | 018 | 021 | 023 | 025 | 027 | 030 | 034 | 036 | 037 | 040 | 043 | 045 | 046 | 049
n=1500 1/min AKr [mm]

max odchytka katowa przy

X X 1,1 1,1 0,8 0,8 0,9 0,9 1,0 1,0 1,1 1,1 1,1 11 1,2 1,2 1,1 1,1 1,1
n= 1500 1/min AKw [stopnie]

AKw [mm] 057 | 076 | 076 | 090 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 200 | 250 | 300 | 380 | 430 | 530 | 600 | 610 | 710 | 800

odchytki - facznik PA oraz PEEK

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140
maksymalna odchytka osiowa -0,5 -0,5 -0,5 -0,7 -0,7 =@ =14 -1,0 -1,0 -1,5 -1,5 -1,56 -2,0 -2,0 -2,0
AKa [mm] +1,0 +1,2 +1,4 +1,5 +1,8 +2,0 +2,1 +2,2 +2,6 +3,0 3,4 +3,8 +4,2 +4,6 +5,0

max odchytka promieniowa przy

' 008 | o010 | 011 | o012 | 014 | o016 | o018 | 019 | 021 | 024 | 025 | 026 | 027 | 030 | 031
n=1500 1/min AKr [mm]

max odchytka katowa przy

X . 0,60 0,45 0,45 0,50 0,50 0,65 0,55 0,55 0,60 0,60 0,60 0,60 0,65 0,65 0,60
n= 1500 1/min AKw [stopnie]

AKw [mm] 0,33 0,41 0,42 0,52 0,67 0,85 1,00 1,15 1,35 1,65 2,15 2,40 2,80 3,25 3,30

Podane dopuszczalne wartosci odchytek dla skretnie elastycznych sprzegiet ROTEX® sg wartosciami orientacyjnymi, uwzgledniajgcymi
obciazenie sprzegta az do znamionowego momentu obrotowego Tk przy obrotach n=1500 1/min oraz temperaturze otoczenia + 30 °C.
Dla odmiennych warunkéw roboczych dostgpny jest arkusz odchytek KTR-N 20240 dotyczacy sprzegiet ROTEX®.

Danymi tymi nalezy postugiwac¢ sie rozwazajac kazdorazowo jeden rodzaj odchytki - jesli wystepujg rownocze$nie inne, nalezy wszystkie
wartosci zmniejszy¢ proporcjonalnie. Wymiar E przy montazu sprzegta nalezy bezwzglednie zachowac, aby sprzegto mogto porusza¢ sie
osiowo. Aby tacznik elastyczny nie byt narazony na zadne naciski czotowe, przy przesunieciu osiowym konieczne jest rozpatrywanie wymiaru
"L" zawsze jako minimalnego.

Dokfadne instrukcje montazu znajduja sie na naszej stronie internetowej (www.ktr.com).
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